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Inovativni viceviretenovy elektronicky
vrtaci stroj Point 2 s revoluénim
prechodnym posuvem dilct, s moznosti
drazkovani a frézovani pomoci
frézovaciho elektroviretena a auto-
matického vraceni dilct zpét k obsluze
po ukonceni obrabéciho procesu.
Jednoduché nastavovani operaci mo-
dernim programovacim softvérem

na 19 LCD monitoru pomoci siroké
klavesnice a optické mysi.

» Nova patentovana vrtaci hlava vysoké
tuhosti pohybujicise vose Y aZ

» Bocni posouvac s konstantnim predpétim
pro perfektni umisténi desky v 0 bodé stroje

» Novy pfedni a jednodussi systém
vymeény nastroj(

» Tuha ocelova konstrukce

» Délka dilce neni limitovana

» Vysoka produktivita a flexibilita

» Jednoduché programovani

» Ovladani pIné parametrické

» Monitor LCD TFT 19 5/4

» Uzivatelské rozhrani WSC s Lister,
parametrické nastroje a parametrické
nastavovani

» Grafické programovani TPACAD

» USB port pro nacitani program v kazdé
kancelafi

» 3 Urovné pristupu s heslem
(operator - supervizor - asistence)

» UloZeni vSech souborl se vsemi Udaji

» Zakladni parametry vzdy viditelné
na obrazovce

» Seznam praci

» Import DXF souborl

laser

VRTACI A FREZOVACI CENTRA

Vrtaci hlava obsahuje 9 vertikalnich vieten

s pravou a levou rotaci a horizontéalni vietena

v ose X (2+2) a (1+1) horizontéalni vietena v ose Y

s moznosti vrtani do vSech 4 stran opracovaného
dilce. Uplnou komplexnost operaci opracovani
nabytkovych dilci doplnuje pilovy kotou¢ s primérem
100 mm a vykonné frézovaci elektrovieteno.

Laser s dvojitou kontrolou referenéniho nulového
bodu pro zajisténi maximalni pfesnosti vrtani

a korekci pfi opracovani dilct nepresnych
rozmérovych parametrl. Pfesnost vrtani zajisti
presné a jednoduché spojeni dilct a kompletizaci
skrinék. Zaroven minimalizuje moznost vytvareni chyb
vyprodukovanych lidskym faktorem.



POINT K2 TOP

POINT K2 TOP

CNIC vrtaci centrum Point K2 TOP

je technologickou odpoveédi spoleénosti
Vitap na specifické pozadavky na
vyrobni technologii pri tvarovém
frézovani nabytkovych dilct

a pracovnich desek kuchynskych linek.
Pohyb materialu zajiStuje patentovana
technologie dynamického transportu
prostrednictvim dvou masivnich
klestin vysoké pevnosti s nezavislym
pohybem se stalym uchycenim dilce

a tim zachovava maximalni presnost.

vrtaci hlava

Tento patentovany systém posuvu dilce zajistuje kontinualni
pohyb po dobu opracovani bez preruseni pohybu a zaroven
nabizi moznost naroéného tvarového frézovani celych tvart

na rozdil od jinych modell v této cenové hladiné, které
opracovavany material musi frézovat bez jakychkoliv zbytk(, tedy
do prachu nebo musi zanechat malé zbytky materialu - spoje
aby odpad nikam nespadl. Nasledné si obsluha musi dofezavat
a upravovat ru¢né po uvolnéni ze stroje s nevyhnutelnou
prodlouzenou dobou opracovani a sniZzeni jeho vizualni kvality.

Zvétsené celkové rozméry stroje v porovnani s modelem Point 2
nabizeji opracovani dilce s pracovni Sitkou az 1200 mm.
Provedeni uchyceni a posuvu dilct dvémi nezavislymi klestinami
je nejen pevnéjsi oproti béZné pouzivanym systémuam, ale zaroven)
dokazZe vykonavat i operace optimalizacniho fezani desek a jeho
soucasnym formatovanim. Jednoduché nastavovani a ovladani
stroje je vykonavané prostrednictvim moderniho programovaciho
softvéru prehledné zobrazeném na 19“ LCD monitoru.
TRI RiZENE OSY
OS A X - hladky pohyb desky pomoci nového

patentovaného systému DDT pro posuv desek
OSA Y - posuv vrtaci hlavy
OSA Z - vrtani desek

Vrtaci hlava obsahuje 12 nezavislych vertikalnich vieten

a horizontalni vietena v ose X (2+2) a (2+2) horizontalni
vietena v ose Y. V zékladnim technickém vybaveni stroje

je osazeny i pilovy drazkovaci kotou¢ a vykonné frézovaci
elektrovieteno pro naro¢né tvarové frézovani dilct s rychlou
vyménou nastroje.

Vitap
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UZ nazev CNC vrtaci centrum Point K2
1200 TOP naznacuje, ze jde o nhejvyssi mo-
del Point vyrobni rady od spoleénosti Vitap.
Jeho technické provedeni umozninuje opraco-
vani desek se Sirkou az 1200 mm a to i ma-
sivnich kuchynskych pracovnich desek.
Nabizi moznost formatovani dilce ze vSech
ctyr stran.

Toto kompaktni CNC centrum zabirajici
pouze 5 m? z vasi vyrobni haly plnohodnotné
nahradi klasické nestingové CNC s o mnoho
vysSsSi porizovaci hodnotou a se znacné sni-
zenymi pozadavky na udrzbu, nepotrebuje
vakuovou pumpu a samozrejme snizené
spotrebeé energie a tim setri naklady.

-

~

Pevna Zebrovité provafena
konstrukce pro zachovani
dlouhodobé presnosti stroje.

P

VOLITELNE PRISLUSENSTVI

Posuv dilct dvémi nezavislymi
klestinami

4 mistny zasobnik nastrojd
pro elektrovieteno s uchycenim
ISO 30

Laser pro zachovani vysoké
presnosti konstrukénich otvor(.

Mame reseni pro
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Hlavni rozdil mezi Point K2 TOP v porovnani
s ostatnimi kompaktnimi CNC vrtacimi centry
je patentovany systém dvojitého
dynamického transportu dvémi klestinami

a 4-strannou oporou desky horizontalniho
provedeni po dobu opracovéani desky.

V kombinaci s vykonnou vrtaci hlavou

a frézovacim vietenem nabizi Sirokou Skalu
vyprodukovanych dilct.

Moznost optimalizacniho fezani

S, Ty
Sy

Vrténi otvord v 5 smérech
a funkce drazkovani

Frézovani tvarovych dilct a otvord v jednom
kuse a ne do prachu (bez pevného odpadu).




4 min.
including cutting

Diky dvéma klestinam na posuv materialu
stroj umoznuje formatovat dilce z celych
pasl a ihned vytvaret naprogramované
otvory a tvary potrebné pro kompletizaci.
Touto technologii je mozné vyrobit korpus
s dvitkama do 4 minut v&etné asu porezu.

- - -~ | VSechny modely jsou vybavené programovacim softvérem TPA pro velmi
jednoduché ovladani a programovani jednotlivych dilcl ndbytku na velké
19 barevné obrazovce.

i CENTRA

VRTACI

L

» 4 mistny automaticky zasobnik nastrojd elektrovietena, zafizeni na nastaveni frézovani ze vSech 4 stran
s Ubérem materialu od 0 do 3 mm, pfedni a zadni valeckové stoly, ¢tecka ¢arkovych kodU, softvér pro
programovani vyrobnich operaci z kancelare, dodateény vertikalni pneumaticky pfitlak, doplfikovy bocéni
pfitlak pro obrabéni desek Sitky 70 mm, frézovaci elektrovieteno (Point 2).

. TECHNICKE PARAMETRY

STRUCNE CHARAKTERISTIKY POINT 2 POINT K2 TOP
Pocet vertikalnich vieten 9 12

Pocet horizontalnich vieten v ose X 2+2 2+2

Pocet horizontalnich vieten v ose Y 1+1 2+2

Primeér pilového kotouce 100 mm 100 mm

Max. tloustka desky 50 mm 50 mm

Max. rozméry desky X/Y/Z 0/920/50 mm 0/1200/50 mm
Min. rozméry desky X/Y/Z 270/150(70)/12 mm 270/150(70)/3 mm
Max. prameér vrtaku na horizontalni vrtani 12 mm 12 mm

Max. hloubka vrtani ve vertikalnim sméru 45 mm 45 mm

Max. hloubka vrtani v horizontanim sméru v ose X,Y 30 mm 30 mm

Max. prameér vrtaku pro vertikalni vrtani 35 mm 35 mm
Frézovaci vieteno 3,3 kW 45 kW

Mame reseni pro kazdeéeho



I CENTRA

VRTACI

CNC vrtaci a frézovaci centra od spoleénosti Vitap mohou byt vyuzivané ve velkych technologickych
linkéach pfi velkokapacitni vyrobé& nabytku a zaroven i jako jedineény pomocnik malych provoz( pfi vyrobé
atypického nabytku na miru. Ve spole¢nostech s minimalnim poctem zaméstnancu, kde vyrazné urychluji
a hlavné zkvalitfuji technologicky uzel kompletizace nabytku.

Pro lepsi vizualni predstavu Vam nabizime nékolik ilustracnich videi prace téchto strojl pfimo v rliznych
vyrobach na jednotlivych odkazech:

Point K2 Point K2
tvorba tvarovanych dilct plexiglass

Point K2 Point K2 TOP
tvaroveé frézovani opracovani pracovni desky sirky 1200 mm

- — |
Point K2 o o
opracovani specialnich materiala

Kttchens top

Point K2 Point K2 TOP
opracovani pracovni desky nesting opracovani

Point 2 Point 2
vytvarani série prechodnich dér tandemové opracovani
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