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Vazeni ctenari, truhlari.
nabytkari, pratele

Mame fesSeni pro kazdého. Slogan, moto nasi firmy vystihuje podstatu toho, co
Vam nabizime prostfednictvim nasich obchodnich zastupcl a realizujeme pro-
stfednictvim vyskolenych servisnich technik( v celém regionu Cech, Moravy a Slo-
venska s podporou renomovanych, pfevazné italskych, vyrobcU.

Mame fesSeni i pro jednoho. Toto motto se stalo taktéZz neoddélitelnou soucasti
naseho kazdodenniho Zivota. ¢im dal vice nasich klientll pracuje samostatné. Po-
uzivaji zakladni nevyhnutelnou technologii jako olepovacku hran Master M 200-23,
vrtaci centrum Point K2 TOP nebo formatovaci pilu Concept 350 a dalsi vyrobu
fesi v kooperaci s vétsimi firmami.

Vse zacina napadem, pokracuje odvahou koupit prvni stroj a snahou néc¢eho do-
sahnout. Zkratka vytvorit prosperitu, ktera je neoddélitelnou motivaci Uspéchu. Na
této cesté bychom Vam radi pfispéli i my nasimi zkusenostmi a moznostmi, kterymi
v daném oboru disponujeme.

Cely nas obchodni, i servisni tym je tu jak pro jednoho, tak i pro vSechny.

Vérim, ze se nam spolecné podafi skute¢né dobry vysledek a ze na nasledujicich
strankach naleznete svoji inspiraci pro potfebny napad. Dalsi rast Vasi firmy je jiz
na Vas.
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N . Spoleénost Fimal se ve svém vyrobnim portfoliu dlouhodobé zaméfuje
| r I m n I na produkci profesionalnich zakladnich dievoobrabécich stroja riznych
technologickych urovni a vybaveni podle pozadavkl a potfeb zakaznika.
Robustni konstrukce, seriézni provedeni, vyzkum a vyvoj novych patentt
a technologii pro neustaly pokrok pozadavku i téch nejnaro¢néjsich
vyrobnich firem.
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Spodni frézky jsou rovnéz vyrabéné v rdznych stupnich techno-
logického vybaveni, aby dokonale splnily vSechny pozadavky
zékaznik(l na pozadovany stroj. Elektromotoricky zdvih vietene
s impulzivnim nastavenim a Ciselnou indikaci na desetiny, ktera
je zavisla na typu stroje od 180 do 270 mm. Velké predni dvirka
umoznujici jednoduchou zménu otacek, které se zobrazuji na
LED displeji. Spole¢nost Fimal nabizi svym zakaznik(m elektric-
ky ovladany systém rychlého odklopeni celého pravitka na stro-
jich vySsi kategorie.

Spodni frezky

Tloustkovaci frézky s robustni konstrukci uréené pro sériovou vyrobu, které
dokazou zpracovavat obrobek od 3 mm az do 310 mm s maximalni hloubkou
fezu 8 mm, vytvéfi z téchto strojl flexibilniho ,pomocnika“ v kazdém vyspélém
provozu. Systém podavaciho zatizeni s jednim drazkovanym valcem pred no-
zovym hridelem a vyskové nastavitelny jeden nebo dva valecky nad stolem
stroje, které jsou nainstalované nezavisle na ojnicich a loziscich, poskytuji
bezpecény posun obrobkd do fezu i za téch nejhorsich pracovnich podminek.
Elektronické nastavovani pracovni vysky se zobrazenim na displeji uSetri ¢as
polohovani a zaru¢i jeho maximalni preciznost.

Tloustkovaci frézky

Srovnévaci frézky do profesionalnich provozl se vyznaduiji
spolehlivosti, vysokym vykonem a presnosti. Pomocné pra-
vitko z eloxovaného hliniku je jednoduse a rychle posunu-
telné a naklopitelné v rozmezi Ghld 0° az 45° mechanicky
pomoci pevné paky nebo pneumatickym nastavenim po-
moci polohovaciho zafizeni nad vstupnim stolem pouZitim
tlacitka, které pneumaticky ,odemkne* predchazejici polo-
hu a nastavi se na novou poZadovanou pozici spole¢né s
jejim bezpe¢nym pneumatickym uzamdcenim, coz sniZuje
pozadavek na ¢as nastavovani stroje.

Srovnavaci frézky

[ - Spole¢nost Fimal ve svém vyrobnim
= =] ] portfoliu nabizi i dalsi technologie
; i jako jsou - dlabacky, horni frézky,
kombinované stroje, Sirokopasové
brusky, olepovacky hran nebo

- 1L
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a . Ctyfstranné frézky.
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Forméatovaci pily ze zakladni série ,S* jsou roz-
délené do 5 modelli podle stupné vybavy a moz-
nosti porezu. Stroje jsou vybavené eloxovanym
formatovacim stolem z hlinikové slitiny, pohybu-
jicim se po voditkach z kalené oceli a aretaci v
libovolné pozici. Jako doplikové formatovaci
stroje jsou modely s délkou fezu s predrezem na
formatovacim voziku od 1500 mm, az po stan-
dardni formatovaci pily s pfediezy 3200 mm pro
potteby pofezu celych formatd ploSnych aglome-
rovanych materiald.

Formatovaci pily S seérie

Forméatovaci pily s modelovym oznacéenim
P 350 jsou vyrabéné ve 3 typech s rozdil-
nym stupném automatizace. Operator ma
moznost nastavovani otaéek pilového koto-
uce s primérem 350 mm z pracovniho sto-
lu pomoci digitalniho displeje. Jiz zakladni
vykon motoru 4 kW bez problému zvlada
pofez masivniho dfeva a to se zachovanim
vysoké kvality a dlouhodobé zivotnosti.
Zdvih a naklon pilového kotouce je vykona-
van motoricky s elektronickym programa-
torem. Elektrické je i nastaveni predrezu s
automatickym zafizenim.

Formatovaci pily s oznacenim P 3200 jsou urce-
né do provozl s pozadavkem na vysoky vykon.
Vybavené jsou 7,5 kW motory, robustni konstruk-
ci a rozsifenym formatovacim stolem pro opti-
malni podpéru tézkych bremen. Samozfejmosti
je uplna motorizace stroje spolec¢né s horizon-
talnim a vertikalnim impulznim elektronickym
nastavovanim predfezu. Ze Sirokého seznamu
mozného volitelného prislusenstvi si zakaznici
mohou vybrat napf. 3 nebo 4 osi programator s
dotykovou obrazovkou a post - formingem s po-
suvnym predrezem.

Ovladaci terminal s 15" LCD barevnou dotykovou obrazovkou

a operac¢nim systémem Windows s moznosti ulozeni az 2500

cykll pro kazdou osu. K dispozici méa 2 USB porty, 1 sériovy port

a sifové pfipojeni Ethernet. Vodici lista pily, Uhlova deska pro
pricné fezy, zdvih pilového kotouce a naklopeni pilové jednotky

— T je ovladané pomoci elektronického programatoru se 4 osami.

| e
| o e =0
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Concept 350

Formatovaci tramcova pila CONCEPT 350
predstavuje novou dimenzi formatovani
ploSného materialu. Zanechava operatorovi
moznost prace tradi¢nim zplsobem, avSak
o mnoho efektivngji. Tim zvySuje porezové
kapacity v porovnani se standardni formato-
vaci pilou. Kompaktni rozméry tohoto stroje
usSetti misto a odbouraji potfebu 6 m pro po-
fez formatu délky 2,8 m. Integrované vyhody
narezového centra vyrazné zvySuji bezpec-
nost a kvalitu pofezu za sou¢asného snizeni
fyzické narocnosti.

Stroj se vyznaduje vysokou bezpecénosti diky technologii pritlacného tramce, ktery pracuje po celé
délce fezu a zaroven zajistuje vysokou stabilitu dilce po dobu fezu s pouzitim optimalniho pfitlaku pro
riizné druhy materialt. Diky tomu je idealni i na forméatovani nerovného, zvinéného, tenkého materialu
a nestandardné tenkych material(, kde eliminuje riziko profezani a zabezpedi dokonalou kvalitu fezu
se zachovanim vysoké presnosti. Concept 350 vyuZiva nejen vyhody nafezového centra, ale jejich
kombinaci s vyhodami klasickych formatovacich pil vySSich technickych Urovni v podobé mozZnosti
naklapéni pilového kotouce. Kotou¢ se naklani automaticky prostrednictvim motorizace od 0° do 46°
s nastavenim na ovladacim panelu a digitalnim odeétem hodnoty.

Volitelné prislusenstvi: Hlavni ovlada-
ci panel je osazeny 8 dotykovou ob-
razovkou s moznosti tvorby, Upravy a
importu (USB port) narezovych plan(
(pamét 255 pozic) s grafickou vizua-
lizaci procesu fezani na obrazovce s
barevnym odlisenim jednotlivych
dilcli podle jejich statusu.

VoliteIné pfislusenstvi: multi elek-
tromotoricky doraz s NC ovlada-
nim pres barevnou dotykovou
obrazovku, ktera je vybavena
automatickou funkci vyfazeni
dorazl pod Uroven pracovniho
stolu pro umoznéni nakladani
desek i ze zadni strany stroje
bez jejich poskozeni.

Volitelné prislusenstvi: Laserova
vizualizace linie fezu pro fezani
materialu pod Uhlem od bodu

k bodu. Vyuzitelna i pti omitani
masivnich neomitnutych prken.
Vybavena priimyslovym laserem
s vysokou presnosti vizualiza-
ce a bez rozsiteni svételného
paprsku.
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KR 32/43

Narezové centrum KR s oznacenim 32 a 43 podle délky fezné linie je Celé narezové centrum je pocitacove fizené
nejvyssi technologie v celé nabidce vyrobni spole¢nosti profesionalnich a ovladané prostrednictvim 15“ barevné do-
drevoobrabécich strojd Fimal. Vyznacuje se vysokou vykonnosti a spoleh-  tykové obrazovky pro Uplné automatické pro-
livosti, v soucinnosti se specialnimi chrakteristikami jako ergonomie, malé gramovani nafezovych pland s optimalizova-
rozmeéry stroje a jednoduchost ovladani. Zakladna celého stroje se sklada nim pohybu pfislusnych os (pfitlacny tramec,
ze dvou elementl a to z hlavni a sekundarni zakladny, které jsou mezi pilova jednotka, bo¢ni zarovnavac). Zaroven
sebou propojené. Tato mostova konstrukce je schopna vytvaret protip- na zakladé vysky fezaného materialu optima-
sobici silu proti silam vytvarenym pfitlacnym tramcem a hmotnosti stohu lizuje presah pilového kotouce pro dosahnuti
fezaného materialu s vySkou do 72 mm. Hlavni zakladna rovnéz slouzi jako idealniho fezného Uhlu a tim i nejvyssi kvality
podpéra pro pilovy vozik a tim eliminuje moznost pfipadnych vibraci, coz ~ fezné hrany.

pozitivné prispiva na vyslednou kvalitu fezu.

Stroj je standardné vybaven 5/6 kle§-  Speciélni kontrolni program pro soft-formin- Softvérovy program pro operace draz-
tinami s pneumatickym nastavenim goveé a post-formingové fezy s maximalnim kovéani a vnitfnich fezl s automatickou
optimalniho pfitlaku na zakladé druhu  nastavenim pfesahu predfezového kotouce kontrolou vysky pilového kotouce.
fezaného materialu. na 45 mm.

Automaticky boéni valeGkovy zarovnavac¢ s pneumatic-
kym nastavenim optimalni sily pritlaku na zakladé druhu
fezaného materialu z dlivodu predeijiti jeho pfipadného
poskozeni. Toto zafizeni s trvalou pfitomnosti zarucuje
presné pravouhlé formatovaci fezy.

6/7



i TECH Narezova centra vyrobce GIBEN prevysuji ty nejnaroc¢néjsi kvalitativni normy diky progresivni
G technologii ECOTECH. Je to dokonala vysoce efektivni §pickova technologie, ktera vyuziva po-
znatky o spotiebé energii pfi vyrobnich procesech, diky ¢emuz narezova centra disponuji vyso-
kym vykonem a jsou Setrné k energiim coz umoznuje vyrazné snizit vyrobni naklady.

L, ThL AN MANLFAETURT

Prisma EVO

Narezova centra vyrobni série Prisma EVO jsou idealni pro truhlarské dilny a taktéz pro malou az stfedné velkou nabyt-
karskou vyrobu. Diky své Siroké skéle konfiguraci mize kvantitativné pokryt i potteby vyrobnich kapacit vyrobct polotovart
z deskoveho materialu.
Model PRISMA EVO se vyznacuje pokrokovymi technologickymi provedenimi, tak jako vyplyva z jeho nazvu EVO - Evolution.
MUze byt vybaveny linearnim motorem na magnetickych pasech pro posuv pilového voziku, ktery vykazuje nejvyssi kvalita-
tivni parametry porezu.

PRISMA EVO je téz ,zelena“ a Setrna k zivotnimu prostredi. Diky revolu¢nimu ,SET systému” (technologicky systém Uspory energie),
umoznuje pouziti pohonu motoru s 27% nizsi spotfebou elektrické energie se shodnym vykonem na 1 mm tloustky zubu.
Nizsi spotfeba energie, ale shodny vykon na ostfi zubu!

B PRISMA EVO ve standardu vyuZiva linearni vedeni s kuli¢kovymi
lozisky s minimalni Udrzbou a dlouhodobou Zivotnosti pro
v8echny pohyblivé ¢asti stroje jako pilového voziku, pfitlaéného
trdmce a boc¢niho pfitlaku.

Vyuziva tenci pilovy kotoué, ktery se vyznacuje delSi trvanlivosti,
shizuje naklady na brouseni a spotfebu materialu pfi porezu.
Vzhledem k tomu, Ze produkuje méné prachu se zaroven
minimalizuje mnozstvi odpadu a produkuje shodné mnozstvi
dilct z mensiho poctu desek.

B GIBEN G-DRIVEQ je novy fidici systém vyvinuty Gibenem pro
pouziti osobniho pocitace pro planovani nafezovych plant
- a fizeni stroje. G-DRIVEQ navadi operatora graficky v realném
Gase prostfednictvim rozloZeni barev a grafiky, které uréuji jak
ool zachazet s materidlem na pracovnich stolech. Rezna rychlost je
— fizena automaticky podle parametr(, jako je tloustka nebo vyska
bloku.

iii,
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B Extrémné tuha konstrukce zajistuje
jak statickou, tak i dynamickou
stabilitu stroje. Masivni upinaci
klestiny zajistuji vysokou stabilitu
a fixaci dilct po dobu procesu
fezani a jejich precizni polohovani
zabezpecuje systém enkodérll a
kvalitnich linearnich vedeni i pro
posouvaci tramec.

= PRISMA EVO je jediné narezové
centrum bez motoru na pilovem
voziku (patentovano) a diky této
mimoradné inovaci jsou vSechny
pficiny vibraci definitivné
odstranény, coz zvySuje kvalitu
fezné plochy a zajistuje delsi
trvanlivost ostfi.

Patentovany systém posuvu upinacich
klestin ve sméru osy X a zaroven také
osy Y (patentovano) pro jesté vyraznéjsi
zvySeni porezovych kapacit.

P Linearni motor pro posuv pilového
voziku se zrychlenim pfiblizujicimu
se ,1G" a nominalni rychlosti vétsi
nez 200 m/min. Je tichy, bez
vibraci, tfeni nebo mechanickych
opotiebeni. Z uvedenych ddvod je v
vyuzivany zejména v nepretrzitych
provozech.

Valcovy bo¢ni zarovnavac zarucuje rychlejsi
pfitezovy cyklus. Pracuje bez kabelového
fetézu, posouva se na linearnim vedeni

a je odolny vici opotfebeni. Navic
nevyzaduje téméf Zadnou udrzbu.

Zadny motor na konstrukei pilového voziku, Zadné vibrace vytvafené motorem na voziku, linearni vedeni pro
vS8echny pohyby, maximalni pfistupnost, pohyblivy ovladaci panel vytvafi z PRISMY EVO reéalné jedinym néa-
fezovym centrem zahrnujicim nejvyssi inovaci dostupnou na trhu a v neposledni fadé - toto v8echno 100%
vyrobené v ltalii.

Prisma EVO SP Prisma EVO SPT Prisma EVO SPTi
rychlost pilového voziku 160 — 240 m/min.
rychlost posuvu klestin 90 m/min.
presah pilového kotouce ... 90 — 115 mm
Sitka fezu 3300 — 3800 — 4300 mm
max. pocet fez( 12/min.
priimér pilového kotouce 380/430 mm
priimér predfezového kotouce 200 mm
vykon motoru 7,5 (11) kW

8/9
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Prisma 6000

Narezova centra Prisma 6000 jsou technologickym ztélesnénim 70 rocni historie a zkusenosti, podporené vice jak 260
registrovanymi inovativnimi technologickymi patenty vyrobni spoleénosti nafezovych center Giben. Je vitézem ocenéni
z Atlanty jako nejlepsi inovace v pofezu plosnych materidll v celosvétovém meéfitku. Ve spolupréci s polytechnickym insti-
tutem v Milané vyvinuli mozZnost aplikace linearnich motort a systému KERS, coz umoznuje dosahnuti rychlosti posuvu a
pilového voziku az 130 resp. 230 m/min. Vysledkem tohoto technologického pokroku je 15 fez( za minutu. Bud' aplikaci
linearnich motord, nebo znamych technologii posuvu. Rada 6000 nabizi mnohé vyhody z vyjime&ného mechanického a
strukturalniho vyhotoveni, jako je presah pilového kotouce az 185 mm, vykon hlavniho motoru az 37 kW, zdvihaci a spoustéci
systém pilového voziku a dalsi dalezité vybaveni jako je UpIné novy systém ochrany povrchu pfed jeho poskozenim.

Dvojity ptitlacny tramec s torzni a vyrovnavaci ty¢i nezavisle
plsobici na obou stranach linie fezu. Tato funkce zabezpeduje
plynulou regulaci bloku, dokonce i pfi polohovéani pro finalni
formatovaci fez. Kromé toho, Ze vzdy vytvofi uzavreny tunel
kolem celé délky linie fezu, téZ umoznuje vysoce Ucinné
odséavani prachu a tim redukuje na minimum znecisténi

v blizkosti obsluhy, ¢imz zabezpecuje vysokou bezpeénost.

Automatické nakladani ze zadniho zdvihaciho stolu je vybavené
4 preciznimi uzemnénymi spiralovymi Srouby, pohanénymi
pevnym fetézem, coz garantuje dokonalou uroven nakladacich
operaci.

Unikatnim rysem zdvihaciho stolu firmy Giben International

je nezavisla jednotka ze systému a jako takovy neprenasi zadné
vibrace na fezanou desku po dobu zdvihacich a spoustécich
akci, vytvari bezrizikové prostredi pro kvalitu fezu.
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Linearni motory na pilovém voziku stroje Prisma 6000 STLD (nakladaci zafizeni na extra tenké materialy)

zabezpecuji posuvnou rychlost az do 300 m/min pro presné automatické odebirani desek velmi tenké

a akcelerace jako u F1 a to vSe bez nutnosti udrzby. tloustky az do 2 mm ze stohu na zdvihaci nakladaci
plosiné.

v

Linearni motory na zadnim podavaci stroje Prisma 6000 Systém KERS rekuperuje ztratovou kinetickou energii
zabezecuji posuvnou rychlost az do 130 m/min z pohybu pilového voziku a nasledné ji dodava zpét
a akcelerace jako u F1 a to vSe bez nutnosti Gdrzby. na vyuziti pro pohon stroje, ¢imz vyrazné Setfi spotfebu

elektrické energie.

v

Dvé dvojice upinacich klestin s moZnosti pohybu v ose Novy MR rotaéni systém pro automatické otaceni

X aY ajedna dvojice v ose X pro sou¢asné vykonavani desek bez ztraty jeho pozice. Vyhodou tohto zafizeni
tfech nezavislych rez(l naraz pfi jednom prechodu pilové je i to, Ze nezvétsuje celkové plidorysné rozméry stroje.
jednotky.

10/11



E ETALO“ Spoleé&nost Etalon se zaobira vyrobou vertikalnich formatovacich pil urée-

nych pro fezani velkoplo$snych materiald jako jsou preklizky, dfevotfiskové
desky, OSB, MDF desky i plexisklo, lexan, hlinikové kompozity, akrylaty a
jiné materialy v horizontalnim a vertikalnim sméru. Nabizi riizné provedeni
modell na zakladé typu vyroby, materialli uréenych na porez a jejich ve-
likostnich rozméri. Modely strojii od vyrobni spole¢nosti Etalon vyuzivaji
na pohyb pilové jednotky kvalitni linearni vedeni na svislém nosniku a ho-
rizontalnim ramu. Tato vedeni poskytuji plynuly a velmi lehky pohyb pilové
jednotky i pfi dlouhodobém pouzivani, priCemz si vyzaduji jen minimalni
udrzbu.

Model Basic je velmi jednoduse ovladany prostrednic-
tvim tlacitek na ovadaci jednotce, ktera zaroven obsa-
huje bezpedénostni tladitko. Stroj samoziejmé splhuje
vSechny bezpedénostni pfedpisy podle evropskych no-
rem a diky automatickému vypnuti stroje v pripadé ko-
lizni pozice pilové jednotky eliminuje jakékoliv mozZnosti
jeho poskozeni pilovym kotou¢em po dobu porezu
velkoplosnych materiélt. Ma spodni vale¢kovou drahu
(ktera mUzZe byt na prani vyrobena z ocelovych patek).
Na odedet rozmér( je stroj vybaven odeétem na spod-
nim ramu a na svislém nosniku. Stroj ma ruéni posuv
tramce a pilové jednotky pro horizontalni a vertikalni
fezy. Vertikalni fezy mohou byt uskute¢fiované na 4
pevnych pfednastavenych zarazkach, pficemz posun
pilové jednotky do fezu je vykonavan manualné pros-
tfednictvim ergonomické rukojeti. Pevny konstrukéni
ram je vyroben ze silnosténné svarené oceli s opérnou
mrizkou s vyplnénymi mezerami - vzdornym PVC mate-
rialem pro zabezpeceni dlouhodobé zZivotnosti stroje se
zachovanim presnosti porezu.

Pro zakazniky preferujici plnou vybavenost stroji je
vhodnou volbou model Multi. Tento model je technolo-
gicky nejvybavengjSim modelem celé vyrobni série. Ob-
sahuje automaticky sklapénou podpérnou mfizku pfi
horizontalnich fezech pro zamezeni poskozeni stroje.
Samoziejmosti jsou i digitalni dorazy pro fezani v hori-
zontalnim i vertikalnim sméru. Vertikalni formatovaci pily
Etalon je mozné prizplsobit dle poZzadavku zékaznika
i rozmérové, coz znamena, ze specificky rozmér stroje
napf. 7 metrl neni Zadny problém. Vykonnost a nejvys-
Si automatizaci deklaruje i stfedni pomocny suport po
celé délce a stfedni pomocny odedet pro horizontalni
méreni.

. . Mame reseni pro kazdého



Jednim z pfednich vyrobcl svislych formatovacich pil na evrop-

Ea B ﬁn':—?-:;i" ském trhu je Iltalska firma PUTSCH MENICONI, ktera vyrabi cely

sortiment - od ruéné ovladanych zafizeni az po motoricky ovlada-
né automatické modely spliujici z hlediska funkénosti a komfortu
obsluhy kritéria, jakymi se donedavna vyznacovali jen horizontalni
narezova centra - vysoka kapacita a silny vykon, presnost a Cistota
fezu, automaticky posuv, vysoky stupen bezpecnosti atd.

Donedavna svislé formatovaci pily byli schopné
fezu pouze v pravych uhlech a kolmo na material.
Dnes je tento nedostatek minulosti. Agregat na pile
je mozné naklapét od 0° do 45° &imz vhodnou
manipulaci dosahuji rznych Uhlovych fez(. Dalsi
vyhodou je mozné oznacit digitalni odecet, ¢imz
se zvySuje pozadovana presnost fezu jednotlivych
dild. Formatovaci pily jsou vhodné na vyrobu fol-
ding konstrukci, které se vyuzivaji hlavné pfi vyrobé
zasuvek se skrytym spojem. Systém folding tvofi
vétsinou pravouhly spoj, ktery vznika odfrézovanim

tak, Ze vnéjsi folie zGstane neporusena a po slozeni
vyrobku v celistvém stavu. Automatizace pronikla i
do vyroby svislych formatovacich pil a dnes nabizi
prilezitost vybavit je svislym i vodorovnym automa-
tickym posuvem, ¢imz se zvySuje vykon.

SVP 420

e d = N = )

135°
— f— I 0,8mm — f— [ 0,8mm [ 1,5mm

2 mm

v Y v

Typy, moznosti Uhlovych fez(l vykonavanych na vertikalnich formatovacich pilach.

980 M/AT 950M/A 420A/M 145A/M 145/45°M 320M 133 M

max. vyska vertikalniho fezu mm 2200 2200 2200 2200 2200 1900 1900
max. vyska horizontélniho fezu mm 2100 2100 2080 2080 2080 1700 1700
max. délka fezu mm 5300 5300 4200 4200 4200 3200 3200
max. hloubka fezu mm 80 80 60 60 60 60 60
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Spoleénost Fravol se ve svém vyrobnim portfoliu vice nez 60 let zamérfuje na
produkci profesionalnich olepovacek hran v riznych technologickych Grovnich
avybaveni podle poZzadavku a potieb zakaznika. Vysoka odbornost a dlouholety
vyzkummajizanasledeknékolik desitek pravoplatnéregistrovanychtechnologic-
kych patentu, které zarazuji tyto stroje mezi Spicku celosvétového trhu. Z téchto
patentl napfiklad vroce 2006 pfisli natrh s patentovanou univerzalnilepidlovou

jednotkou pro EVA a PUR lepidlo nebo vroce 2011 s novym patentovanym multi-
profilovym nastrojem pro moznost opracovani véech typt hran bez komplikaci.

Olepovacky A 16 jsou urcené pro olepovani rovnych i tvarovych
dilct. Jsou to univerzalni stroje pro olepovani dyhou, melami-
nem, PVC a ABS do 3 mm a masivnim naklizkem do 4 mm. Maji
novy patentovany stll, ktery umozriuje lehké posouvani desek
materialu a olepovani mdze byt provadéné bez pouziti ptipravkd
s maximalni opracovatelnou tloustkou dilce 140 mm a nastavitel-
nou rychlosti posuvu od 2,5 do 12 m/min. Kapacita zasobniku
lepidla na granulatove lepidlo 3 kg.

Automaticka olepovacka rovnych hran dilc robustni konstruk-
ce vhodna pro femesinou nebo kusovou vyrobu nabytku. Pouzi-
ti hran v pasech nebo v navinu PVC/ABS, dyha, melamin. Vyho-
dou je rychly start a nahfati lepidla v 1 kilogramovém teflonovém
zasobniku s moznosti olepovani od zapnuti stroje po maximalné
8 minutach. Rychlost posuvu dilce je na Grovni 5 m/min.

Model SMI 45 je idealnim technologickym do-
plhkem nejen modelu BEE, ale i vSech olepova-
Cek hran s vybavou bez rozkovaciho agregatu.
Tento poloautomaticky rozkovaé rovnych dilc(,
vybaveny multiprofilovym nastrojem a vrchnim
pneumatickym pistem na fixaci desek po dobu
opracovani vytvari idealni zaobleni rohovych
spoju olepovanych hran na konstrukénich des-
kach s vytvarenim shodnych radiust pro do-
sahnuti idealniho estetického vysledku. Stroj
dokaze opracovat vSechny typy PVC nebo ABS
hran standardné pouzivanych na nabytkarskéem
trhu.

Tloustka desky 13-45 mm
Sitka desky Min.  65mm
Vyska hrany 13-48 mm
Tloustka hrany 0.4-3 mm
Rychlost posuvu 5m/min
Délka desky Min. 140 mm

SMI 45

. . Mame reseni pro kazdého




Olepovacky z vyrobni série MASTER s modelovym oznac¢enim M 200-23/M 400-23 jsou robustni a velmi kom-
paktni stroje pro perfektni jednostranné olepovani a opracovani dilct s rovnymi hranami s pouzitim rlznych
hranovacich materiall jsko je PVC, ABS, melamin, dyha a naklizky v pasech nabo v navinu. Podle specifickych
pozadavk( vyrobnich potfeb kazdého producenta mize byt stroj osazeny jednotkami na zékladé vybéru za-
kaznika vyznacujicimi se mnozstvim technologickych patent( zajistujicich perfektni kvalitu olepovaného dilce.
Patentované technologie na rozkovaci a jednotlivych jednotkach ve spolupraci s patentovanym multiprofilovym
nastrojem s diamantovym ostiim umoznuji olepovani dilct vSemi typy hran bez omezeni. Pro dosahnuti nejvys-
Siho stupné opracovani jednotlivy model mize obsahovat technologické vybaveni jako je drzak hrany, systém
separacni smési, predfrézy s rozdilnym smérem otaceni pro dokonalejsi opracovani, infracerveny ohrev dilce,
pritlacna jednotka, nlizky na hrubé kapovani, frézovaci agregat, rozkovac, antiadhezivni jednotka, profilova cidli-
na, plosna cidlina, lestici jednotka a dalsi doplriky z volitelného prislusenstvi dle vybéru.

MASTER

Olepovacky z vyrobni série FAST jsou uréeny pro olepovani a opracovani dilct s rovnymi hranami s pouzitim rliz-
nych hranovacich materialll jako je PVC, ABS, melamin, dyha a néklizky v pasech nebo v navinu. V porovnani s
mensimi modely Master se tyto stroje vyznacuji vySsi vykonnosti v podobé vyssi rychlosti posuvu dilce a ,plnym*
technickym vybavenim agregaty nabizenymi v olepovackach hran na celosvétovém trhu. Maze byt vybavena
rliznym stupném automatizace, od manualniho az po Uplné automatické ovladani pomoci servomotor, které
nabizi zakaznikovi vybrat si podle vlastnich vyrobnich potfeb. Pevna ocelova konstrukce tvofi z tohoto zafizeni
kompaktni, robustni stroj, ktery zajistuje perfektni opracovani hrany v souc¢innosti s jednotlivymi jednotkami stroje
ovladanymi pres ovladaci panel umistény ve velmi vhodné a funkéni poloze s barevnou dotykovou obrazovkou.
Spolecnost Fravol poskytuje od vyrobni série Fast i mozZnost vybaveni svych stroji v kombinaci klasického ole-
povani se systémem Fusion na bezsparové olepovani hran koextrudovanou hranou pomoci horkého vzduchu
bez pouZiti lepidla.

FAST
14/15
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Modely série SMART disponuji kompaktnim designem, sil-
néjsi a tuzsi konstrukci prizplsobenou pro potfeby sériové-
ho typu vyroby s pozadavkem na vysoky vykon. Nacitani je
mozné pres analogovy ukazatel polohy a Siroka okna kapoty
spoleéné s vnitinim osvétlenim umoznuji vynikajici pohled
do vnitfnich ¢asti stroje. Diky svému dimysinému provedeni
je tento stroj vhodny pro olepovani a opracovani dilct s rov-
nymi hranami do tloustky 80 mm s pouzitim rliznych hrano-
vacich materiall jako je PVC, ABS, melamin, dyha a néklizky

SMART

v pasech do tloustky az 12 mm nebo v navinu s pouZitim
vSech typu lepidel véetné PUR. A toto vSe diky patentova-
nému zasobniku lepidla s teflonovou povrchovou Upravou a
3 kg kapacitou s moznosti rychlé vymény a automatického
externiho Cisténi v pfipadé potreby. VSechny jednotky se na-
stavuji automaticky z 7¢/10,7* barevné dotykové PLC obra-
zovky pomoci vykonnych servomotord a plynule nastavitel-
nou rychlosti posuvu od 14 do 18 m/min.

Stroj obsahuje technologické vybaveniv podobé drzaku hrany, systém separacni smési, predfrézy s rozdilnym smérem
otaceni pro dokonalejsi opracovani, infracerveny ohrev dilce, patentovana nanaseci jednotka, pfitlacna jednotka, ntiz-
ky na hrubé kapovani, Uhlové nastavitelna dvoupilkova, kapovaci jednotka od 0° do 15°, hruba frézovaci jednotka, jem-
na frézovaci jednotka, rozkovac, profilové cidliny, antiadhezivni jednotka, plosné cidliny, lestici jednotka, horkovzdusny

fén a dalsi rizné doplnky dle vybéru zakaznika.

Y Y

Y

Volitelné prislusenstvi: stroj mdze byt vy-
baven NC fizenym podavacim zafizenim
pro ideélni a presné vkladani olepova-
nych dilct do stroje.

Volitelné pfislusenstvi: patentovany
zasobnik lepidla s predtavnou ko-
morou s automatickym podavanim
umoznujici pouziti véech typl lepi-
del véetné PUR.

Volitelné pfislusenstvi: pfitlacna jed-
notka vybavena NC polohovanim pro
presné umisténi valeckl s teflonovou
povrchovou Upravou, vzhledem k
tloustce olepované hrany.

= Patentovany multiprofilovy
néastroj obsahujici 0°plochu na
opracovani masivnich naklizkd,
30°hranu na opracovani tenkych
melaminovych hran a zaroven i
vSechny 3 typy radiusl pro ABS
hrany od 1 do 3 mm.

. . Mame reseni pro kazdého
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Modely série RAPID jsou pIné automatické jednostranné
olepovacky hran s vysokym vykonem pro sériové olepovani
dilc na vyrobu nabytku PVC, ABS, melaminem, dyhou a ma-
sivnimi naklizky az do tloustky 20 mm s nepretrzitym provo-
zem. Tyto stroje nabizi olepovani extrémné vysokych hran az
na urovni 120 mm a to i hlinikovymi hranami patentovanym
agregatem. Totalni Uroven vykonnosti téchto stroj deklaruje

RAPID

i samotna plynule nastavitelna rychlost pousuvu od 10 do 25
m/min pres robustni ¢lankovy dopravnik a hornim dvojitym
valeCkovym pritlakem. Vyhodou pro zakaznika je jejich ote-
viena struktura kde si samotny stroj ,navrhnou® i pro potteby
téch nejatypictéjsich vyrob se specialnimi agregaty navrhnu-
tymi pfimo na miru.

Nastavovani vSech jednotek, vrchniho pfitlaku, podavani hrany nebo podéiného pravitka je pIné automatické za po-
moci vykonnych servomotorl s viceosou kontrolou polohy prostfednictvim velké 10,7 barevné dotykové obrazovky.
Automatika nastavovani se jesté vice mize zvysit vybavenim téchto strojl ¢teckou ¢arkovych kod.

l__ i

Volitelné pfislusenstvi: vyhtivana
navadéci lista pro zmirnéni teplot-
ni horozdilu na lepidlo po dobu
olepovani.

= \olitelné prislusenstvi:
frézovaci agregat umoznujici
olepovani a opracovani hran
dilct hlinikovymi hranami.

Volitelné ptislusenstvi: kopirovaci
vale¢ky pro operacni jednotky
prizplsobené pro nestingové CNC
opracovani desek pred olepovanim.

Volitelné pfislusenstvi: patentovany
dvoumotorovy rozkovaci agregat
s multiprofilovymi nastroji.

= \olitelné pfislusenstvi:
automaticky Cistici stdl
zasobniku lepidla s rychlou
vyménou a pfipojenim.
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Spolecnost Vitap ve své témér 70 leté historii nabizi pro své zakazniky Sirokou na-
v- bidku stroji s rGznym stupném technologického vybaveni a stupné automatizace.
Ita p Od pocatku svého vzniku vyrabénych klasickych kolikovacich strojli az postupnym
progresem direvozpracujicich technologii navrhnutych CNC center nabizenych v

soucasnosti.

TR
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Vrtaci stroje ze série Alfa patfi mezi vicevietenné poloautomaty s rychlym a preciznim nastavenim, jednoduchym ovladanim
a vysoce presnym vrtanim obrabénych kust. Naklapéni vrtaci hlavy je vykonavané pneumaticky na zvoleny Uhel. Pfednosti
téchto strojll je jejich vyuZiti v sériové, ale i v kusové nabytkarské vyrobé pro mensi femesliniky. Vybavené mohou byt 21, 27
nebo 35 vieteny podle zvoleného modelu. V zakladnim vybaveni maji pravitka s mechanickymi odecty a z volitelného prislu-
Senstvi moznymi digitalnimi méridly.

Kolikovaci stroje Alfa

CNC automaticky kolikovaci stroj Blitz nabizi kolikové spoje s ideal-
nim nanosem lepidla na vkladani kolik(l a dokonalou presnosti navr-
tanych otvord vytvorenych po dobu jednoho pracovniho cyklu. Stan-
dardné je vybaveny jednou horizontalni vrtaci hlavou, jednotkou na
nanaseni lepidla a vkladani kolik( a jednim vysokokapacitnim zasob-
nikem na jejich automatické podavani. Pfesnost polohovéani dilcl je
zarucena 4 pritlaky na predni ¢asti stroje. Idealni pro ,JUST IN TIME®
produkci nebo hromadnou vyrobu. Blitz je nevyhnutelny doplnék pro
vytvareni horizontalniho vrtani v ,NESTING" koncepci s pracovim po-
lem v ose X 920 mm.

Z volitelného pfislusenstvi

si zakaznici mohou vybrat
vysokotlakou lepidlovou pumpu
s filtrem a regulaci tlaku.

Celé jednotka je vybavena
vodnim cisticim systémem.

= Stroj pracuje ve trech pracovnich
operacich. Prvni je vysoce pfesné
vrtani konstrukénich otvord CNC
ovladanou vrtaci hlavou pfi 6000
otackach za minutu.
Druhou je vstfikovani lepidla do
otvord s optimalnim objemem
pouzitého lepidla a nakonec
operace automatického narazeni
kolikl v rozmérovém rozmezi od

min. 6x25 mm az max. 10x40 mm. Vysokotlaky vibraéni

zasobnik na koliky
s automatickym posuvem.

. . Mame reseni pro kazdého




Vitap
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» Nové patentovana vrtaci hlava vysoké
tuhosti pohybujicise vose Y a Z

» Bocni posouvac s konstantnim

predpétim pro perfektni umisténi

desky v 0 bodé stroje

Novy pfredni a jednodussi systém

vymeény nastroj

Tuha ocelovéa konstrukce

Délka dilce neni limitovana

Vysoké produktivita a flexibilita

Jednoduché programovani

Ovladani: pIné parametrické

Monitor LCD TFT 19 5/4

UZivatelské rozhrani WSC s Lister,

parametrické nastroje a parametrické

- nastavovani
P0|n't2 » Grafické programovani

CAD TPA EDI 32 zékladni verze

_—_—‘-. » USB port pro nacitani programd
v kazdé kanceléfi

» 3 Urovné pristupu s hesly (operator -

v

[
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Inovativni vicevretenovy elektronicky vrtaci stroj Point 2 s revolu¢nim supervizor - asistence)
prechodnym posuvem dilcl, s moznosti drazkovani a frézovani pomoci » Ulozeni vSech soubort
frézovaciho elektrovietena a automatického vraceni dilct zpét k obsluze se vSemi Udaji

po ukondeni obrabéciho procesu. Jednoduché nastavovani operaci mo- » Zakladni Udaje vzdy viditelné na obrazovce
dernim programovacim softvérem na 19 LCD monitoru pomoci Siroké Seznam praci

v

klavesnice a optické mysi. » Import DXF soubor-U

CNC Point 2

Vrtaci hlava obsahuje 9 vertikalnich vieten

s pravou a levou rotaci a horizontalni vietena v

ose X (2+2) a (1+1) horizontalni vietena v ose Y

s moznosti vrtani do vSech 4 stran opracovaného
dilce. Uplnou komplexnost operaci opracovani nabyt-
kovych dilct doplnuje pilovy kotou¢ s primérem

100 mm a vykonné frézovaci elektrovreteno.

Laser s dvojitou kontrolou referenéniho nulového
bodu pro zajisténi maximalni pfesnosti vrtani

a korekci pfi opracovani dilc nepresnych
rozmérovych parametrl. Pfesnost vrtani zajisti presné
a jednoduché spojeni dilcti a kompletizaci skiinék,
Zaroven minimalizuje moznost vytvareni chyb vyprodu-
kovanych lidskym faktorem.
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CNC vrtaci centrum Point K2 TOP je
technologickou odpovédi spolec-
nosti Vitap na specifické pozadavky
na vyrobni technologii pfi tvarovéem
frézovani nabytkovych dilcl a pracov-
nich desek kuchynskych linek. Po-
hyb materialu zajiStuje patentovana
technologie dynamického transpor-
tu prostrednictvim dvou masivnich
klestin vysoké pevnosti s nezavislym
pohybem se stalym uchycenim dilce
a tim zachovéava maximalni pfesnost.

UZ nazev CNC vrtaci centrum Point K2 1200 TOP naznacuje, Ze jde o nejvy$si model Point vyrobni fady od spoleénosti
Vitap. Jeho technické provedeni umoZnuje opracovani desek se Sitkou az 1200 mm a to i masivnich kuchynskych pracov-
nich desek. Nabizi moznost formatovani dilce ze vSech &tyr stran. Toto kompaktni CNC centrum zabirajici pouze 5 m2 z vasi
vyrobni haly plnohodnotné nahradi klasické nestingové CNC s o mnoho vySSi pofizovaci hodnotou a se znacné snizenymi
pozadavky na udrzbu, nepotiebuje vakuovou pumpu, a samoziejmé snizené spotiebé energie a tim Setfi naklady.

CNC Point K2 TOP

Y

Vrtaci hlava obsahuje 12 nezavislych vertikalnich vieten

a horizontalni vietena v ose X (2+2) a (2+2) horizontalni vietena
v ose Y. V zékladnim technickém vybaveni stroje je osazeny

i pilovy drazkovaci kotou¢ a vykonné frézovaci elektrovieteno
pro naro¢né tvarové frézovani dilct s rychlou vyménou nastroje.

Patentovany systém posuvu dilce zajistuje
kontinualni pohyb po dobu opracovéani bez
preruseni pohybu a zaroven nabizi moznost
naroc¢ného tvarového frézovani celych tvard

na rorozdil od jinych modell v této cenové
hlading, které opracovavany material musi frézo-
vat bez jakychkoliv zbytk(, tedy do prachu, nebo
musi zanechat malé zbytky materialu - spoje
aby odpad nikam nespadl. Nasledné si obsluha
musi dofezavat a upravovat ruéné po uvolnéni
ze stroje s nevyhnutelnou prodlouzenou

dobou opracovani a snizeni jeho vizualni kvality.

VoliteIné pfislusenstvi: 4 mistny zasobnik nastrojl pro elktrovieteno
s uchycenim ISO 30 pro automatickou vyménu rliznych typ0 fréz na
zakladé zvoleného typu opracovani dilce.

. . Mame reseni pro kazdého



Automatické priibézné vrtaci centrum Sigma 2T v sobé kombinuje variabilitu, flexibilitu a vysoky vykon, za u¢elem uspoko-
jeni naroénych potfeb zakaznik(. Stroj je mozné vlozit do pracovni linky se strojem Sigma 2TDS (vrtani, vstfikovani lepidla a
vkladani kolikt) a doplnit automatickym zasobnikem s nakladadem a vykladacem materialu.

Poloautomatické vrtaci centrum Forma 120 plus vhodné pro stfedné velkou produkci.

Sigma 2T

ltalska spolecnost VITAP vyvinula na Ucely vyroby akustickych panell jed-
noduchou pribéznou linku, sloZzenou ze dvou strojd. Prvnim strojem je vr-
taci CNC centrum Point Acoustic a druhym strojem je drazkovaci CNC cen-
trum Point Grooving. Oba stroje jsou vzajemné propojené prostfednictvim
valeckového dopravniku. Vrtaci CNC centrum Point Acoustic je osazené
jednim vrtacim monoblokem, ktery disponuje 55 vfeteny s rozte¢i 32 mm
a s otackami 2800 ot./min. M(ze vrtat az 55 otvor(l kazdé 4 vtefiny. Stroj
je mozné na prani vybavit specialnimi vrtacimi hlavami podle specifickych
pozadavk(.Podle zvoleného praméru vrtakd a obsazenosti jednotlivych
vieten docilime rdzného tlumiciho Ucinku a optického efektu.

Drazkovaci CNC centrum Point Grooving je vybavené jednou rotacni hfideli
s otackami 5000 ot./min.

Hridel maze byt osazena az 7 pilovymi kotouci umisténymi mezi sebou po-
moci vymezovacich krouzkd, diky ¢emu mliZzeme na jeden prechod jednot-
ky vyfrézovat 7 rovnobéznych drazek s rozestupem 32 mm. Linka pracuje
tak, Ze kazdy stroj opracovava jednu stranu desky, ten je tak zhotoveny na
jeden pristup. Max. hmotnost desky je 80 kg, max./min. Sitka desky (osa
Y) 1200/150 mm, max./min. tloustka desky (osa Z) 50/12 mm a min. délka
desky (osa X) 500 mm. Max. délka desky je neomezena.

Point Acoustic/Grooving

Eclipse

Poloautomaticka olepovacka hran se zasobnikem lepidla a fré-
zou na malé i velké tvarové dilce. Vhodna na rovné i tvarované
hrany, velmi flexibilni a jednoducha na ovladani.

» Tloustka desky 10 - 60 mm
» Tloustka hrany 1 - 3 mm
» Vakuové rameno pro olepovani
a frézovani velkych desek
» Zdvih pracovniho stolu pro malé desky
» Otéadivy stll pro velké desky
» Nastavitelné mnozstvi aplikace lepidla
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. CNC obrabéci centra vyrobce Masterwood vychazeji z robustni konstrukce s dlouhodo-

0 maSlemUUd bou Zivotnosti a presnosti opracovani navrhnuté pro potieby dievozpracujicich vyrob z
masivniho dieva. Tyto aspekty se pozitivné zrcadli i pfi vyuzivani téchto stroju pfi stale

vice zpracovavanych plosnych aglomerovanych materiala pfi vyrobé skfinkového nabyt-

ku. V Siroké nabidce a moznostmi konfigurace od klasickych tramcovych CNC, pies ne-

stingové obrabéci centra az po specialni na sériovou vyrobu oken nebo dvefi pokryje
poptavku kazdé vyrobni firmy.

Projekt 250 je kompaktni a vysoce vykonné 3 osé CNC obrabéci cen-  Stroj vyuziva K1 trdmcovy pracovni stdl bez ve-
trum urCené pro malé a stfedné velké truhlarské dilny nebo na proto- deni trubi¢ek vzduchotechniky, coz odbourava
typovou vyrobu velkych spoleCnosti. VyznaCuje se tézkou monolitickou  jejich jakoukoliv moznost poskozeni po dobu ob-
zakladnou a svafenou Zebrovitou konstrukci pro zajisténi tuhosti a dlo- rabéni a zaroven umoziuje mensi rozestup mezi
uhodobé presnosti zafizeni. Samozrejmosti je vyuZiti digitalnich techno-  pfisavkami a tim padem vytvafi plochu pro lepsi
logii a optickych kabell spole¢né s absolutnimi enkodéry pro kontrolu  uchyceni dilci malych rozmérd. Operator mize
polohovani véech os. Spi¢kové technologie, vysoka vykonnost a hlavné  velmi rychle a jednoduse na jeden tramec ulozit
vynikajici pomér cena/kvalita vytvafi z tohoto centra zadany produkt na az 8 pfisavek dle potreby.

trhu.

Project 250

= Uz v zakladnim vybaveni stroj obsahuje 10 ti mistny rotaéni zasobnik
nastrojl s rychlou automatickou vyménou umistény na palubé operacni
jednotky. Vrtaci hlava se sklada z 21 horizontélnich a vertikalnich vieten
umoznuijicich vrtani do v8ech &tyf stran dilce a vrchni plochy, je dopiné-
né& drazkovaci pilkou ve sméru osy X.

Vykonnost stroje umoziiuje vyuZivat i nastroje vétsich prameérd pricemz
vykon vzduchem chlazeného vertikalniho elektrovietene je 8 kW. Vo-
dorovna fréza je osazena na ,Z* voziku pneumatickym systémem a jeji
posouvani je linearnim vedenim se 75 mm Sitkou a pfedinstalovanymi
linearnimi lozisky, které mu garantuji stejnou nosnost nakladu 4 sméry.
VysSe uvedené feSeni spolecné s velkou vzdalenosti osy Z jako i optimal-
né umisténé vodici Srouby (ve stfedni poloze) zarucuji vysokou preciz-
nost vrtani na tomto stroji.

. . Mame reseni pro kazdého
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Project 265 je 5 ti osé obrabéci centrum na vyrobu nabytku, dvefi,  Uzivatelim nabizi softvérové feSeni Master 3D
oken a elementl pro nabytkarsky priimysl z celé produktové nabidky ~ CAD/CAM pro zpracovani difeva a pdobnych
spole¢nosti Masterwood je to nejprodavanéjsi model vibec. materiall primyslového zpracovani pro nume-
Softvérové prostredi Masterwork je graficky programovaci systém, ricky kontrolované obrabéci centra. Master 3D
ktery umoznuje vyhnout se ISO programovani diky jednoduchému, je kompletni a pIné fizeny dfevoobrabéci proces
rychlému a intuitivnimu grafickému rozhrani. Protoze Masterwork  od designu az po dispozici kust a podkust na
neni graficky prekladaci softvér s linii (ISO), ale je to realné programo-  zakladné stroje. 3D automaticka detekce kolize
vaci prostredi orientované na obrobek. pomoci simulace, optimalizovani obrabéni a ge-

p r oj ect 2 6 5 nerovani programu.

B Project 265 je vybaven 12 kW kapalinou chlazenou 5 osou birotaéni
operacni jednotkou v samozrejmé kombinaci s vrtaci hlavou s nezavis-
lymi vieteny. Vysoka tuhost konstrukce hlavy pro pouziti elektrovietena
ve vSech smérech zajistuje maximalni vyuziti jeho vykonu téz bézné
vykonavanych pomoci agregata s tim, Ze rotacéni rychlost je oviadana
pomoci NC.

Project 265

pracovni pole v ose X 3.220 mm
pracovni pole v ose Y 2.000 mm

max. vyska obrobku 200 mm

max. rychlost X/Y/Z 65/65/25 m/min.
vykon elektro vietene 12 kW

pocet vieten 19

V zékladnim vybaveni ma 16 ti 5 ti osé birotacni jednotka pro 3D
mistny karuselovy zasobnik na- polohovani nastroje umoziuje vytvareni
stroju s automatickou vyménou. Je mnoZzstvi operaci bez nutnosti pouziti
nainstalovany na strané voziku pro nékolika drahych agregata.

nastroje s uchycenim HSK F63.
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Projekt 351 je kompaktni a vysoce vykonné 3 osé CNC obrabéci centrum urCené pro malé a stredni truhlarskeé dilny, nebo
na prototypovou vyrobu velkych spole¢nosti. Je nahradou a soucasné technologickym vylepsenim pfedchoziho modelu
P 350 s velkym Uspéchem na celosvétovém trhu. Model 351 v porovnani se svym predchiidcem nabizi zvétSenou Sitku
opracovaného dilce az na uroven 1550 mm, cozZ z tohoto stroje vytvari dokonalé feSeni uzlu dokonCovani a kompletace pro
vSechny nabytkarské dilny. Vyznacuje se tézkou monolitickou zakladnou a elektricky svarovanou zebrovitou strukturou pro
zajisténi tuhosti a dlouhodobé presnosti zafizeni. Samozfejmosti, jakoZ i u ostatnich model( od spole¢nosti Masterwood, je
vyuziti digitélnich technologii a optickych kabell spolu s absolutnimi enkodéry pro kontrolu polohovani vSech os.

Project 351

Stroj vyuziva K2 tramcovy pracovni stlil bez vedeni trubi¢ek vzduchotechniky, coz odbourava jejich jakoukoliv moznost po-
Skozeni béhem obrabéni a zaroven umoznuje mensi rozestup mezi pfisavkami a tim padem vytvafri plochu pro lepsi uchyceni
dilct malych rozmért. Operator mdze velmi rychle a jednoduse na jeden trémec ulozit az 8 pfisavek podle potieby.

P High tech systém tramcového stolu s vnitfnimi komorami pro odsavaci
tok s magnetickym posouvac¢em pracujicim s automatickymi ptisavkami
umoznuje snadné nastaveni pracovniho stolu umisténim prisavky nebo
uniklampy, kde je potfeba. Lineéarni lozZiska s dvojitym tésnénim zabrani
vniknuti prachu do vnitfku lozisek. Uzaméeni traverz podporované
vzdy aktivné na dvou okrajich s pruzinovym zafizenim a pneumatickym
odemykanim.

Model 351 je vybaveny novou 19 vietenovou vrtaci hlavou v kombinaci

s drazkovaci pilkou a horizontalnim oboustrannym vietenem s pneuma-
tickym naklopenim pro operace horizontalniho dlabani. Vodorovna fréza
je osazena na ,z" voziku pneumatickym systémem a jeji posouvani je
linearnim vedenim s 75 mm Sitkou a predinstalovanymi linearnimi lozisky,
které mu garantuji stejnou nosnost zatéze 4 sméry. Vyse uvedené feseni
spolu s velkou vzdalenosti osy Z jakoz i optimalni umisténi vodiciho Srou-
bu (ve stfedni poloze) zarucuji vysokou preciznost vrtani na tomto stroji.
Elektricka htidel je vybavena Gisticim systémem foukéani vzduchu

. . Mame reseni pro kazdého
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Project 475 je 5-0sé obrabéci centrum uréené pro vyrobu nabytku, dvefi, oken a elementl pro nabytkarsky pramysl.
Otevrena konstrukce voziku operacni jednotky s vysokou tuhosti vyrobena svafovanim hladké oceli umoZnuje naklada-
ni dilcl vétsich rozmérd v porovnani s mostovou konstrukci. Posun v ose X je vykonavany prostfednictvim ,ozubnice s
pastorkem®. Ozubnice s brousenymi a stoupajicimi zuby je vyrobena z tvrdé temperované oceli. Pastorek je integrovan do
EPICYCLOIDAL redukéni vysoce presné prevodovky. Jeden plstény pastorek je pripojen k ocelovému pastorku - je kon-
stantné mazany a aplikuje nanos maziva na zub ozubnice, coZ garantuje dlouhou Zivotnost a presnost.

Project 475

Stroj je dodavany s kartou Ethernet poZzadovanou pro pfipojeni k Internetu pro TELEASSISTANCE ON LINE. Telematické
pfipojeni Masterwood HOT LINE umoznuje, aby dalkoveé intervence méli okamzité feseni. Takto se fesi pfipadné programo-
vaci problémy tykajici se systémd operativnich a hardvérovych konfiguraci, pocitacové programy a jejich updatovani, ¢imz
se snizuji néklady produkce zastavenim stroje.

= Pracovni pole obrabéciho centra je rozdéleno do dvou nezavislych zon,
které umoznuje tandemové nakladani obrobkd stfidavé na jednu, nebo
druhou pracovni zonu. Vybaveny je 8 traverzami s 6 CNC fizenymi
referenénimi vnofovanymi dorazy namontovanymi uvnitf stroje pro za-
bezpeceni jejich dlouhodobé presnosti a tuhosti bez poskozeni. Zaruku
presnosti polohovani deklaruji dalsi prostfedni dorazy v poctu 8 kusl
a zaroven i pravy a levy linearni okraj.

= Pevny material 5 osé birotaéni jednotky umozfiuje pouZivat elektro-
htidel ve vSech smérech tak, aby se vyuZila jeho sila obrabéni na
maximum. Jednotka je chlazena kapalinou s 2 senzory pro spravné
uchyceni nastroje systémem HSK 63 F.
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Technologicky nejvykonnéjsi model celé vyrobni fady Project 565 je 5 ti osé CNC obrabéci centrum pro zakazniky vyzaduijici
nejvyssi kvalitativni standardy pfi opracovani vsech druh( ploSného materialu a masivniho dreva. V nabidce je ve 3 délkovych
verzich s pracovni oblasti az do 6500 mm a maximalni kofigurovatelnosti nastrojovych zasobnik( pro nejvyssi vykonnost pfi
kazdém druhu opracovani. CNC je ur¢ené na vyrobu nabytku, okennich ram(, oken, dvefi a schodU. Variabilitu produkce
tohoto stroje deklaruji i moznosti osazenych zasobnik( v podobé 10/16 mistného rotacniho zasobniku u frézovaci hlavy a
42 mistného fetézového zasobniku néastroji osazeného na strané voziku. Stroj splfuje vSechny nejvySsi bezpeénostni normy
podle standard(l CE a ochrana operatora pred narazem operacni jednotky po dobu prace tohoto stroje je zabezpecenéa bud
klasickym provedenim naslapnymi koberci se snimaci naslapného tlaku, nebo narazovymi polstari vyuzivanymi pfi kyvadlo-
vém nakladani obrobkd do stroje na dvou nebo &tyfech nezavislych zénach na pravé a levé strané a tim pfimé zvyseni jeho
celkové pracovni kapacity.

Project 565

P Ma dvé nezavislé Z osy pro kompaktni a pev-
nou strukturu stroje, které mohou byt kon-
figurované s 5 osou operacni jednotkou a
vrtaci hlavou (19 nebo 32 vietenovou podle
vybéru zékaznika) nebo 3/4 osou jednotkou.
Pripadné mUZze byt vybveny dvémi frézovaci-
mi elektrovieteny s mozZnosti osazeni vrtaci
hlavy mezi nimi.

B Stroj \I/yuviivé dok?nalgu irjter- Project 565
pola}mvvs’ech tvarul 5 t! oswehg i pracovni pole v ose X 3600 - 6500 mm
obravbvenlL Telemgmckej pnpolem pracovni pole v ose Y 1500 - 1700 mm
umoznuje aby dalkové intervence o
méli okamzité feseni a pripadné max. tloustka obrobku 300-350 mm
programovaci problémy tykajici max. rychlost X-Y-Z 80-80-25 m/min.
se systém( operativnich a har- pocet vieten vrtaci hlavy 32
dverovych konfiguraci, pocitaco-  pilovy kotou¢ 125 mm
vé programy a jejich aktualizace, frézovaci jednotka 1.000 - 24.000 ot./min.
¢imz se snizuji naklady produkce  vykon elektrovfetena 16 kW HSK 36F
zastavenim stroje. maximalni priimér nastroje 350 mm

. . Mame reseni pro kazdého



. NESTINGOVE OBRABECI CENTRA
@ nasenyond

Model Nesting K vyuziva Matrix pracovni stl pro
blokovani a odblokovani desek riznych tvard.
Vyznacuje se vysokou flexibilitou diky maximalni
moznosti konfigurace stroje podle specifickych
potfeb jednotlivych vyrobnich firem. Taktéz si za-
kaznik maze vybrat ze ¢tyfech modelovych variant
podle pozadovanych pracovnich rozmér( stroje
do rozméru v ose Y 1250 do 2100 mm a osa X
od 2500 do 3800 mm. Stroj mize byt vybaven 10
ti mistnym statickym zasobnikem néstroj ISO 30
F _? pro automatickou vyménu v elektrovieteni. Taktéz
. é si zakaznici mohou vybrat vrtaci hlavu pro vertikal-
ni vrtaci operace s nezavislymi vieteny nebo auto-
i matické zafizeni pro méreni délky nastroje.

Model Nesting M je obrabéci centrum se 3 fizenymi osa-
mi a matrix stolem pro nestingové operace vyrabéné v 6
ti rozmérovych variantach dle potfeby vyroby od 1300 do
2195 mm v ose Y a od 2500 do 7650 mm v ose X. Mos-
tova konstrukce (osa Y) s vysokou tuhosti je vyrobena ze
svarené zebrované oceli. Pohybuje se v podélném sméru
( osa X) podél zékladny stroje a nese hlinikové voziky
(osa Z), na kterych jsou namontované operacéni jednotky.
Zaruduje vysokou tuhost umisténi na ,X“ ose, mostova
struktura se pohybuje pomoci dvou systémi ,ozubené
kolo-pastorek”. Kazdy systém je spojeny s jednim moto-
rem (Gantry 0s).

Model Nesting M5 je obrabéci centrum s 5 ti osym
16 ti KW birotacnim elektrovietenem chlazenym kapa-
linou s uchycenim HSK F63 a matrix stolem pro ne-
stingové operace. Motorizace os je feSena prostred-
nictvim brushles motor(, které umoznuji rychlost a
zrychleni, jaké nemohou byt dosahnuté tradi¢ni CNC
motorizaci. Nevyzaduje zadnou udrzbu , je vybavena

digitalni technologii, coz poskytuje vySSi presnost a
lepSi dokonc¢ovaci operace. Drazkovany multifunkéni
pracovni stll (rozestup 50 mm) na uchyceni dilct ma-
lych i velkych rozmér( pomoci pridavnych ptisavek.
Zakladna je vyrobena z hrubych tazenych trubek a
fenolické ploché desky coz zarucuje dlouhotrvajici
tuhost a rovinnost i v tézkych podminkach. Fenolicka
deska je pfimo upevnéna na zakladnu aby se zabra-
nilo vibracim. Umoznuje plynulé a souvislé frézovani,
zlepSuje konecny vysledek a hladké umisténi os na

N est i N g M 5 komplexni geometrické tvary generované pokrogilym

komerénim CAD/CAM softvérem.
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Metalmeccanica

Italska spole¢nost CIT Metalmeccanica se zaobira navrhem a vyrobou riiznych typt manipulac-
* nich zafizeni i podle specifickych pozadavku atypickych prostorti s pozadavkem na bezpeény
pfesun obrabénych dilcl. Tyto zafizeni se vyznaéuji vysokym standardem kvality v pribéhu

1 celého vyrobniho procesu od navrhu az po vyrobu a montaz se samotnym praktickym testo-
vanim nabizi svym zakaznikim Sirokou skalu produkti od téch technologicky nejjednodussich

provedeni v podobé manipulaénich mechanickych klestin, az po manipulaéni automaty s vy-
sokym pracovnim vykonem a motorizovanym pohybem vyuzivané u automatickych vyrobnich

linek nebo jako idealni doplnék obsluhy u narezového centra s prednim nakladanim desek.

Vakuové zdvihaci zafizeni s motorizovanou rotaci a nakla-
pénim fizené pres tlacitkovy ovladac idealni na manipu-
laci se sklem a jinymi naro¢nymi materialy se vyznacuiji
masivni konstrukci prizpsobenou i na zdvihani platd vel-
kych rozmér(l. Nezavisla vakuova pumpa, dvojity ochran-
ny okruh a vakuova nadoba zarucuji pevné uchopeni v
pripadé nedostatku elektrické energie. Vysokou Uroven
bezpelnosti pti praci nabizi i diky zvukovému alarmu
signalizujicim ptipadnou ztratu vakua. V nabidce jsou
v rliznych modelech podle podtu prisavek, které pfimo
omezuji minimalni rozméry dilce a jeho doporu¢enou
maximalni hmotnost.

Vakuoveée zdvihaci zarizeni

Vhodnym doplikem v sou¢asnych modernich vyrobach
s technologickym vybavenim v podobé CNC obrabéciho
nebo narezového centra se stala manipulacni ramena
v provedeni sloupovych jefabd s moznosti typu manu-
alniho nebo motorizovaného otaceni a radiusem az do
360° podle vybraného modelového typu. Tyto zafizeni
jsou vhodné pro v8echny typy vyrob od vyroby prototy-
pl az po sériovou vyrobu. Maji minimalni poZzadavky na
udrZbu a jednoduché zapojeni do kazdé vyroby pfimo
do obvodu stlaceného vzduchu bez vakuové pumpy.
Tento systém zaroven snizuje celkové provozni naklady
a spotrebu elektrické energie.

Manipulacni ramena

Celni nakladace

Technologicky nejdokonalejsi zdvihaci a manipulaéni za-
fizeni jsou Celni nakladaCe pro automatické horizontalni
fezani desek pod typovymi oznacenimi Prolifter Easy a
Prolifter Pro. Tyto systémy nabizi poloautomatické na-
kladani desek k narezovym centriim s absolutni bezped-
nosti transportu bez jakéhokoliv Usili ze strany obsluhy.
Dokéze transportovat dilce rliznych velikosti pomoci od-
savaciho systému ovladaného obsluhou pres ovladac.
Na prani maze zafizeni obsahovat systém na uchopeni
prodysnych material(. Saci desky jsou pohanéné stlace-
nym vzduchem ve verzi Easy a elektrickym Cerpadlem ve
verzi Pro.

. . Mame reseni pro kazdého



Italska spole¢nost Bonacin se zaobira vyhradné vyrobou samostatnych korpuso-

\ vych listl nebo listi s moznosti zapojeni do kompletni automatizované montazni

- \ linky s automatickym nastavenim parametri na zakladé rozmért korpust. Svym
bunacln zakaznikiim nabizi jedine¢né feseni v technologickém uzlu kompletizace nabyt-

kovych sestav s vysokym stupném automatizace.

Z&kladnim modelem v celé produktové radé korpusovych
strojli je model Nina. Tento stroj ma velkou kapacitu a nizké
provozni naklady. Vyznaduje se kompaktnimi rozméry a nizkou
hmotnosti. Svymi technickymi parametry je idealni pro malé
a stfedni podniky. Ve velkych firmach je vhodny pro pouZiti v
sekci zakazkové vyroby. Cyklus lisovani se automaticky progra-
muje pomoci barevné dotykové PLC obrazovky. Dosahuje
skladani raznych nabytkovych dilcl bez pouZziti ruéniho naradi
a pristrojl. Svisla a horizontalni poloha lisovani je pohanéna
elektromechanickym systémem motoru bez pomoci hydrau-
lickych a pneumatickych valcl. MoZnost nastaveni ptitlacné
sily a to jak vertikalni tak i horizontalni. Nakladani a vykladani
nabytku je provadéno rucné. Zafizeni pracuje s nizkou hladi-
nou hluku a minimalni spotfebou elektrické energie a to pouze
na urovni 11 kW za hodinu. Stroj nevyzaduje zadnou udrzbu
a elektrické systémy jsou vyradbény v souladu s CE normami.

Model Closer je prachozi korpusovy lis vyuZivany samo-
: statné nebo v zapojeni do automatické montazni linky.
Y Samoziejmosti je plné automatické ovladani stroje pros-
trednictvim barevné dotykové obrazovky s moznosti na-
stavovani optimalniho pfitlaku vertikalni a horizontalni
polohy nebo lisovaciho cyklu pomoci Casovace. Pracuje
ve spolupraci s fotobunkami a enkodéry pro presné po-
lohovéani a ¢éasovani celého lisovaciho programu. Mize
byt doplnény o automatickou sponkovaci (pistoli) linku
zad korpusovych sestav pro jesté vyraznéjsi zvyseni jeho
vykonu. Samozrejmosti je i moznost lisovani korpusl s
presahujicimi boky diky pohyblivym pfitalCnym listam.

-
-

Novou generaci stroji s vysokou produktivitou a nizkymi pro-
voznimi naklady je model Pinta. Technické provedeni dava
moznost sestaveni na plnou kapacitu az 1200 kusl nabytku v
osmi hodinovém provozu. Diky pribéZznému provedeni se da
lehce zapojit do montazni linky. Skladani riznych nabytkovych
dilct bez pouZiti ruéniho naradi a pristrojd. Automatické nasta-
veni stroje a to jak na vysku a na délku pomoci fotobunék a
enkodér(. Tlak je vytvareny elektromotory bez pomoci hydrau-
lickych nebo pneumatickych véalcl. Moznost nastaveni pritlac-
né sily a to jak ve vertikalni, tak i v horizontalni poloze. Pinta
je robustni a spolehlivy stroj navrhnuty ve vyspélé strojirenské
vyrobé uréeny do profesionalnich provozl, je maximalné tichy
s nizkou spotrebou energie ( 2kW/hod). Maximalni délka liso-
vaného nabytku je 2500 mm, vyska 1350 mm a Sitka 720 mm.
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. O R M A Po dobu poslednich 20 ti let spoleénost Orma macchine diverzifikovala svij sorti-
ment s pozoruhodnym uspéchem v jinych oblastech jako jsou kompozitni materia-

M oA C C H ly, vyroba polyuretanovych desek a plastovych vyrobk (materialy s pevnym povr-
chem). Starostlivost o zakaznika, kontrola kvality, inovace a Siroka $kala produktt

tvori ze spole¢nosti Orma idealniho partnera pro vSechny podniky bez ohledu na
svoje rozméry od rodinnych az po velké priimyslové skupiny.

@ ormA

MoOA S T M) W OB

;

Dlouhodoby vyzkum a studie v oblasti vytapénych etazovych lisli je zUroceny ve vysoce funkénich a spolehlivych strojich
série NPC. Zé&kladni charakteristiky téchto strojd jsou: Struktura vyhradné vyrobené ze svafenych a nastrojové opracovanych
tramcd. Rozhodnuti uprednostnit nosnou konstrukci z tramc namisto ocelovych plechl (ekonomicky vyhodnéjsi varianta)
prisel z rozhodnuti nabidnout zakaznikovi vysoce spolehlivy produkt, u kterého kvalita hraje hlavni roli. | v hydraulickém
systému ma kvalita produktu nejdllezitéjsi Ulohu, coz se zrcadli v hrubé chromovaném suportu. To zabezpecuje perfektni
praci a nejdelsi Zivotnost t&ésnéni a samotného pistu. VSechny vélce jsou pfiSroubované k nosné konstrukci, takze jsou lehce
odstranitelné v pfipadé servisu. Vysoce spolehlivé hydraulické agregaty vybavené dvoustupnovym Cerpadlem - v prvni fazy
pracuji s nizkym tlakem a rychlym pohybem a druha faze pracuijici s vysokym tlakem stanovenym obsluhou na klavesnici.

NPC digit

B Ovladani je realizované prostrednictvim 6* LCD TFT dotykového displeje SIEMENS

@) [ na pravém prednim nosniku stroje, kde si operator miize nastavovat nebo upravovat
vSechny lisovaci funkce jako jsou: pracovni tlak (kg/cmz2), pracovni teplotu, lisovaci
] Q "' |—,?? Gasovac pro nastaveni doby lisovani - automatické prepinani vytapéci jednotky,
ﬁ., vyloucéeni jedné fady pistd, automaticky vypocet tlaku v barech na zakladé
T :fu'_'ﬂwlﬂ specifického tlaku v kg/cm2, ktery musi byt pouzity na opracovani desek a dalsi.

Stojan stroje je svareny z tazenych ocelovych nosnikd FE 430. Tyto nosniky dokézou
rovnomeérné vyrovnavat vSechny pracovni namahani a odolavat tlaku pdsobicimu

na lisovaci desky po dobu zatizeni lisem. RovnobéZzny chod pohyblivé lisovaci desky
je zajistény Ctvefici hrebenovek spojenych torzni tyci ( dvé v podélném a dvé

v pficném sméru). Potfebny lisovaci tlak je docileny pomoci 6 ti hydraulickych
chromovanych pistl (kazdy o prdméru 70 mm) a dvojici dvojc¢innych hydraulickych
Gerpadel - vysokotlakym pro vyvinuti a udrzeni potrebného tlaku po dobu celé doby
lisovani a nizkotlakym pro rychlejsi uzavreni a otevreni lisu.

. . Mame reseni pro kazdého



. O R M Membranové lisy na povrchovou Upravu tvarovanych ploch jsou konstruované
na zékladé dlouholetych zkuSenosti spole¢nosti v této oblasti. Vyvojem produkt(
se vyspecifikovalo mnoZstvi druhd list s, nebo bez membrany se 3 rozdilnymi

systémy préace:

Moa C C H I N E

v 1. Olej s membranou

Membranové tvarovaci lisy jsou vybaveny
patentovanym systémem pracovniho procesu pro
pokryti desek s PVC foliemi a pfirodnimi dfevénymi
dyhami. Velmi nizka spotfeba energie, samonivelacni
kapaliny v nadrzi, nezavisly na velikosti desek,
absolutni bezpecénost proti Uniku vyhtevni kapaliny,
automatické a simultanni vkladani a vykladani, vysoky
mérny tlak (20kg/ cm?), jednoduchost pouzivani
vytvafi tento stroj jedine¢nym.

v 2. Vzduch bez membrany

Tento lis je vhodny na lisovani s PVC foliemi a
protlaGovacimi materialy. Tento princip ¢innosti
nevyzaduje pouziti membrany, coz umoznuije i
lisovani obzvlast narocnych tvarl a rovnéz eliminuje
naklady pfi pfipadné vyméné poskozené membrany.

v 3. Vzduch s membranou Tato technologie rovnéz umozfiuje dosahnuti velmi

vysokych teplot az 170°C, coz vytvari moznost
Tento lis je vhodny na lisovani PVC foliemi a pfirodni dfevénou dyhou. povrchové Upravy i plastovymi materialy, které
Membrana je potfebna jen pro lepeni prirodni dievéné dyhy. Stroj je vyzaduji vysoké teploty pro jejich tvarovani (ABS).
vybaven rychlym zapnutim/odepnutim membrany, ktery umoznuje Nakladani a vykladani na jedné strané pomoci dvou
nastaveni uvedenych proménnych hodnot pfimo z ovladaciho zasobnik( eliminuje tzv. ,mrtvy ¢as* a umoznuje fizeni
panelu. Cela fada membranovych list si u zakaznik( ziskala celého systému jednou obsluhou a vyrazné snizuje
znacény Uspéch, hlavné diky svym vyhodam, které jim nabizi: snizeni dalsi vedlejsi naklady na provoz. Cely stroj je fizeny
provoznich nakladd, zvySeni produktivity prace, bezpecnost a nabizi programovatelnym automatem (PLC), ve kterém je
o mnoho vic nez tradiéni membranové lisy, coz velmi zvySuje jejich mozné nastavovani vSech pracovnich funkci
konkurenceschopnost vzhledem k zvySujicim se cenam. z ovladaciho panelu.

Dlouhodoby vyzkum a studie v oblasti vytapénych etadzovych list jsou pretavené do vysoce funkénich a spolehlivych strojl
série NPC. Zéakladni charakteristiky téchto stroju jsou: Struktura vyhradné vyrobena ze svarenych a nastrojové opracova-
nych tramct. Rozhodnuti upfedostnit nosnou konstrukci z tramct na misto ocelovych plechll. Ramové lisy z modelové fady
Futura mohou byt vybaveny plnou CNC automatizaci. Systémovy softvér fidi nasledujici funkce: Spusténi samootestovani,
samootestovani funkénosti, fizeni chyb, kontrola kratkych obvodd, funkéni anomalie graficky znazornéné na displeji, pfenos
dat mezi centrélni jednotkou a perifernim rozsirenim, kontrolu stroje. Na klavesnici je mozné vlozit véechny relevantni Gdaje
o0 obrabénych kusech jako jsou: Sitka a délka ramu, otevieni pred lepenim, &as lisovani, lisovani, podet kusd, které maji byt
lisované. Klavesnice na dotykové obrazovce SIEMENS, pracovni rozhrani WINDOWS s kompatibilnim internetovym vstupem
TP-TCP-IP s moznosti pfijeti a odesilani dat.

Futura
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X ) Spoleénost Cursal na celosvétovém trhu puisobi jiz 40 let. Ve své produkci se zaméfuje na

VUV [)CUESFH_ vyrobu poloautomatickych, automatickych optimaliza¢nich zkracovacich pil a pil special-

W né navrhnutych podle specifickych potieb zakaznika. Taktéz i automatickych nakladacich
a vykladacich systému vyrobnich linek a specialniho pfisluSenstvi s vice jak 3000 instala-
cemi po celém svété.

TRV 1200 !“

Zkracovaci pila TRV 1200 je idealni pilou do mensich a stfednich provozl s potfebou rychlého a zarover presného optima-
lizovani vétsiho objemu materialu. Pfitlacné a podavaci valce pracuji pfi rychlosti az 195 m/min, coz z této pily vytvari velmi
efektivniho pomocnika kazdé pfipravné vyroby. Produktivita tohoto stroje je samozrejmé podporena i vykonnym 7 kW moto-
rem pro pohon pilového kotouce s primérem 500 mm. Tento nastroj nabizi profez jednoho nebo vice kusu feziva o tloustce
70 mm naraz s maximalni Sitkou zkracovaného materialu na urovni 200 mm. Vyrabény je ve 3 modelovych variantach a to
automat s moznosti praogramovani TRV 1200A, optimalizace TRV 1200E a odstranovani defektll TRV 12008S.

Ovladani je realizované prostfednictvim barevné dotykové obrazovky

a novym Curslal plné optimalizacnim softvérem SOLE, ktery umoziuje
vytvareni nejvysSsi vytéznosti s minimalnim podilem odpadu.

Ovladaci panel je vybaven vstupy na vkadani porezovych schémat bud'

po siti nebo pres USB kli¢. Model uréeny na odstrafiovani nezadoucich
defektldl masivu je vybaven snimacem znakU fluoresencni kfidy vytvarenych
obsluhou.

TRV 1700P

Model TRV 1700P s vykonnym podavacim zatizenim s INOX ocelovym recirkulacnim kuli¢kovym vedenim je totalné integro-
vany a automaticky systém pro zpracovani feziva 24 hodin denné 7 dni v tydnu. Tento stroj svému majiteli nabizi - vysokou
vykonnost, finalni profit a pracovni pfesnost udrzovanou v pribéhu ¢asu s roénimi naklady na obsluhu nizSimi nez 1/1000
pocatecni investice. Pracuje na vSech stupnich piné optimalizace programovanych na priimyslovém CNC poditaci pres HD
dotykovou obrazovku. Standardné je dodavan ve vybavé s automatickym nakladacim a vykladacim dopravnikovym systé-
mem s automatickymi vyrazeci zkracovaného feziva dle délkovych kritérii.

. . Mame reseni pro kazdého



Spoleénost POR Micucci system pulisobici na celosvétovém trhu je 40 let zku§enosti zhmotné-
nych ve vyrobé strojii na dezintegraci dievéného odpadu a tak i briketovacich strojui na jejich
opétovnou integraci a koneéné zhodnoceni. VyuZiti téchto stroji nekonéi jen pfi dievé, ale své
uplatnéni velmi uspésné nachazeji i p¥i lisovani jidla, biomasy, papiru, kovu, plastu, textilnich a
jinych materiald.

Ptimé vyuziti dezintegrovaného drevéného odpadu v praxi dievozpra-
cujiciho odveétvi nenachazi Siroké uplatnéni. Pti sledovani cile jeho eko-
nomického spalovani je potfebna opétovna integrace. Energeticky ne-
narocnou a efektivni cestou je pravé briketovani, kterého vystupem je
vysoce vyhtevné palivo na Urovni vyhfevnosti ¢erného uhli.

Technické udaje

Model Vykon motoru  Vykon Cerpadla  Prdmér brikety ~ Primérny vykon
HP I/min mm kg/hod

JUNIOR 7,5 40 50 30/50

A6 7,5 40 60 35/70

A6 PLUS 10 50 60 40/80

STANDARD 7,5 40 65 60/90

A 100 N 10 50 65 60/100

OSCAR 12,5 75 70 100/180

OSCAR PLUS 20 90 70 160/220

SUPER OSCAR 37 120/60 70 350/400

Briketovaci lisy

Dezintegrace dfevniho odpadu produkovaného dfevozpracujicimi provozy je prv-
nim krokem pfi jeho zpracovani. Valcové drticky s tuhou konstrukci a odpovidaiji-
cim vykonem dimenzovanym podle objemu vyroby jsou prostfedkem efektivniho
a ekonomického zpracovani dfevéného odpadu pfi jeho spalovani s cilem snizeni
provoznich nékladd vyroby.

Technické udaje

Model BRUCO CASTORO MAGNUM TAURUS
Vykon hl. motoru (kW) 7,5 7,5 16,5 22
Vykon motoru ) 15 15 15

olej. erpadla (kW)
Nakladaci otvor (mm) 420x540 870x425  870x730 840x860
Pramérny vykon (kg/hod) 40/60 100/150  250/350  300/450

biomasa ) . .
. . biomasa biomasa biomasa
Vhodné na drevo . . .
. drevo drevo drevo
textil

Drticky odpadu
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finishing engineering

Spoleénost Finiture byla zalozena koncem 50 tych let minulého stoleti zamére-

f' = ® na na vyrobu technologii pro povrchovou upravu dieva. Neustala pozornost
lnlture vénovana technologickym inovacim, schopnost nalézt optimalni feSeni na za-
kladé konkrétnich pozadavkl pfimo od zakaznika, kvalita provedeni nebo pro-

fesionalni pozaruéni servis umoznila Finiture rist a dnes je jednou z pfednich
Italskych vyrob zafizeni na povrchovou upravu oken a dvefi, nabytku, stoll a
vSech ostatnich dievénych prvka.

Sucha/mokra

Strikaci kabiny jsou vyrobené z pozinkovaného plechu s bezpeénou Upra-
vou hran; alternativné mohou byt pouzité panely vypinéné polyuretanovou
pénou Vybavené jsou centrifugélnimi elektrickymi odsavaéi splhujioimi ty
stfikaci sténa s filtraci vzduchu zaru¢enou: pro DRY A model dvojitym
filtrovanim (papirovym filtrem a filtrem ze sklenénych vlaken) pro model DRY
- C pomoci filtracniho papiru se sedmi vrstvami (od nejsilngjsi do nejten-
¢i) a post - filtrem z polyesteru. Pro dokonalejsi filtraci jsou nainstalované
i sklolaminatové filtry. Zafizeni téZ obsahuje systém pro indikaci zaneseni
filtru, stropni svétlo s vysokym svételnym koeficientem , elektrické vedeni a
nizkonapétovy ovladaci panel. Druhou moZnosti jsou mokré kabiny obsa-
hujici plastovou nadrz na vodu, 2 vodni clony z pozinkovaného plechu se
specialnim anti - koroznim natérem (obé& oteviratelné), vertikalni odstredivé
elektrické Cerpadlo s nizkymi naroky na udrZbu, bez pouZiti mechanické
ucpévky Vybavené jsou oentrifugélnimi elektrickymi odsavadi splhujicimi ty
ni systém s dvojitou fadou sttikacich trysek a plastovych filtr( se zasuvkaml,
které obsahuji sklolaminatovy filtr.

strikaci kabina

Strikaci robot RAS umoziiuje automatické nanéseni lak(l na okna a jiné
dvourozmérné plochy. UZivatelské rozhrani je velmi jednoduché a intuitivni,
nevyzaduje zadavani dat diky dvourozmérnému odeditacimu systému op-
tickych bariér. Kusy mohou mit jakoukoliv formu nebo mohou byt zavéSené.
Robot je uréen pro préaci v intenzivnim priimyslovém provozu, je vybaven
pracovnim prostorem, ktery umoznuje i nastrik velkych kusl. RAS muze byt
vybaven elektrostatickym nebo konvenénim systémem stiikani a pouzity
mohou byt natérové hmoty na béazi rozpoustédel i vodou feditelné.

Strikaci robot RAS

Tlakované stfikaci kabiny vytvareji idealni podminky pro aplikaci kvalitnich
natér(l. Vzduch je precizné filtrovany, ohfivany a v kabiné je zvySeny tlak
v porovnani s venkovnim prostfredim, coz zabrafuje pronikani prachovych
Castic do pracovniho prostoru. Kazda stfikaci kabina je vyrobena podle
specifickych pozadavkl zékaznika pfimo na miru. Standardné se sklada
ze stfikaci mistnosti a oddélené mistnosti na suseni. Vzduch prochazi pres
filtraCni sténu s vysoce efektivnimi filtry kategorie EU5 - 98%. Velka plocha
stény redukuje rychlost tlaceného vzduchu a brani nezadoucim turbulencim
uvnitf kabiny. Tlakovaci jednotky jsou instalované externé a rozmérové jsou
dimenzované tak, aby neprenaseli vibrace a vyrazné omezili emise hluku.
Vzduch muze byt ohfivany horkou vodou, parou nebo plynovymi, pripadné
olejovymi generatory.

Tlakova kablna Press

. . Mame reseni pro kazdého




Italska spoleénost VD Srl s bohatymi zkusenostmi ve vyrobé modernich stfikacich stroju
a linek se zaméruje na hledani optimalnich feSeni pro uspokojeni vyrobnich potieb svych
SILUTIONS zakaznikl. Nabizi celou fadu zafizeni pro povrchové upravy, kartac¢ovaci stroje na pfipravu
a ¢isténi povrchi, dopravnikové pasy, stiikaci roboty, stroje na valcové a clonové nanaseni
barev a tmelQ, vertikalni, priibézné, teplovzdusné a UV susi¢ky i stroje na povrchovou uUpra-
vu hran.

Vysoké naroky na kvalitu povrchovych Uprav spolecné s produktivitou do-
kaZzou uspokojit stfikaci roboty COBRA. Podle vyrobnich potfeb mohou
byt vybavené jednim nebo dvéma pracovnimi rameny s 2 stfikacimi tryska-
mi. Jednotlivé dilce jsou na dopravnikovém pasu pfi vstupu do stfikaci
kabiny snimané skenerem a tak robot automaticky kopiruje jejich linie po

- dobu stfikani. Pohyb robota v 6 ti oséch je fizeny CNC jednotkou a mlze
= dosahnout produktivity az 800 m? (2 ramena) za sménu.

Strikaci robot Cobra

—

Vyznamnym pfinosem pro kazdou firmu s vykonavanim povrchovych
Uprav ploSnych materiald mize byt pIné automaticky dynamicky stfika-
ci stroj SIMPLE. V porovnani se stfikacim robotem Cobra je doplnény
o tlakovou kabinu s filtraénim zafizenim vzduchu a pracovni ramena
mohou byt vybaveny az 6 ti stfikacimi tryskami. Stroj vyuziva patento-
vanou technologii dynamického strikani, coz znamena vysokou kvalitu
nastriku a Usporu materialu.

Strikaci automat Simple

Pro proces suseni v zavislosti na pouzivanych natéro-
vych hmotach je mozné vybrat z rliznych technologic-
kych systém( a jejich vzajemné kombinace. VD Cube
je vertikalni suSarna vhodna na suseni natérd na bazi
vody, akrylatu nebo polyuretanu. Je rozdélena na zény
(suseni, ohtivani, chlazeni). Teplotu, rychlost a mnoz-
stvi vzduchu je mozné regulovat pro kazdou zonu sa-
mostatné.

Vertikalni susarna Cube
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Spole¢nost Anest Iwata je pfednim vyrobcem specializujicim se na vyrobu

ANEST lakovacich zafizeni, lakovacich systémtu na kli¢, kompresory a vysokotlaké

IMTA suché vakuové pumpy. Je rozdélena do dvou divizi pro co nejlepsi pokryti
potieb trhu s inovativnimi technologiemi a sluzbami.

Model Anest Iwata - Air Gunsa s homogenni a jemnou automatizaci dosahnu-
tou technologickym vyvojem trysek a difuzoru, systémem HTE ,High Transfer
Efficiency, ktery dosahuje prasnost na Urovni pouze 10%, Sirokou skéalou roz-
mérd trysek z néj vytvareji idealniho pomocnika na prace v mensich objemech.

AZ3 HTE®RZ2

Anest lwata W 400 Classic Plus je profesionalni stfikaci pistole s hladkou povrchovou Upra-
vou pro jednoduchou udrzbu a je univerzalni pro vSechny natérové hmoty. Dosahuje kon-
stantniho jemného véjite na celé ploSe paprsku a poskytuje velmi vysokou pfenosovou
rychlost materialu na nanasenou plochu. High T.E.C. technologie zabezpecuje nanos ma-
teridlu v paprsku stejném ve stfedu i na jeho okrajich s ucinnosti vice jak 80%. Model WB
,water based" byl specialné navrhnuty na odliSnou atomizaci natérovych hmot na bazi vody,
pricemz patentovana konstrukce difuzoru a vrtani trysky zabezpecuji dokonaly vysledek.

W 400 Classic plus

MSU 323 CTX - vysokotlaka pumpa s podporou vzduchu pro napajeni pistoli
jako jsou Multi X, pouzitelna na natérové hmoty s nizkou az vysokou viskozitou.
Verze CTX v Upravé z antikorozni oceli pouzitelna pro natéry na bazi vody.

MSU 323 CTX

ALS 433 TX - vysokotlaka pumpa bez podpory vzduchu pro napéjeni pistoli
jako jsou ALG 7 TE WB. Verze TX v Upraveé z antikorozni oceli pro pouZiti natéro-

vych hmot na bazi vody.
ALS 433 TX

Inox Line AQUA - Gistici stanice pro stfikaci pistole ve zhotoveni z antikorozni
oceli s moznosti automatického i manualniho Cisténi a proplachovani. Je vyba-
vena Cistici stfikaci pistoli, Stétcem a privodem vody, separatorem vody a barvy
a odsavacim konektorem pro testovani nastrik(l barev.

Inox Line Aqua

. . Mame reseni pro kazdého



Sploéenost BUP Utensili stabilné plisobi na celosvétovém trhu od roku 1968. Stabilita jeho trzniho
@ postaveni je odrazem kvality produkce nastroja, které zajistuji nejmodernéjsi technologie zaru-
¢ujici tu nejvyssi pfesnost opracovani potfebnou pfi vyrobé kvalitnich obabécich nastroja. Toto
BUP tvrzeni dokazuje i technologické vybaveni v produkci spole¢nosti v podobé 6 ti osich obrabécich
UTENSILI center na vyrobu diamantovych nastroji. Kromé tohoto zafizeni je spoleénost BUP obohacenaio
dva CNC stroje nové generace na vyrobu nastroji, ¢imz si jesté vice posilila svou schopnost piné

uspokojit vSechny pozadavky na kvalitu vyroby v jejich celé nastrojové Skale.

Vrtaci nastroje

Vhodné pro vrtani a formatovani surovych DTD a MDF
desek stejné jako povrchoveé upravenych desek plastickymi
materialy na hornich frézkach a CNC obrabécich centrech.
Diky délené fezné hrané jsou vyborné pti odebirani tfisek.
Axialni Uhel fezné hrany zarucuje hladky povrch. Jsou
odolné v{ci rzi a to diky niklové povrchové Upravé. Taktéz
neni nutné ¢asté brouseni, coz nam v konec¢ném dusledku
Setri naklady a Cas.

Nastroje
do CNC stroju

Nastroje pro CNC frézky s vyménitelnymi tvarovymi a
plochymi HM noZi. Rady Sikmych nastroj(i v integraci HM,
specificky vhodné pro frézovani s vétSim odbérem a vétsi
posuvnou rychlosti.

Skladané nastroje

Skladané nastroje s vyménitelnymi HM nozi pro frézovani-
dfeva a MDF dilct dveti a kuchynskych dvitek na CNC hor-
nich frézkach a CNC obrabécich centrech. Sada tvarovych-
nastroji s vyménitelnymi HM nozZi pro vyrobu kuchynskych
dvifek na srovnavacich, frézovacich strojich a priibéznych
strojich.

Specialni nastroje

Sada specialnich nastrojd s vyménitelnymi HM noZi pro vy-
robu dvitek z MDF pfi 90° uhlu na CNC hornich frézkach
a CNC obrabécich centrech s automatickou vymeénou na-
stroju.

36/37



A\
(ADAMIK

COMPANY

ADARMIE
[+

A

Potfeby odsavani dievéného odpadu jsou pokryté vyrobnimi spoleé¢nostmi
Adamik a ELBH podle vyhotoveni. Odsavaci zafizeni od ¢eské spole¢nosti Ada-
mik z vyrobni fady FT xxx SF jsou uréené k odsavani tfisek a pilin od dfevoobra-
bécich stroji. Mobilni odsavani do vykonu 1 900 m3/hod jsou vybavené koleé-
ky pro lehkou manipulaci. Spoleé¢nost ELBH byla zalozena v roce 1994 ¢eskou
spolec¢nosti ELBH a slovenskym partnerem. Cilem spolec¢nosti je komplexni
feSeni zakazky od projektu po dodavku a servis. Svym vyrobnim programem
ELBH pfispiva ke snizovani energetické naro¢nosti provozu a ke kvalitnéjSim
provozim z hlediska ekologie.

Variabilita lokalniho odsavani spociva v jeho
moznosti pouziti pro vicero strojl, coz je vyu-
zivané hlavné v mensich provozech. DalSim
vyuzitim je doplnéni jiz existujiciho odsavani

§ v pfipadé doplnéni strojniho vybaveni. Port-
folio odsavacu dale zahrnuje specializované
odsavace pro CNC stroje, olepovacky hran
a specialni odsavace na jemny prach.

Odsavani k jednostrannym olepovackam
hran je specifické ne vykonem, ale prito-
kem vzduchu (podltlakem) potfebnym v
odséavacim potrubi malého priméru, vedo-
ucich a pohybuijicich se pfimo s jednotlivymi
agregaty olepovacek.

Odsavaci zarizeni fady MOBIL a FTO jsou
uréené predevsSim na odsavani olepovacek
hran.

- -

Lokalni odsavani

Odsavaci ventilatory s vykonem 1340 - 17 500
m3/h jsou vyvinuté pro odsavani drevéného od-
padu vznikajiciho pti obrabéni dreva v drevar-
skych provozech a pro transport prefiltrované-
ho drevéného odpadu od filtracniho zarizeni do
zasobniku drfevéného odpadu.

Konstrukéné se jedna o stfednétlaké radialni
ventilatory. Kryty rotoru ve tvaru spiraly a ram
ventilatoru jsou vyrobeny z masivniho ocelové-
ho plechu. Samotny kryt je mozné zrcadlové
pretocit nebo pootocit o 360°. Takto je mozné
pouZit ventilator v jakékoliv pozadované poloze.
Rotory jsou staticky a dynamicky vyvazené. Sta-
bilni vykon zarucuje Siroky okruh pouZiti podle
prani zakaznika. Typ VSM je rotorem propojeny
primo s motorem, typ VSR je propojeny klinovy-
mi femeny.

Centralni odsavani




o™ P Te . Spoleénost GIS ma specialni vlastnost nabidky nejmodernéjSich a nejsofistikovanéjsich re-
‘AiIiR - $eni vzduchotechnickych zafizeni v izké spolupraci s montazi, kontrolami a dikladnym tes-
z G D °‘ tovanim kazdého vyrabéného kompresoru a certifikaci podle pfisnych evropskych norem.

0 o v " Nabizi Sirokou $kalu produkti od hoby kompresort pfes profesionalni az po primyslové kom-
ARGDt rans presory s vykonem od 0,34 kW az po 18 kW pro pistové kompresory standradni i tiché a

masivni Sroubové kompresory s vykonem do 75 kW v tichém modelu. Samoziejmosti nabidky
jsou i vymrazovaci a absorpéni susi¢ky vzduchu, kompletni prislusenstvi pro stlaceny vzduch,
stejné jako nahradni dily.

Banova

Pistové kompresory jsou navrhnuty pro Siroké profesional-
ni pouziti. Remesiné dilny pracuijici s mensimi vyrobnimi
objemy si v nasi nabidce naleznou pro né nejvhodnéjsi
malé prenosné kompresory pohanéné klinovym femenem,
které dokaZou zabezpedit dostate¢ny objem stlaceného
vzduchu dle jejich pozadavku. Ideélem pro velké a naroc-
néjsi provozy jsou velké primyslové kompresory, které do-
vzduchu. Problémem neni ani specialni provedeni olejem
mazanych pistovych kompresort na zakazku pro nejriznéj-
Si pouZziti.

V nabizeném sortimentu si zakaznici mohou najit i odhluc-
nene pistové kompresory, u kterych je hodnota hlu¢nosti
na stejné urovni jako u Sroubovych kompresor(.

Pistové kompresory

Vysoce kvalitni pramyslové Sroubové kompresory jsou uréené do provozd,
kde je objem spotfebovaného vzduchu tak vysoky, Ze je potfebné trvalé zati-
Zeni s nizkymi provoznimi naklady. Sroubové kompresory jsou zarukou dlou-
holeté bezporuchové prace, ktera pfi srovnatelném kW vykonu v porovnani s
pistovymi kompresory dokaze vytvorit o 20 | vice stlaceného vzduchu. Na za-
kladé rozdilného principu fungovani profesionéalnich Sroubovych kompresort
je jednou z mnohych vyhod moZnost pfesné regulace vystupni hodnoty tlaku
s presnosti na 0,5 baru. Svym urCenim do naro¢nych podminek v nepfretrzi-
tych provozech se stavaji vyraznou oporou mnohych dullezitych technologii.
NaSe spole¢nost nabizi dodavani i celych kompresorovych stanic ,na kli¢*.

Kazdy zakaznik si maze zvolit Uroven vybaveni kompresord dodateénym
prislusenstvim. Automaticky odpousté¢ kondenzovaného vzduchu ulehcuje
udrzbu a zvySuje automatizaci prace zarizeni na zakladé samostatného odpo-
usténi kondenzatu bez zasahu obsluhy a bez Uniku natlakovaného vzduchu.

DalSi z velmi napomocnych jednotek kompresorového prislusenstvi je susicka
vzduchu, ktera pracuje na principu vymrazovani. Vypousténi kondenzatu do
kanalizace uz vice nebude problémem pro Zivotni prostfedi a to diky pouziti
separatord.

Svym zékaznikdm nabizime dva typy vyhotoveni Sroubovych kompresor(.
Prvnim typem jsou olejové Sroubové kompresory,u kterych mazaci medium
Sroubovic je olej. Druhym specialnéjsim typem jsou bezolejové Sroubové kom-
presory, které pracuji v médiu michaném s vodou diky pouziti keramickych
Sroubovic. Jejich specialni technologické vyhotoveni je vyuZivané v prostredi
se specifickymi pozadavky na hygienu a Cistotu pracovniho prostfedi a to do
potravinarskych a jinych specialnich vyrob.

Sroubové kompresory
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Spolecnost Braz technologie s.r.o. pro svoje zakazniky
zajistuje zarucni a pozarucni servis zabezpeceny od-
bornym tymem technik(, kontinualné skolenych pfimo
ve vyrobnich zavodech nasich renomovanych znacek
dfevoobrabécich strojd - Giben, Fravol, Masterwood,
Fimal a dalSich. Silnymi strankami naseho servisu je
jeho Casova flexibilita od nahlaseni pripadné zavady
do 48 hodin, odbornost technickych feSeni a z toho
vyplyvajici maximalni spokojenost zakaznika. V nepo-
sledni fadé je pro nase zékazniky dllezita i cenova do-
stupnost servisniho Ukonu fixniho ceniku bez uctovani
najetych kilometrd nebo ¢asu naseho technika strave-
ného v auté. V tomto pripadé platite pouze za praci
nasich zaméstnanct pfimo ve Vasi vyrobé bez obav z
vysokych faktur zahrnuijicich skryté poplatky.

Dodavku a instalaci strojli vykonavame se samotnym
zaskolenim zaméstnanct, uréenych pro obsluhu, bud
primo po dobu instalace stroje ve vyrobni hale nebo
v nasem Skolicim stfedisku. Kvalita Skoleni je na profe-
sionalni Urovni s dosahnutim komplexnich védomosti
fizeni stroje u vSech povéfenych zaméstnancl. Po-
sledni dny vénujeme pozornost na kontrolu spravnos-
ti ovladani stroje. Servisni technik je po dobu celého
procesu k dispozici jako podpora pti produkci jednot-
livych vyrobnich firem tak, aby na$ odchod nezpdso-
boval dodateéné komplikace nebo Uplné zastaveni
vyroby z divodu jakychkoliv nevédomosti.

Dodavka nahradnich dili je bezodkladné zajiStovana
nasim servisnim strediskem, kde se klade ddraz na po-
treby a poZzadavky zakaznika se zajmem o dosahnuti
jeho maximalni spokojenosti. To samé se da tvrdit i pfi
feSeni objednéavek standardnich nebo specialnich dre-
voobrabécich nastrojd vyrabénych v pfipadé potreby i
na miru od renomované firmy B.U.P. Utensili, které se
vyznaluji vysokou prfesnosti a dlouhou Zivotnosti bez
formace ohledné technologii, nastrojl a servisu nalez-
nete na nasi webové strance www.braz.cz
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OLEPOVACKY HRAN
SERIE MASTER/FAST

FORMATOVACI PILA
CONCEPT 350

VERTIKALNI FORMATOVACI PILY
Basic / Compact / Comfort / Multi




