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Vazeni obchodni partneri,

Prave driite v rukach aktualny kataldg nasej spolotnost.

Smee firma, ktord je na nasom trhu nova, aviak skisend, ked?e vadiina z nas
pracuje v oblasti predaja a servisu drevoobrabacich strojov uz roky.

Viemne, Ze vietci thlite po kvalitne] a cenovo pristupnej technoldgii, a preto

by sme vam aj prostrednictvom tohto kataldgu radi poskytli informacie o naSom
predajnom sortimente a novinkach v tejto oblasti, Pri jeho tvorbe sme sa snaZili
priblizit sa na dosah ruky vietkym zakaznikom - teda vam - ak ste velka nabytkar-
ska spolodnost, ale i vam - ak ste zadingjci stolar.

¥ pondkanom portféliu ndjdete stroje talianskych spoloénosti, ktoré patria
v svojorm vyrobnom odvetvi medzi absalitnu eurdpshku Spicku s mnoZstvom
registrovanych technologickych patentov. Skéla ich produktov je vdlaka

ich priamemu zameraniu na dany typ technoldgie taks Sirokd a rdznoroda,
Ze nemame problém uspokgjit potreby takmer vietkych zakaznikow.

M35 zakaznik- nas pan! Poviete si - to je také ,otrepané”. Mo stile pravdive!

My viemne, Fe kaldodenna spokaojnost zakaznika je dblelita. Vieme, Ze potrebujete
kvalitnd a spravnu technoldgiu a tieZ rychly, Skaleny a cenovo pristupny servis.

Preto sme vam stdle k dispozicii s profesionalnym poradenstvom. Poradime vam,
ktoré stroje sO vhodné pre vaiu prevadziu, vwsvetlime vam vietky parametre

a rozdiely pondkanych strojov. Vieme pomdct aj s realizaciou celéha wrobného
proceswy, navrhndt umiestnenie jednotlivich technoldgii. Mame par napadov,
ako financovat vaiu novld technoldgiu.

KaZdy stroj potrebuje z £asu na ¢as nejaka t udribu - a pre tento pripad s0 Vam
k dispozicii nasi servisni technici. 50 skdseni, pretoZe majl so servisom drevoobra-
bacich strojov niekolkorofné skisenaosti. A tie? preto, lebo si pravidelne Skoleni

v Skoliacich strediskach nadich abchodnych partnerov. SO pripraveni profesionalne
indtalovat vasu nowid technoldgiu, zaskolit vas obsluzny personal | kazdodenne
wyriesit aj ten najzlofitejsi problém technickéno, ale aj softvérowého charakteru.

Okrem drevoobrabacich strojov pondkame aj kvalitng nastroje, riesenie pre odsé-
vanie ¢i stlaceny vzduch. Sme pripraveni pondknut vam doplnkowy material
pre olepovanie, ale aj softvérove riedenia pre vasu wrobu.

K tomu, aby ste mohli robit spravne rozhodnutia, potrebujete vaatky relevantné
informacie. V tomto kataldgu ich viak vietky nendjdete - najdete tuviak

inspiraciu a informaciu o tomn, ktora technoldgia, ktory stroj &i nastroj by mohol byt
pre vasu prevadzku ten najvhodneji, Ostatné podrobnejSie informadcdie vam radi
poskytneme pri osobnom stretnuti.

Tak sa podte spolu s nami pozriet na 1o, o sme pre vas pripravili.

Prijemné £itanie....

Jozef Kmetik / mafitel
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SUNNY SP

SUNNY je ndrezové centrum dimenzované na splianie réznych
pofiadaviek aj tych najnarotnejich druhov spracovavanych ma-
teridlov od drevotrieskovych dosiek a2 po akrylatové materialy
alebo zlokené hlinikové dosky, polymérové &i sadrokartdnowvé
dosky pri dodriani poZiadavky na vysokd kvalitu rezu. Je idedlne
pre stolarske dielne a tieZ pre mald az stredne velkd nabytkar-
sku wyrobu, rovnako ako pre wrobcov polotovarov z tabulového
materidlu.

s Presah pilového kotaéa 50 - 65 mm
m Rychlost pilového vozika 100 mfmin.
m Rychlost posuvu kliestin 80 mfmin.

SUNNY ST

Madel SUNNY 5T wkondva porez materidlu bez dodatodnej
automatizacie, krord si zakaznik po urfite] dobe a nadobudnutia
pocitu potreby méZe jednoducho doplnif posunovadom, kliesti-
nami a dal3imi jednotkami pre zvySenie automatizacie zariade-
nia za vyhodni cenu,

PRISMA EVO

MNarezové centrum midZe byt vybavené lineadrnym motorom

pre posuv pilového vozika a zadnym nakladanim - model SPT.
Standardny model 5P je vybaveny prednou nakladacou plochou
a posuvovym tramecom s kliestinami, ktoré pevne drfia i niekolko
panelov materidlu poas celej operacie rezania.

m Presah pilového kotdda 90 - 115 mm
m Rychlost pilového vozika 160 - 240 m/min.
@ Rychlost posuvu kliestin 90 m/min,

HEN BRAS




PRISMA 3000

MNarezové centrum Prisma 3000 sa vyznaduje rychlostou, tu-
hostou kondtrukcie, spolahlivestou a presnostou. Tieto kvality,
cenené zakaznikmi, mu pomohli etablovat sa na svetovom trhu

i na Slovensku, Spolofnost Giben produkuje stroj v rdéznych mo-
difikdciach a zakaznik si mdfe whrat zariadenie podla vastnych
wyrobnych potrieb.

-

.

® Presah pilového kotida 115 - 130 mm
m Rychlost pilového vozika 170 m/min.
u Rychlost posuvu kliedtin 1 - 90 mémin.

YH1IN3D FAOZIHYN W
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PRISMA 6000

Medel Prisma 6000 je syntézou 65 rokov skisenaosti, je vita-
zom ocenenia z Atlanty 2014 ako najlepdia inovacia v poreze
panelov v celosvetovom meradle. V spolupraci s polytechnickym
ingritttom v Milane wwinuli mofnost aplikacie linedrmych mo-
torov a systému KERS (rekuperdcie energie). Vysledkom tohto
technologického pokroku je 15 rezov za mindiu,

m Presah pilového kotdéa 115 - 185 mm
® Rychlost pilového vozika 170 - 240 m/min.
m Rychlost posuvu kliedtin 85-130 m/min.

m Presah pilového kotdda 125 mm
m Rychlost pilového vozika 100 m/min.
m Rychlost posuvu kliestin 80 m/min.

jeden stroj, nie je potrebna Specislna montaZ a zdstavenie
strojov do pravého uhla. Pre wysoky stupen automatizacie,
Marezové centrum ICON 2 je najmeniie narezoveé centrum na pouditie najnoviich technologii @ minimalne rozmery je
svete (len 50 m?) s dvoma liniami rezu. KedZe je to kondtrukéne uréené pre stredneé a velké spolofnosti.
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Olepovatky zo série A16 sl univerzalne stroje na opracovanie

rovnych i tvarovych dielcov. Maji patentovany stdl, ktory umaog-
fiuje lahké posivanie tabal materidlu bez pouZitia pripravkov a
s schopné opracovat dielec s max. hrabkou 200 mm.

MIVAOLITO W

Automaticka olepovacka rovnych hran dielcov je vhodna pre
remeselnd alebo kusovi vyrobu. Poulitie hran v pasoch alebo
kottiéoch: PVC / ABS, dyha, lamino,

w Hriibka dielca; 13 - 45 mm
‘mHribka hrany: 0,4-3mm
m Rychly Start: & - 8 min.

Jednostranna clepovadka hran pre opracovanie dielcov s ravny-
mi hranami idedlna pre priemyselné alebo remeselné vyuZitie,
Siroka 3kala modelovych prevedeni od F200 a2 po FE00-23 s

réznym technologickym vybavenim a droviiou automatizacie od m Hribka dielca: 10 - 60 mm
manudlneho aZ po pine automatické ovladdanie pomocou servo- m Hribka hrany: 0.4 - 6 mm
motorov umoinuje zakaznikovi vybrat si stroj podla viastnych ® Ryc hlost pnsuﬁ: 10 m/min.
wvyrobnych potrieb. PouZitie hran v pasoch alebo kotddoch: PVC

/ ABS, dyha, lamino, naglejky. A
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Olepovacky hran z modelového radu Smart disponuji kom-
paktnym dizajnom, silnejSou a tuhiou konitrukciou a vyisim
stuprfiom automatizacie. UmoZfiujo aplikaciu PUR, polyolefinu,
EVA lepidiel | lepenie systémom FUSION - beziparové olepovanie
hordcim vzduchom. Jednoduché oviddanie na dotykovem dis-
pleji zabezpedi bezproblémové nastavenie stroja a pracovnych
agregatov vykonnymi servomotormi. Pouitie bran v pasoch
alebo kotGfoch: PVC f ABS, dyha, lamino, naglejky.

I

E

MIVAOLITO W

wHrabka dielca: 10 -80mm
m Hribka brany: 0.4 - 12 mm
= Rychlost posuvu: 14 - 18 m/min.

Plne automaticke olepovacky hran zo série RAPID rx sU najvy-
spelejiou radou z vyrobnej dielne Fravol. Tieto stroje sd rychle
a efektivne, schopné opracovat a zaéistit aj hlinikové hrany
vdaka patentovanému agregatu. Sa velmi flexibilné a moZno
ich nakonfigurovat podfa vyrobmych potrieb i viaczmennej
prevadzky. Poufitie hran v pasoch alebo kotlfoch: PVC / ABS,
dyha, lamino, naglejky, hlinikové falie.

700"

M Hrubia dielca: 10~ 120mm
m Hribka hrany: 0.4 - 20 mm
= Rychlost posuvy: 10 - 25 m/min,




SCHUGOMA

MASCHINEN ZUR HOLZBEARBEITUNG

SCHUGOMA SYSTEM

Stale zvySujice sa naroky na kvalitu a dizajn nabytku prispieva-
ji k wyvaju novych technolagii. Spolognost Schugoma vyvinula
zariadenie ,HOT-AIR-SYSTEM", ktoré vdaka pouZitiuv hordceho
vzduchu a laserovych koextrudovanych hran dokdle spojit hra-
nu s dielcom bez pouZitia lepidla. Hrany sO dvojvrstvove, prifom
funkEna farebne zladena polymérova vrstva je na zadnej strane.
Pomocou hordceho veduchu sa funkéna vrstva roztavi a polymeér
sa spaji 5 dielcom. Vysledok: perfektny, trvaly spoj bez Spary
avyrazne zvyiena odolnost na zmeny vihkosti a tepla..

FINVAO43ITO W

Zariadenie Kantenking HDL s oviadacim panelom

m Hrubka hrany 0,4 - 3 mm
mVyska hrany 13-65mm
m Max, rychlost posuvu 30 m/min *
* zdwisl od wyiky hramy

Dobrou spravou je, Ze technoldgiou hordceho vzduchu mézu
byt doplnené i starie olepovacky hran. Vietky pdvodné funkcie
stroja ostand nezmenené a prechod 2 kanvenéného lepidlového
systému na horici vzduch je jednoduchy a rchly. Jediné o

k tomu potrebujete je KANTENKING agregat.

. SCHUGOMA.DE

zariadenie Kantenking KHD 0065

m Hribka hrany 0,4 - 3 mm
mVyskahrany13-65mm
m Max. rychlost posuvu 4 m/min *

* mivisi od wylky hrany

EEE BRAS / MAME RIFSENIE PRE KAZDEHO
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EXPERT MaA, PRIEMYSELME LEFIDLA

Y1did31 m

Sme dynamickd, progresivna a neustdle sa rozrastajica spaloénost, kiord paskytuje svojim zdkoznikem
sarvis @ poradensive v oblasti lepenia o pomeocou dodéavky kvalitngch lepidiel zobezpeduje bezproblémovy chod wiroby.
Spolognost AGGLU 5K pdsobi no slovenskom, Seskom, ale af madarskom trhu.

€O ROBIME?

* Taoberdme sa predajom o distribiciow priemysalnyeh lepidiel.
* Poskytujeme odborné poradenstvo a konzultdcie.
* Maohrddzame technolégov u nadich zdkaznikov o nastavujeme im sinoje.
* Spokojnosf o Gspeinosf zdkoznikov je pre nas preoroda, preto pristupujeme ke koZdému zdkaoznikevi individudline.
* Podpaorujeme Iportové akfivity a detské projekty v nafom regidne.

EXISTUIJE

X MOZNOSTI

NASE PRODUKTY

DISPERZME LEPIDLA

+ DZ, D3 PVAC disperzie

+ Dd PVAC disperzie [1-komponening a 2 kemponeniné
disparzné lepidld)]

+ EFl Zkomponeniné disperzné lepidla

* EVA disperzie

+ Hlokocitfivé [P5A) disperzné lepidla

* PUR disperzné lepidla | 1 kemponentné a 2-komponentné)

PUR LEPIDLA

* fekuté PUR lepidla [1-kemponeniné @ Z-komponening)
+ tavné PUR lepidld

« postové PUR lepidla

TAVME LEPIDLA

« EVAdavné lepidl

* APACHavné I:FW

* Phtavné lepidla

* flakocillivé [PSA)] tavné lepidla
* metallocens

* iné tovné lepidla

ROZPUSTADLOVE LEPIDLA
* kentoking lepidla

* Zalionnické lepidla

* kontaking spreje

* iné rozpiliadiové lepidla

INE LEPIDLA

* matovinoformaldehydové Zivice

* kyancakrylatove lepidla [sekundové)
* kazeinové lepidla

* glutinové lapidla

= technické Zelaliny

* Fhomponeninég epoxidové Fivice

* metakryldtavé lepidla

SPECIALME PRODUKTY

* primery
* klzné a anfisdhezivne prosiriediy
* Gistioce rozioky o riedidla

AGGLU 5K, s.ro., Diziny 1971, 039 01 Turéianske Teplice
tel: +421 43 490 1717 - 8, fax: +421 43 490 1719, e-mail: info@ogglu.sk, www.ogglu.sk
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] U CHNC MACHINING CENTERS

Taliansky wyrobca Uniteam s dihoroénymi skisenostami v drevospracujicom priemysle so Specializaciou v oblasti wyroby CNC
obrabacich centier. Celosvetovo zndma znacka UMITEAM bola jedna z prvych dvoch firiem, ktord na trh uviedla technoldgiu
s-osového CNC obribania. Spolofnost napreduje spolu s technologickym pokrokom a na ziklade poZiadaviek trhu rozdirila svoje
portfdlio aj o stroje na spracovanie plastov, hlinika, kompozitov a dalSich pokroilych materidlov.

Novy model U_tek je kompaktné 3-4 osové univerzalne a velmi
spolahlivé CHNC, Navrhnuté na vyrobu komponentov pre dreveny
nabytok ako s0 kuchyne, spalne, stoly, dvere, panely, Idedlne
ako pre malych remeselnikov, tak aj vaéiie prevadzky, kde je
nevyhnutna flexibilita a visoka kvalita,

Ad3IY3LNI 44 OND W

m Pracovné pole v osi X 3000-5000/1500 mm

m Max. hribka obrobku 120 mm
= Pocet vertikalnych vretien 10

m Podet harizontalnych vretien v osi XY 2+2/1+1 .

Maodel Universal je 5 osové CNC s plnou interpolciou, automa-
tickym zasobnikom nastrojov a nezavislym pohybom jednotli-
wych vrtacich vretien v osi Z. Funkcie stroja pine pokryvajd
podiadavky zakazkového stolarstva, wrobcov nabythku, dvier,
okien a v predizene] verzii taktie schodov. 5 osové obrabanie
" umo#iuje takmer neobmedzend moZnosti wyroby réznych

i tvarov a 100% naplnenia poZiadaviek zakaznikov. Podla potreby
CMC Universal méze byt vybaveny stolom s posuvnymi hlinfkowy-
mi tramcami alebo plochym pevnym Rexilonowvym stolom.

EEHE BRAS / MAN
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CHNE MACHINING CENTERS

SPRINT

Maodel Sprint je 3, 4, 5 osowé CNC na vyrobu dveri, okennych

a dverovych ramov a kemponentov pre nabytkarsky priemysel.
Sprint je vysoko vykonné obrabacie centrum idealne pre pod-
nikatefov a remeselnilkov, ktori potrebujd extrémnu flexibilitu
alebo pre wyrobu prototypoy vo velkych spolofnostiach, Alterna-
tivne méZe byt vybaveny pracovnym stolom Ramprex vhodnym
na vyrezavanie plochych dielcov alebo spracovanie plastovych
falii, polykarbonatu a dalSich kompozitnych materidlov.

al [

AdIIHILNI 44 OND W

Idea PM je 3,4,5- osové obribacie centrum s portalovou Struk-
tdrou a mobilnymi pracovnymi stanicami na wrobu dveri, okien
a prvkov pre nabytkarsky priemysel, Poskytuje Spickoveé wkony
vhodné pre velké spolofnosti a remeselnikov, ktori potrebuji
extréemnu flexibilitu a priemyselné vyuZitie stroja na viac zmien.
Robustny hlinikovy suport a vywhavenie vozikov umaoZfuje velmi
rychle nastavenie typu pracovného stola (prisavky, vertikilne a
horizontdlne svorky, Ramprex na tvarovanie a formovanie),

m Pracovné pole v osi X/Y 4200-5200-6200/1800 mm

m Maximalna hribka obrobku 220/350 mm

u Podet vertikalnych vretien 10-14-22

‘m Pofet horizontdinych vretien v osi XY 2+2 - 3+3/ 141 - 2+2

m Pracovné pole v osi X 2500-3050-3750-4250 mm

m Pracovné pole v osi ¥ 1250-1550-1850-2200 mm Nové 3-4 osové CNC U_Lab je navrhnuté na produkeiu skrin-
= Max. hribka obrobku 100 mm kového nabytku nestingovou metédou obrébania z tabule
Standarnych rozmerov. Pracovné jednotky pohybujice sa na
Mo portalovom pojazde zaruduji najvy$3iu preciznost opracovania

awvysoka Urover automatizacie spolu so softvérom umeZnujd
znaéné skratenie éasu vyroby, optimalizujd cely proces a reduku-
jin zdsahy operatora do vyrobného cyklu.
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CHNC MACHINING CENTERS

ARTEK

Multifunkéné obrabacie centrum pre pevné a laminované
drevené tramy. |dedlne pre vietky drevené prvky pouzité pri
stavbe zruboviych domov, v stolarstve, v panelovych domoch

a na ihriskach. Ma inovativne Zislicové ovladanie s grafickym
uiivatelskym rozhranim schopné importovat celé trojrozmerné
projekty v Standarde * .btl z akéhokolvek sifasného CAD / CAM
softwéru pouZivaného v architektire a stavitelstve so Specializa-
ciou na drevostaviy,
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CNC obrabacie centrum pre rezanie nosnikov a XLAM / CLT
panelov - inovativiy stavebny systém, ktory vyuZiva dynamickeé
a bezpefné drevené panely v kon3Strukcii steny a stresné dosky

pre akykolvek typ konStrukcie, Vdaka mobilnému portalu je modularny, konfigurovatelny podla vyrobnych potrieb zakaznika.
Spravna velkost a robustnost zabezpeduju vysokd mechanickd pevnost a presnost. Pracovné plochy sd priestranné a vhodné
pre produkciu drevenych laminovanych panelov XLAM / CLT v Standardnych velkostiach, zakrivenych nosnikov a bumerangov s
hribkou aZ 400 mm.

EEHE BRAS / MAN




UNITERM

CHNE MACHINING CENTERS

LEADER

CMC LEADER patri do rady 5 osovych obrabacich centier navrh-
nutych a skonStruovanych tak, aby vyhovovali rdznym potre-
bam vysokorychlostného obrabania pokrodilych materialov,
kompozitov, Specialnych alebo laminatovych Fvic, Je vhodny
pre wrobu prototypoy, foriem, komponentov pre letectvo, lode
a automobilowy priemysel.

Wdaka Siroke| skale konfiguracii moZe byt draha v osi
¥ - od 3600 mm do 4800 mm; ¥ - od 1800 mm do 2600 mm;
Z - 1,200 mm.

ALIZOdWNOM V ALSV'1d 34d DND W

MIRROR BM

5-0sé obrabacie centrum MIRROR BM uréené pre obrabanie
zlofitych dielcov i velkych rozmerov v automobilovom a letec-
kom priemysle, stavbe lodi, pri wyrobe prototypov, foriem

a zapustiek. Portalova Struktira s pohyblivym ramenom spolu AT T -
s 5 osou hlavou umofuji maximalnu flexibilitu a vysoky vkon f —_—
vdaka fomu je najlepsim riefenim pre obrabanie piatich stran
obrobku bez nového polohovania. MIRROR BM prichadza

s rdznymi stolovymi rieSeniami: hlinikové kolajnicové profily,
drafkovany stdl s T-upnutiami v stabilizovanej oceli alebo
uplne otvareny priestor, fo dava prevadzkovatelovi maximalnu .
volnost pri spracovani Specidlnych tvarov., '



3[0Y1S JIDVLIYA |

F

Spoloénost Vitap pondka pre svojich zakaznikov Sirokd ponuku
strojov s roznym stupfiom technologického vybavenia a stupfia
automatizacie,

ALFA

Vrtacie stroje zo série Alfa patria medzi viacvretenové poloauto-

Classic
B>
maty s rychlym a preciznym nastavenim, jednoduchym ovlada-
nim a vysoko presnym vitanim obrabanych kusov. Prednostou

tychto strojov je ich vyuZitie v sériovej, ale aj v kusovej nabytkar- Presne
skej virobe pre mensich remeselnikov, ] b
@27 T~
- -

BRIDGE

CMC vitaci stroj Bridge je vybaveny & miestnym otodnym
revalvingovym zasobnikom nastrojov a pilovym kotddom na
drakovanie dielcov v jednom operadnom cykle bez obmedzenia
wykonu a flexibility. Mulovy £as nastavenia panelu vdaka plne
automatickému upinaciemu zariadeniu znafne skracuje as
potrebny na opracovanie,

Inovativny viacwretenowy elektronicky vitaci stroj Point 2 s prie-
chodnym posuvom dielcov, moZnostou frézovania a drazkovania
pomocou pilového kotifa a automatického vratenia dielcov spat
abslube po ukonéeni obrabacieho procesu. |ednoduché nasta-
vovanie operacii modernym programovacim softvérom

na 19" LCD monitore pomocou 3irokej klavesnice a optickej mysi,
Na dfely vyroby akustickych panelov bola vyvinuta technologicka
modifikacia tohto zariadenia v tandemovom usporiadani pod
oznafenim Point Acoustic osadené dvoma paralelnymi linedrny-
mi vitacimi hlavami s 27 vretenami s moZnostou vitania aZ 54
otvorov kaZzdé 4 sekundy a Point Grooving s dvoma paralelnymi
rotaénymi hriadelmi so & pilovymi kotdémi striedavo umiest-
nenymi medzi sebou, vdaka omu mbZeme na jeden prechod
vyfrézovat aZ 12 rovnobeZnych draZok.
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POINT K2

Point K2 je technologickou odpovedou spolodnosti Vitap na Spe-
cifické poZiadavky pri tvarovanom frézovani dielcov, kde wuZiva
wykonné 3,6 kW frézovacie vreteno pre aj tie najnarocnejsie
typy opracovania. Nové CNC centrum taktief ponuka moZnost
rezania, vitania a draZkovania ako celkovy sibor pre komplexné
obrabanie dielcov. Pohyb materidlu je zabezpedeny pomocou
patentovanej technologie dvojitého dynamického transportu,
ktory umoifiuje kontinudlny prechod pofas opracovania bez
prerufenia pohybu, Jednoduché nastavovanie a oviadanie stroja
umoifiuje moderny programovaci softvér priehfadne zobrazeny
na 19" LCD monitore.

Automatické priebeZné witacie centrum Sigma2T v sebe kombi-
nuje variabilitu, flexibilitu a wysoky vykon, za Géelom uspokojenia
narofnych potrieb zdkaznikov. Stroj moZno zostavit do pracov-
nej linky so Sigma 2TDS (witanie, vstrekovanie lepidla a vkladanie
kolikov) a doplinit automatickym zasobnikom s nakladaéom a
vykladagom materidlu.

Blitz vytvara kolikové spoje s dokonalou presnostou navitanych
otvorov, idedlmym nanosom lepidla a vioZenim kolikov

do otvoroy, Standardne je vwybaveny jednou horizontalnou
witacou hlavou, jednotkou na nanasanie lepidla a vkladanie
kolikov a jednym vysokokapacitnym zasobnikom na ich podéva-
nie, Presnost polohovania dielcov je zarugena 4 svorkami

na prednej £asti stroja.

Uréena na

Poloautomaticka olepovadka bran so zasobnikom lepidla
a frézou na malé i velké tvarové panely. Vhodna do stredne
velke] produkcie. Velmi flexibilna a jednoducha na oviddanie,

=m Hribka panelu 10 - &0 mm
m Hribka pasky 1-3 mm

r
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PADLONI
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Fabbrica italiana macchine legna

MATOVACIE Pi

Taliansky wyrobca Paoloni Fimal predstavuje novy pohlad na
formatovanie plodného aj masivneho materialu. Formatovacia
pila CONCEPT 350 vVam ponecha moZnost prace tradiénym
sposobom, aviak omnoho efektivnejsie. Kompaktné rozmery
Vam uSetria miesto a integrované vwhody narezového centra Vas
posund o krok vpred pred Vasu konkurenciu.

m ovladanie na mobilnom pulte

m draZkovanie, rezanie s predrezom, rezanie bez predrezu
m ndklon pilového kotida

mjednoduché programovanie

m elektronické Eitania hodndt

= posuvnyfvyberatelny bony std

m 516l s uhlovym pravitkom

m laserova projekcia drahy rezu

Klasické typy ponukamych formatovacich pil maji vo svojom
Standardnom vybaveni eloxovany formatovaci stél z hlinikovej
zliatiny, pohybujici sa na vodidlach z kalenej ocele s moinosfou
presného nastavenia. Pokosové pravitko s dorazom na pridav-
nom rame formatovacieho voziku so stupnicou a mo#nostou
rychlej aretracie. Vybavenie, ako ovladanie otacok pilového
kotlca z pracovného stola, je na tak vyspelych strojoch samo-
zrejmaostou,

SPODNE FREZ

Spodné frézy si taktieZ vyrdbané v réznych stupfoch techno-
logického wwhavenia, aby dokonale splnili vietky poZiadaviy
zakaznikov na pofadovany stroj. Elektromotoricky zdvih vretena
s impulzivinym nastavenim a diselnou indikaciou na desatiny,
ktora je zavisla na type stroja od 180 do 270 mm. Velké predné
dvierka umoinujoce lahka zmenu otadok, ktoré sa zobrazia na
LED displeji. Spolofnost Pacloni Fimal pondka svajim zakazni-
kom elektricky ovladany systém rychleho odklopenia celého
pravitka na strojoch vyise| kategarie.

EEHE BRAS / MAME R
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UBKOVACIE FREZY

Hrubkovacie frézy s robustnou konstrukciou si urdené
pre sériovi vyrobu. Doka¥u spracovavat obrobok od 3 mm

aZ do 310 mm s maximalnou hibkou rezu 8 mm. Systém poda-
vacieho zariadenia s jedrym draZkovanym valcom

pred nofovym hriadelom a vwikovo nastavitelny jeden alebo dva
valteky nad stolom stroja, ktoré sd naindtalované nezavisle na
ojniciach a loZiskach, poskytujl bezpetny posun obrobkov

do rezu aj za tych najhoriich pracovnych podmienok. Elektro-
nicke nastavovanie pracovnej wiky, so zobrazenim na displeji,
uietri ¢as polohovania a zarudi jeho maximalnu preciznost,

e

,
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ZROVNAVACIE FREZY

Zrovnavacie frézy do profesiondlnych prevadzok vyznafujice sa
spolahlivostou, vysokym vykonom a presnostou.

Jednoduché obrabanie dzkych a kratkych kusov umoéfiuje po-
mocné pravitko z eloxovaného hlinika, ktoré méze byt jednodu-
cho a rychlo posdvané a uhlovo naklapané v rozmedai uhlov 0°
a# 45" mechanicky pomocou pevne] paky alebo pneumatickym
nastavovanim pomocou pelohovacieho zariadenia nad vstup-
nym stolom pouZitim tladidla, ktoré pneumaticky ,odomkne®
predchadzajicu polohu a nastavi na novi poZadovand poziciu,
spolu s jej bezpednym prneumatickym uzamknutim, do zniZuje
pofiadavku na £as nastavovania stroja.

PAOLONI

s B
PADLOMI
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MEMBRANOVE LISY PM AIR

ORMA

Pocas poslednych 20 rokov spoloénost Orma macchine
diverzifikovala svoj sortiment s pozoruhodnym Gspechom.
Siroka Skéla produktov, ako rdmové lisy na oknd a dvere,
hordce a studené lisy pre ploiné laminovanie, membrana-

vé lisy na laminovanie frézovanych dosiek, lisy na vyrobu
Skaroviek, Skarovkove lisy na fela, pretladacie lisy, priebeZ-
né lisy, lisy na povrchowvd dpravu polyuretanom, kratko
cyklové laminovacie linky pre melaminovy papier, lisovacie
linky na wyrobu preglejky, lisovanie kompozitav, €i lisy na

ohybanie, naplni pofiadavky aj toho najnarofnejdieho
zakaznika, Membranowvé lisy na povrchovd dpravu tvaro-
vanych pléch si konStruované na zaklade dihoradnych
skusenosti spolofnosti v tejto oblast, Vyvojom produktoy
53 vySpecifikovalo mnoistvo druhav lisov s membranou
alebo bez nej s 3 rozdielnymi systémami prace:

1/ olej s membranou

Membranové tvarovacie lisy sO vybavené patentovanym
systémom pracovného procesu pre pokryvanie panelov s
PV faliami a prirodnymi drevenymi dyhami, Velmi nizka
spotreba energie, samanivelainé kvapaliny v nadrfi, neza-
visly na velkosti panelov, absolltna bezpefnost prati Gniku

¢
4
¢

&

vyhrevnej kvapaliny, automatické a simultanne vkladanie rmene poskodene) membrany, Tato technoldgia taktie? umodiiuje

a vykladanie, wsoky merny tlak (20 kg/cm?), jednoduchost  dosiahnutie velmi vysokych teplét aZ 170°C, o wytvdra mofnost

poufivania robia tento stroj jedinednym. povrchovej Opravy aj plastovymi materialmi, ktoré vwZaduji vysoké
teploty pre ich tvarovanie (t.j. ABS). Makladanie a vykladanie na

2/ vzduch bez membrany jednej strane pomocou dvoch zdsobnikov eliminuje ,mitvy éas”

Tento lis je vhodny na lisovanie s PVC fdliami a pretlacaci- a umo#hiuje riadenie celého systému jedingm operatorom

mi materialmi. Tento princip finnosti nevyZaduje pouZitie awyrazne znifuje daldie vedlajsie naklady na prevadzku. Cely stroj

membrany, fo umo#iuje aj lisovanie obavast narofnych je riadeny programovatelnym automatom (PLC), v ktorom je mod-

tvarov a tieZ eliminuje moZné naklady pri pripadnej vy- né nastavovanie vietkych pracovnych funkcii z ovladacieho panela.

HEHE BRAS
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\ Worma 3/ vzduch s membrénou

Tenta lis je vhodny na lisovanie s PYC féliami a prirodnou
drevenou dyhou, Membrana je potrebna len na lepenie prirod-
nej drevenej dyhy. Stroj je vybaveny rychlym zapnutim/odopnu-
tim membrany, ktory umoifuje prechod od jedného vyrobného

I-=-._—-_——-—"—=‘==="="“/ systému na iny len za par mindt., Aj tento typ lisovacieho zariade-
— ". -

nia, tak ako aj predoilé, je riadeny programovatelnym automa-

i 'i tom, ktory umoifuje nastavenie uvedenych premennych priamo
— z ovladacieho panela. Cely rad membranowch lisov si u zakazni-
y | kov ziskal znadny Ospech, a to vdaka svojim vwhodam, ktoré im
| pondkajd; zniZenie prevadzkowych nakladov, zvyienie produkti-
vity prace, bezpednost a taktie?, 7e pontlka ovela viac ako tradif-
né membranové lisy, éo velmi zvySuje ich konkurencieschopnost
vzhladom k ich nadebidacim cenam,

Dihodoby vyskum a Stddie v oblasti hordcich etaZowych lisov
s pretavené do vysoko funkénych a spolahlivych strojov.

Zakladné charakteristiky tychto strojov si:

Struktira vyhradne vyrobend zo zvaranych a ndstrojovo opracovanych tramov, Rozhodnutie uprednostnit nosnd kontrukeiu

z tramov namiesto ocelovych plechov ( ekanomicky vyhodnejSie) pridiel z rozhodnutia poniknut zdkaznikovi vysoko spolahlivy
produkt, u ktorého kvalita hra hlavnd rolu, Aj v hydraulickom systéme ma kvalita produktu najdélefitejiu dlohu, €o sa odzrkadlu-
je v hrubo chrémovanom Smykadle. To zabezpeduje perfektn( pracu a najdihSiu Zivotnost tesnenia a piesta samotného. Vietky
valce si priskrutkované k nosnej konstrukcii , takZe sd [ahko odstraniteiné v pripade servisu. Viysoko spolahlivé hydraulické
agregaty vybavené dvojstupfiovym ferpadlom - v prvej faze pracuji s nizkym tlakom a rychlym pohybom a druha faza pracujica
s wysokym tlakom stanovenym operatorom na dotykovom displeji.
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UTENGSILI

PRE VRTANIE

Vhodné pre vitanie a formatovanie suravych DTD a MDF dosiek,
ako aj povrchovo upravenych dosiek plastickymi materialmi

na hornych frézach a CNC obrabacich centrach. Vdaka delenej
reznej hrane su vyborné pri odoberani triesok, Axialny uhal
reznej hrany zarufuje hladky povrch. 50 odelné vofi hrdze,

a to vdaka niklovej povrchove] dprave, TaktieZ nie je nutné Casté
brisenie, o ndm v konefnom dosledku Setri naklady a £as.

PRE CNC FREZY

Mastroje pre CNC frézy s vymenitelnymi tvarovanymi a plochymi
HM noZmi, Rady Sikmych nastrojov v integracii HM, Specificky
vhodné pre frézovanie s vadsim odberom a vafSou posuvnou
rychlostou

|

ZDIELANE NASTROJE

Zdielané nastroje s vymenitelnymi HM nolmi pre frézovanie
dreva a MDF dielcov dveri a kuchynskych dvierok na CNC hor-
nych frézach a CNC obrabacich centrach,

Sada tvarovych nastrojov s vymenitelmymi HM noZmi pre vyrobu
kuchynskych dvierok na zrovndvacich a frézovacich strojoch
a priebeinych strojoch,

SPECIALNE NASTROJE

Sada Specidlnych nastrojov s vymenitelnymi HM noZmi pre vy-
robu dvierck z MDF pri 90° uhle na CNC hornych frézach a CNC
obrabacich centrach s automatickou vymenou nastrojov.

FREZOVACIE SADY

Frézavacia sada s wwmenitelnymi nofmi pre formatovanie dverl,
Hibka a vy3ka nastavitefna s krazkami,

HEE N BRAS / WMAME RIESENIE PRE




ALPHACAM

Vietky Alphacam moduly si vytvorené na rovnakom zaklade,
Tento zaklad zahriuje beZné CAD funkcionality a nastroje, ako
napriklad kreslenie iar, kruhov, oblikov, pravouholnikov, pou-
Zitie modu uchopenia ortho, definovanie uZivatelskych vrstiev a
APS vrstiev, Automatické uchopenie a APS vytvaranie geometric-
kych tvarov ako mnohouholnikov a elipsy. UZivatel taktiez moie
wyuZif vytvaranie lomenych Eiar a import DXF a DWG saboru.
Editacné funkcie pondkajd mnoho monosti Gprav. MdZeme u-
bovolne prepinat medzi médom geometrie a konStrukcie a spat.

CABINET VISION
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cabinet vision

Jedineéné rieSenie pre vyrobcov
nabytku a interiérov

MEXMET 5K s.r.o. CAD/CAM systémy pre efekiyvnu vyrobu

taciu koncovym zakaznikom. Systém Cabinet Vision umoZiiuje
‘ wytvarat koemplexné, zloZité projekty s vyuZitim jednoduchych

FHVMIH40S W

Majlepsi systém pre ohlast drevoobrabania uf od roku 1983,
Produkt Solid je Siroko uzndvané technologické wylepsenie vy-
robného procesu. Tato aplikacia vyuZiva moZnosti objemového
modelovania pre vytvaranie skutoénej trojrozmernej prezentacie
koneéného produktu vo vaSom poditadi pre okamiith prezen-

nastrojov pre ovladanie systému.

alphacam

Komplexny CAD/CAM software
pre oblast drevovyroby

Obchod CR Obchod SR
+420 573 332 143 +421 915214 580
www.nexnet.cz wWww.nexn Et.sk

Praha - Blanske - Krem&fiz - Zlin - Uhersky Bred - Zilina
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STRIEKACIE KABINY

Suché striekacie kabiny s0 Standardne vyrobené z pozinkova-
ného plechu s bezpeénou dpravou hran; alternativne méiu byt
poutité panely s vyplfiou polyuretanovej peny. Vybavené si
centrifugdlnymi elektrickymi odsévatmi spifajlcimi tie najnaro-
Enejiie bezpednostné predpisy a indpekinym poklopom.
Filtracia vzduchu je zarudena: pre DRY-A model dvajitym filtro-
vanim (papierovym filtrom a filtrom zo sklenenych viakien) pre
model DRY-C pomocou filtratného papiera so siedmimi vrstvami
{od najhrubiej po najjermnejiiu) a post-filtrom z polyesteru, Pre
dokonalejSiu filtraciu si nainitalované i sklolaminatové filtre,
Zariadenie tieZ obsahuje systém pre indikaciu zanesenia filtra,
stropné svetlo s vysokym svetelnym koeficientom, elektrické
vedenie a nizkonapatowy ovliadaci panel.

Druhou kategdriou si kabiny HYDRO, ktoré s doplnené plas-
tovou nadriou na vodu, 2 vodnymi clonami z pozinkovaného
plechu so Specidlnym anti-kordznym naterom (obidve otvaratel-
né), vertikalmym odstredivym elektrickym cerpadiom s nizkymi
narokmi na Gdribu, dvojitym radom striekacich dyz a plastovych
filtrov so zasuvkami, ktoré obsahuji sklolaminatovy filter,

STRIEKACI AUTOMAT

Striekaci robot RAS umoifiuje autornatické nanalanie lakov na
oknd a iné dvojrozmerné plochy. UWiivatelské rozhranie je velmi
jednoduché a intuitivne, nevyladuje zadavanie dat vdaka dvaj-
roezmernému dtaciermu systému optickych bariér,

Kusy mdiu mat akdkolvek formu alebo mdiu byt zavesené,
Robot je urfeny pre pracu v intenzivnej priemyselne| prevadzke
a je vybaveny pracovnym priestorom, ktory umoZiuje i nastrek
velkych kusov.

RAS mbZe byt vybaveny elektrostatickym alebo konvenénym sys-
témom striekania a pouZité maiu byt naterové hmoty na baze
rozpustadiel | vodou rieditelné.

o T———

SUSENIE NATEROV o

LDP je technoldgia susenia naterov s vysokou Udinnostou, preto-
Ze pri procese schnutia je vihky vzduch recyklovany. Generator
suchého vzduchu odstrani odpareni vihkost priamo z povrchu
prave lakovanych kusov. Bez potreby kominov je indtalacia
jednoduchiia a lacnejsia. V porovnani s tradi€ngm systémom
sudenia hordcim vaduchom, kusy schnd velmi rychlo pri niziej
teplote, £o sa premietne v dspore energii,

LDP technoldgia méZe byt umiestnend v tzkych miestnostiach,
sudiacich tuneloch alebo kabinach,
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Talianska spolofnost VD Srl s bohatymi skdsenostami vo wrobe
modernych striekacich strojov a liniek sa zameriava na hladanie
optimalmych rieseni pre uspokojenie vyrobnych potrieb svojich
zakaznikov. Ponika cely rad zariadeni pre povrchové Gpravy,
kartafovacie stroje na pripravu a gistenie povrchov, dopravniko-
- vié pasy, striekacie roboty, stroje na valcové a clonové nanaianie

LA W W farieb a tmelov, vertikalne, priebeiné, teplovzduing a UV susicky

i stroje na povrchovd dpravu hran,

STRIEKACI ROBOT COBRA

Vysoké naroky na kvalitu povrchowych dprav spolu s produktivi-
tou dokaZu uspokajit striekacie roboty COBRA. Podla vyrobnych
potrieb méZu byt vwbavené jednym alebo dvoma pracovnymi
ramenami s 2 striekacimi tryskami. Jednotlivé dielce si na
dopravnikovom pase pri vstupe do striekacej kabiny snimané
skenerom, a tak robot automaticky kopiruje ich linie pofas strie-
kania. Pohyb robota v 6 osiach je riadeny CNC jednotkou a maZe
dosiahnut produktivitu az 800 m? za smenu.

YAVSdN YAOHDHAOd W

STRIEKACI STRO) SIMPLE

Dalsim krokom vo vyvoji je pine automaticky dynamicky striekaci
stroj SIMPLE. V porovnani so striekacim robotom Cobra je dopl-
neny o tlakowvd kabinu s filtradnym zariadenim vzduchu

a pracovné ramend moku byt vybavené aZ 6 striekacimi tryska-
mi. 3troj vyuliva patentovand technaldgiu dynamického strieka-
nia, o znamend vysokl kvalitu nateru a dsporu materialu,

VERTIKALNA SUSIAREN VD CUBE

Pre proces schnutia v zavislosti na poukivanych naterovych hmao-
tach si modno vybrat z réznych technologickych systémaov a ich
vzajomne] kombinacie. VD Cube je vertikdlna suSiaref vhodna
na sufenie naterov na bare vody, akrydatu alebo polyuretanu.

Je rozdelena na zény (suSenie, zohrievanie, chladnutie). Teplotu,
rychlost a mnofstvo vzduchu mofno regulovat pre kaZdd zdnu
samostatne,

www bras sk IR



ANEST

IVWATA

Profesionalna striekacia pistol, univerzalna pre vietky naterové
hmoty. Dosahuje konstantny jemny sprej na celej ploche IG€a a
poskytuje velmi vysokd prenosovi rychlost materialu na nana-

Sani plochu.,
Air Gunsa s homogénnou a jemnou atomizaciou dosiahnutou
/ technologickym wwvojom trysiek a difizora, systémom HTE (High
% Transfer Efficiency), ktory dosahuje pradnost na Grovni iba 10%.
Sirokd Skala rozmerov trysiek z nej wivara idedlneho pomocnika
na prace v mensich cbjemoch.

Profesiondlna striekacia pistol pre striekanie vysokotlakymi
purnpami s podporouw vezduchu, Samozrejmostou je pouitie
na naterové hmoty na baze vody.,

VAINHOAL VIDOVAIIHLS |

ALG WB TE

Vysokotlaks profesionélna striekacia pistol pre striekanie
vysokatlakymi pumpami bez podpory veduchu. Stvornasobng
nadimenzovanie oproti pracovnému tlaku (250 bar) zarutuje jej
maximalnu bezpednost. WE (water based) vyuZitie aj pre natero-
vié hmaoty na baze vody,

m Maximalny tlak na tryske - 250 bar
m Filter (mesh)- 100
m Hmotnost (g) - 440

Autornaticka striekacia hlava pouditelna v striekacich automa-
toch a robotoch, Tak ako vietky produkty vyrobcu Anest lwata i
tato striekacia hlava je vybavena certifikatom ,TATCHAM"

EEE BRAS / MAN




ANEST

IVWATA

Vysokotlakd pumpa s podporou veduchu pre napajanie pistoli
ako Multi X, pouZitelna na naterové hmoty s nizkou aZ vysokou
viskozitou. Verzia CTX v Uprave z antikorozivnej ocele poufitelina
pre natery na baze vody,

YAINHOAL VIDOVXIIHLS |

Wysokotlaka pumpa bez podpory veduchu pre napajanie pistali
ako ALG 7 TE WB. Verzia TX v Uprave z antikorozivnej ocele pre
poufitie naterovych hmét na baze vody.,

PET

Séria tlakowych nadob na naterové hmoty - v trach velkostrych
prevedeniach 101, 301 a 501 a s moZnostou pouditia pneumatic-
kého agitatora,

INOX LINE AQUA

Inox Line AQUA - istiaca stanica pre striekacie pistole v zhoto-
veni z antikoréznej ocele s moZnostou automatického | manual-
neho fistenia a preplachovania. Vybavend gistiacou striekacou
pistolou, Stetcom s privodom vody, separdtorom vody a farby a
odsavacim konektorom pre testovanie nastrekov farieb.
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LOKALNE ODSAVANIE

Odsévacie zariadenia rady FT xxx SF su uréené k odsavaniu
triesok a pilin od drevoobrabacich strojov. Mobilné odsavania do
vikonu 1900 m3/h si vybavené kolieskami pre lahkd manipu-
laciu, Vacsie odsavacie jednotky mZu byt poufité ako centralne
odsavanie,

FINVAYSAO W

Wariabilita lokalneho odsavania spotiva v jeho moZnosti poukitia
pre viacero strojov, Co je vyuiivané hlavne v mensich prevad-
zkach. Dalgim wyuZitim je doplnenie u? existujiceho odsévania
v pripade doplnenia strojového vbavenia. Portfolio odsavadov
dalej zahrhuje Specializované odsavade pre CNC stroje, olepo-
vatky hran a Specidlne odsavace na jemny prach.

Qdsavanie k jednostrannym olepovackam hran je Specifické
nie vykonom, ale prietokom vzduchu (podtlakom) potrebrym v
odsavacich potrubiach malého priemeru, veddcich a pohybujo-
cich sa priamo s jednotliivimi nastrojmi vo vietkych agregatoch
olepovacky,

Odsavacie zariadenia radu MOBIL a FTO s0 uriené predoviet-
kym na odsdvanie olepovadiek hran,

CENTRALNE ODSAVANIE ELBH

ELBH velkokapacitné filtradné zariadenia pozostavajl 2 lieviko-
vito tvarovaného zakladného podstavea z ocelového plechu.
Horna cast je oplechovana a tlakovo utesnena, pozostavajlca z
textilnych hadic wwesenych na odpruZenej ramove] konstrukcii,
tak aby mohla pri regeneracii vibrovat, Kaidy typ filtradného
zariadenia je vwbaveny aj exploziviymi klapkami podla exploznej
plochy a konstruovany presne podla potrieb daného zakaznika.
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20 ROKOV USPESNYCH REALIZACII

DRZITEL CESTNEHO UZNANIA LIGNUMEXPO-LES
ZA DLHOROCNU PROFESIONALNU CINNOST
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KOMPRESORY PIESTOVE

Piestové kompresory sO navrhnuté pre Siroké profesionalne
poutitie. Remeselnicke dielne pracujice s mensimi vyrobnymi
abjemami si v nasej ponuke najdu pre nich najvhodnejSie malé
prenosné kompresory pohafiané klinowvym remeniom, ktoré do-
kafu zabezpedit dostatodny objem stlateného vzduchu podla ich
pofiadaviek. Idedlom pre velké a narofnejSie prevadzky su velké
priemyselné kompresory, ktoré dokaiu zasoboval g zariadenia
narofnejiie na objem stlateného veduchu. Problémom nie je ani
ipecialne prevedenie olejorm mazanych piestovych kompresoroy
na zakazku pre najroznejiie pouditie,

¥ pondkanom sartimente si zakaznici méZu najst aj odhluénené
piestové kompresory, ktorych hodnota hlugnosti je na drovni
ravnakej aka pri skrutkowvych kompresoroch,

HEE B BRAS / WAME RIESEMIE PRE KAZDEHO

KOMPRESORY SKRUTKOVE

Wysokokvalitné priemyselné skrutkové kompresory st urfené do
prevadzok, kde je objem spotrebovaného vzduchu tak vysoky,
Ie je potrebné trvalé zataZenie s nizkymi prevadzkovymi naklad-
i, Skrutkové kompresory sO zarukou dihorodnej bezporuchove
prace, ktord pri rovnakom kW vykone v porovnani s piestovymi
kompresormi dokaZe wrobit o 201 viac stladeného vzduchu,

MNa zdklade rozdielneho principu fungovania profesionalnych
skrutkowvych kompresoroy je jednou 2 mnohych vwhod moZnost
presnej regulacie vystupnej hodnoty tlaku s presnostou na 0,5
baru. Svojim uréenim do naroénych podmienck v nepretrzitych
prevadzkach sa stavaji vyraznou oporou mnohych daleZitych
technologii, Masa spolofnost pondka dodavanie aj celych
kompresorovych stanic .na kIGE", KaZdy zakaznik si méZe zvolit
Urover vybavenia kompresorov dodatoénym prislugenstvorn
ako automaticky odpistaé kondenzovaného vzduchu, sugicka
£i separatory. Svojim zakaznikom pondkame dva typy vyhotove-
ni skrutkowvych kompresorow,

Prvym typom sO olejové skrutkové kompresory, ktorych mazacie
médium skrutkovic je olej.

Druhym SpecidlnejSim typom s bezolejové skrutkové kompre-
sory, ktoré pracuji v médiu mietanom s vodou vdaka pougitiu
keramickych skrutkowvic.
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MICUCCI SYSTEM

DRVIC

Dezintegracia drevného odpadu produkovaného drevospra-
cujlcimi prevadzkami je prvym krokom pri jeho spracovani.
Valcové drvicky s tuhou konstrukciou a odpovedajocim vykonom
dimenzovanym podla objemu wyroby sU prostriedkom efektivne-
ho, a teda ekonomického spracovania drevného odpadu pri jeho
spalovani, 5 cieforn zniZenia prevadzkowych nakladov wvyroby.

BRUCD CASTORO MAGNUM TAURUS
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BRIKETOVACIE LISY

Priame vyuZitie dezintegrovaného drevného odpadu v praxi
drevospracujliceho odvetvia nenachadza Siroké uplatnenie. Pri
sledovani ciela jeho ekonomického spalovania je potrebnd opa-
tovna integracia. Energeticky nendrofnou a efektivnou cestou je
prave briketovanie, ktorého vystupom je vysoko vyhrevné palivo
na Grovni vyhrevnosti gGierneho uhlia.
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Melpimpccanica

Talianska spoloénost CIT zaoberajica sa navrhom a vyrobou
manipulaénych zariadeni s vysokym Standardom kvality

v priebehu celého vyrobného procesu od navrhu aZ po vyrobu
a montaZ so samotnym praktickym testovanim ponika svojim
zdkaznikom Sirokd Skalu produktov od tych technologicky
najjednoduchiich v podobe manipulaénych kliestin a# po mani-
pulafné automaty s vysokym pracovnym vykonom a motorizo-
vanym pohybom.

MANIPULACNE RAMENA

Medzi zakladné manipulagné ramend patria stlpové Zeriawy s
moénostou typu manudlneho alebo motorizovangho otafania
a radiusom aZ do 360°podfa vybraného modelového typu ktoré
sl vhodné pre vietky typy virob od vyroby prototypov aZ po
sériovi wrobu,

VAKUOVE ZDVIHACIE ZARIADENIA

Vakuové zdvihacie zariadenie s motorizovanou rotaciou a nakla-
CELNE NAKLADACE

panim riadené cez tlafidlovy ovladad. Idedlne na manipulaciu so
sklom. Vyznaduji sa masivnou konStrukciou prispdsobenou na
dvihanie platov velkych rozmeroy, Nezavisla vakuovd pumpa,
dvejity echranny okruh a vakuova nadoba zaruluji pevné ucho-
penie v pripade nedostatku elektricke] energie. Vysokl Uroved
bezpednosti pri praci pondka aj vdaka zvukovému alarmu signa-
lizujuceho pripadnd stratu vakua, V ponuke su v rdzrych mode-
loch podia poftu prisaviek, ktoré priamo obmedzujd miniméalne

Technologicky najdokonalejsie zdvihacie a manipulaéné zaria-

denia sl £elné nakladade pre automatické horizontalne rezanie

dielcov pod typovymi oznadeniami Prolifter Easy a Pralifter Pro.
Tieto systémy pondkajd poloautomatické nakladanie panelov
k narezovym centram s absoldtnou bezpednosfou transportu,
bez akéhokolvek dsilia zo strany operatora. DokaZe transpor-
tovat dielce roznych velkosti pomocou odsavacieho systému
ovladaného operatorom cez ovladac. Ma poZiadanie zariadenie

rozmery dielca a jeho odporidana maximalnu hmotnost,
mdZe obsahovat systém na uchopenie aj priedudnych materia-
lov. Sacie dosky sU pohanané stladenym vzduchom vo verzii
Easy a elektrickym Cerpadlom v Pro verzii.

RIZOVANY SERVIS

BRAS ponidka zaruény a pozarufny servis ondlne
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