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CNC boring center

Point3

CBepNUNbHbIA UEHTP C Urly




CNC high speed point to point boring machine
Point 3 with new loading & unloading system {;;‘- =

Point 3 ¢ HOBOW CUCTEMOM
3arpyskn v BbIrPYy3KKU
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Point 3

Point3 is the new Vitap CNC boring machine derived from Point2

Conveyor patented does not damage the pieces and allows the continuous handling of work-piece

- Left side guide fence CN controlled - Automatic loading of panels. Zero settings by laser beam intervention

- Motorized belts for panel movements - New loading & unloading unit

- Productivity up to 1000 pieces in 8 hours without operator intervention except loading and unloading pallet.
The pieces can be different each other with a diference of +20% (Maximum panel size 2200x650 mm, Kg 20).
The CNC boring center machine Point 3 complete all 5 sides of the panel (front + 4 sides).

Standard configuration:

- CNC high speed

- n. 1 laser photocell for sensing the origin of the panel and its actual length.
- n. (8) vertical spindles

- n. (2+2) X axis horizontal spindles

-n. (1+1) Y axis horizontal spindles

- n. (1) grooving unit

- Optional: n.(1) routing unit

Die POINT 2, weiterentwickelt mit automatischer Beschickungsmoglichkeit:

Die POINT 3 Das patentierte Riementransportsystem erméglicht den kontinuierlichen Werksticktransport durch die Maschine.

Mit Achsgesteuertem, linken, Breitenanschlag. Automatischer Beschickung der Werkstiicke. Automatische Null-Ausrichtung durch
Lasererkennung.Angetriebener und gesteuerter Riementransport. Neuartiges Beschickungs- und Stapelsystem. Produzieren Sie bis zu
1000 Teile / 8h, ohne Eingriff eines Bedieners (auBer dem Zu- und Abflhren der Teile am Handlingsystem) Die Werksttcke kdnnen sich
im direkten Mix von +/- 20% unterscheiden. ( Maximale WerkstlickgréBe 2200 x 650 mm, 20 kg ). Die POINT 3 bearbeitet 5 Seiten eines
Werkstlickes ( 1 Oberflache / 4 Seiten )

Standardausstattung:

- Hohe Verfahrgeschwindigkeiten

- Lasererkennung zum Vermessen der Teilelangen
- 8 vertikale Bohrspindeln

- 242 horizontale Bohrspindeln in X

- 1+1 horizontale Bohrspindeln in Y

- 1 Nutsage

- Optional: 1 Frasaggregat

Point3 — HOBbIM cBEPAMAbHBLIM cTaHok Vitap ¢ Ury, nponsoweawnit ot Point2.

3anaTeHTOBaHHbI KOHBEWEDP HE NOBPEXAAeT 3aroTOBKM M NO3BONAET 6€CNPEPbLIBHYHD 3arpy3ky 3aroTOBOK.

- NleBbl HanpaBnaoWMM ynop, ynpasnaemblin Urly - ABTOMaTMUecKana 3arpyska naHener. HacTpohkmM Hyna NocpeaCcTBOM akTuBauuUu
naszepHon NnaHkm

- MoTOpM30BaHHbIE PEMHW ANA NEPeEMELLEHMA 3aroTOBOK. HoBan cucTemMa 3arpy3ku M BbIrpy3km

MpounassoanTenbHocTh A0 1000 3aroToBOK B TeueHWe 8 uyacoB 6e3 NpMBNEUEHMA onepaTopa 3a MCKNHUEHWMEM 3arpy3km U BbIFPY3KK
nanneTsl.

3aroToBKM MOryT OTAMUATHLCA APYM OT APYra ¢ NOrpewHocTbio A0 +£20% (MakcumanbHbIi pasmMep 3aroToski 2200x650 MM, Kr 20).

CBepnunnbHbIM LeHTp ¢ UNY Point 3 o6pataTbiBaeT Bce 5 CTOPOH naHenu (nepeaHsaa + 4 CTOPOHbI).

CTaHaapTHaa KoHdurypauma:

- KoHTponupyemasn Ury Bbicokana CKOPOCTb

- 1 nasepHbit GOTOAATUMK ANA CUMTBIBAHWA HAuana naHenu 1 ee akTyanbHOMU ANMHbI.
- (8) BepTHKaNbHbIX WNUHAENEN

- (2+2) ropu3oHTanbHbIX WAKHAENEN Ha 0CK X

- (1+1) ropusoHTanbHbIX WNUHAENEM Ha ocK Y

- (1) nazoBanbHbIi arperaT

- Onuma: (1) dpesepHbIt arperaT

Point 3, taladro CNC Vitap, nueva version de la Point2. El sistema de carga/descarga no dana los paneles y permite ciclos de producciones
continuados.

- Empujador lateral automatico. Carga automatica paneles. Aceramiento panel automatico a traves sensor laser.

- Correa motorizada por movimentacion paneles.

- Productividad aprox. 1000 paneles cocina en 8 horas, con el intervento del operador solo para posicionar el palet.

- Los paneles pueden ser diferentes uno a otro, con una diferencia max de +/- 20% (Dimensiones max paneles 2200/650, Kg 20)

Configuracion estandar :

- CNC de alta velocidad

- n° 1 fotocelula laser para la lectura del origen, del fin del panel.
- n* 8 mandriles verticales

- n° 4 (2+2) mandriles horizontales eje X

-n° 2 (1+1) mandriles horizontales eje Y

-n° 1 grupo sierra
- Opcional: Grupo Fresador/Router
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EPoint 3

TECHNICAL DATA (standard)

EPoint 3

Technische Daten (standard)
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(2.100.mm)
(1+1) 50 mm
(2.100.mm) Partial Parametric
50 mm Kg.25

Full Parametric

X 09 ,Y 920, Z 50 mm

Kg.25

XQ00 ,Y 920, Z 50 mm 25 m/min
X.270,Y.225 (150mm optional), Z 12mm 3600 rpm
3 Nutsagendrehzahl| 9000 rpm
30m/min Druckluft e 7 bar
3600 rpm Absauganschluss o, 120 mm
7 bar Erforderliche Absaugleistung. ... (2000 mc/ora) - (30 m/s)
2120 mm Max. Bohrtiefe, horizontal ... 30.mm
(2000 mc/ora) - (30 m/s) Max. Bohrtiefe vertikal .. ... 45 mm
30 mm Max. Werkzeugdurchmesser horizontal 12 mm
45 mm Max. Werkzeugdurchmesser vertikal . 35mm
12 mm MOTOT e 1,5 kw |
35 mm ADMESSUNGeN || e 2127x1286x1600 mm
1.5 kw GeWICht e kg 745

2127x1286x1600 mm

kg 745

Patented moving system does not damage the pieces and allows the continuous handling of work-piece.

Das patentierte Vorschubsystem arbeitet Werkstlick schonend und gewahrleistet einen permanenten, sicheren Halt. 2200x650 mm, Kg 20

5000x4700x4200 mm

3anateHTOBAaHHAA CUCTEMA NepeMelleHNA He NOBPeXAaeT 3aroTOBKKW M NO3BONAET 6ECNPEPLIBHYHO 3arpy3ky 3aroToBOK. kg 800

Maximale WerkstlckgroBe | ... 2200 x 650 mm, 20 kg
MaschinengréBe ..o, 5000 x 4700 x 4200 mm
Maschinengewicht 800 kg

CE - Zeichen

Correa patentada que permite movimentacion del panel sin soluccion de continuidad y sin danar los paneles.

8

4 (2+2)

2(1+1)

100 mm diam.)

50 mm

Full parametric

Kg.25

ar. lay! X 90, Y 920, Z50mm
X 270,Y 225 (150mm optional), Z 12mm

3

30 M/MWH

30 m/min

3600 06/MWH

3600 rpm

7 6ap

7 bar

120 mm diam.

A= 120 mMm
(2000 mc/ora) — (30 m/c)

(2000 mc/hora) - (30 m/s)

30 mm

45 vm

45 mm

12 MM

12 mm

35 MM

35 mm

Zero setting by laser beam intervention (origin and end of the panel). Left side guide fence CN controlled and Motorized belt for

1,5 kBT

1,5 Kw

panel movements. 2127x1286x1600 MM

2127x1285x1600 mm

Nullpunkterfassung mittels Laser ( Beginn und Ende des Werkstlcks ).

Linker Anschlag motorisch tiber NC Achse verfahrbar. KT 745

HacTpoiika Hyna NOCpeaCTBOM akTmuBaumk nasepHom NnaHku.

fleBblid HanpasnaoWmMii ynop, ynpasnaemslit Ury m 2200x650 MM, kr 20

Fotocelula laser por lectura del origen y final del panel. MOTOPU30BaHHbIE PEMHM ANA NepemMelleHnit naHenemn. 5000x4700x4200 MM

Empujador lateral CN, con correas de entrada motorizadas. TS

Kg 745

Dimensiones maximas paneles 2200 x 650 mm, Kg 20

Dimensiones 5000 x 4700 x 4200 mm
.Kg 800
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Point 2, Point 3 and Bridge are controlled and managed by

a PC: the modern software interface makes particularly easy

and direct the machine programming.

- Assisted graphic editor used to program machining
operations

- Parametric programming

- Import of CAD files (DXF)

POINT 2/ POINT 3 und die BRIDGE Maschinentypen werden
von einem PC gesteuert. Die modernste Software erméglicht
eine einfache und sofortige Maschinenprogrammierung.
Graphische Darstellungen unterstlitzen die Programmierung
Importméglichkeit von CAD Zeichnungen ( DXF )

Point 2, Point 3 1 Bridge KOHTPOAMPYKOTCA NOCPEACTBOM
MK: coBpeMeHHbIn MHTepdeic MO aenaeT 0CO6EHHO
NerkMM M HeNoCpeaACTBEHHbIM NporpamMMmmMpoBaHme
cTaHKa.

— [pad®nueckmin peaakTop, MCNONb3YEMbIN ANA
nporpamMmmmMpoBaHmnA paboumnx onepaumi

— napameTpuyeckoe nporpamMmmmpoBaHme

- umnopT dainos CAD (DXF)

Point 2, Point 3 y Bridge estan controladas por PC; el
moderno software asegura particolarmente facil y directa la
programacion.

- Visualizacion grafica durante la programacion

- Programacion parametrica

- Posibilidad de importar files en formato CAD y DXF

Thanks to specialized
team it offers a full
range of after-sales
services :

- Spare parts

- Technical support
- Tele-support

- Installation

- Training

- Repair

Ein Team von
Spezialisten steht fur
einen perfekten After
Sales Service:

Ersatzteile
Technische
Unterstitzung
Teleservice
Aufstellung und
Inbetriebnahme mit
Schulung
Reparaturen

bnaroaapa komaHae
CneumanmcToB Mbl
npeanaraemM NoaHbIn
ACCOPTUMEHT
nocne— NPoAaXHOro
o6CnyMmMBaHmA:

— 3anacHble yacTu

— TeXxHMyeckana noaaepika
— OHNaMH—NoAAepHKa

— ycTaHoBKa
— 0byueHune
— PEMOHT

Gracias a un equipo
especializado ofrecemos una
amplia asistencia post-venta :

- Repuestos

- Soporte tecnico
- Tele asistencia

- Instalacion

- Training

- Reparaciones
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Dati tecnici ed immagini non sono impegnativi. Il costruttore si riserva il diritto di apportare eventuali modifiche senza preavviso.
Technical details and pictures are only indicative. The manufacturer reserves the right to carry out modifications without prior notice.
Technische Daten und Bilder in diesem Prospekt dienen nur der allgemeinen Information.

Der Hersteller behalt sich Anderungen, ohne Ankiindigung, vor.

Les données techniques et les photos n’engagent pas le constructeur qui se reserve le droit de les modifier sans préavis.

Los datos tecnicos y imagenes son indicativas. EI constructor se reserva el derecho de aportar modificaciones sin ningun preaviso.

Vitap.com



