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Squadratrice a lama inclinabile

Formatovaci pila s naklopnym kotou¢em
Formatkreissage mit schwenkbarem Sageblatt
Scie a format a lame inclinable

PAOLONI

Escuadradora de disco inclinable




X
<
o
o
o~
M
o




P 3200 Sx




P 3200 Ax




Gruppo sega con albero lungo

Il gruppo lama sega con albero lungo scorre verticalmente

su guide prismatiche. La stabilita e I'assenza di vibrazioni so no
garantite dalla notevole distanza fra i cuscinetti dell'albero lungo
e la potenza e trasmessa con una nuova cinghia poliV.

Pilovy agregét s dlouhou hfideli

Vertikdlni pohyb celého pilového agregatu je zajistén pomoci
presnych prizmatickych voditek. Stabilita a odolnost v(ici chvéni
je zajisténa znacnou vzdalenosti mezi lozisky na dlouhé hridely.
Vykon je pfenasen pomoci drazkového femenu.

Sédgeaggregat mit langer Welle

Das Sdgeaggregat mit langer Welle gleitet senkrecht auf
prismatischen Fiihrungen. Die Standfestigkeit und
Schwingungsfreiheit sind durch einen gro3en Abstand zwischen
den Lagern der langen Welle gewahrleistet. Der Antrieb wird
durch PoliV-Riemen libergesetzt.

Groupe sciea arbre long

Le groupe scie a arbre long coulisse verticalement sur des

guides prismatiques. La stabilité et 'absence de vibrations so nt
assurées grace a la distance entre les roulements de I'arbre lo  ng.
La puissance est transmise par courroie-PoliV.

Grupo sierra eje largo

El grupo sierra con eje largo se desliza verticalmente

sobre guias prismaticas. La estabilidad y la ausencia de
vibraciones estan aseguradas por la notable distancia entre los
cojinetes del eje largo y la potencia se tranmite con una

nueva correta poliV.
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Qualit a e finitura di taglio ottime

I sistema di scorrimento del carro, con sfere di grosso diamet ro
che rotolano su piste prismatiche temperate e rettificate, e le
lavorazioni meccaniche eseguite su macchine a controllo numeric o,
permettono stabilita, assenza di vibrazioni, ottima scorrevolez za
e rettilineita di taglio. Le piste sono fissate al carro e al s ottocarro
per pressione meccanica, escludendo la possibilita di distacco
della colla per invecchiamento.

Excelentni vysledek fezu

Vodici systém posuvu formatovaciho stolu s kuli¢ckami velkého
priméru, které se pohybuji po tvrzenych, lisovanych drahach
obrabénych na islicové fizenych strojich, znamenaji vynikajici
zivotnost, stabilitu, presny a lehky chod bez chvéni.

Drahy jsou fixovany pomoci rybinové drazky bez pouziti lepidla,
¢imz je zarucena stabilita bez ztraty soudrznosti po celou dobu
Zivotnosti stroje.

Ausgezeichnete Qualitdt und Endbearbeitung.

Das Gleitsystem des Wagens mit gro3en, auf gehdrteten und
geschliffenen prismatischen Fiihrungen rollenden Kugeln und die
an NC-Maschinen vorgenommenen Bearbeitungen erlauben
Standfestigkeit, Schwingungsfreiheit, ausgezeichnete
Gleitfahigkeit und Geradheit des Schnitts.

Die Bahnen sind durch mechanischen Druck am Wagen und
Wagenboden befestigt, und somit ist eine etwaige Leimloslésung
wegen Alterung ausgeschlossen.

Qualité et finition de coupe parfaites

Le systeme de coulissement du chariot, par billes de grand
diametre sur pistes prismatiques trempées et rectifiées ainsi q ue
les usinages mécaniques sur machine a CN, garantissent stabilit ¢,
absence de vibrations, coulissement optimum et découpe
parfaitement rectiligne.

Les pistes sont fixées au chariot par pression mécanique ce qui
empéche tout décollage suite a l'usure.

Calidad y acabado de corteé ptimos

El sistema de deslizamiento del carro, con bolas de gran didmet ro
que ruedan sobre pistas prismaticas templadas y rectificadasy los
trabajos mecanicos realizados con maquinas de control numérico,
permiten estabilidad, ausencia de vibraciones, 6ptimo deslizami ento
y corte rectilineo.

Las pistas estan fijadas al carro y a la parte inferior del car ro
mediante presién mecanica, excluyendo la posibilidad de despega do
de la cola por envejecimiento.
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Bloccaggio del carro
Il carro dispone di un bloccaggio che si pu ¢ inserire in qualsiasi
posizione per rendere pi U sicuro il caricamento del pezzo da lavorare.

Aretace voziku

Formatovaci vozik je vybaven aretaci, kterd umoziuje uzamknout
vozik v jakékoliv pozici, coz zvysuje bezpecnost pii nakladani
materialu

Schlittenarretierung
Der Schiebeschlitten hat eine in jeder Position einsetzbare
Arretierung zum sicheren Einspannen des Werkst Ucks.

Blocage du chariot

Le chariot posséede un dispositif de blocage pouvant s "insérer
dans n’importe quelle position afin que le chargement de la
piéce a usiner soit plus s ar.

Bloqueo del carro

El carro est 4 dotado de un bloqueo que se puede conectar en
cualquier posicion para, cargar con mayor seguridad la pieza
que se va a trabajar.

Squadra del piano aggiunto

La squadra del piano aggiunto e inclinabile rapidamente da +45 °
a-45° con riferimenti fissi ad ogni grado ed al 22 °30’ poiché
dotato di un sistema rapido di bloccaggio e mantiene la misura
delle battute rispetto alla lama sega sempre costante per quals iasi
posizione sia a squadro che inclinata. Questa squadra &
estremamente vantaggiosa quando & necessario effettuare
frequenti tagli con diverse angolazioni.

Pokosové pravitko na pridavném ramu

Pokosové pravitko na pfidavném rdmu Ize snadno uhlovat od +45°
do~45° s pevnym uhelnikem, zna¢enym po 1° a ozna¢enim Uhlu
22,5°. Je také vybaven systémem rychlé aretace a vzdy drzi nasta-
veny Uhel ve vztahu k pilovému kotouci v kazdé pozici, at je vzpfi-
meny nebo Sikmo. Toto pravitko je neobycejné uzitecné pfi rezu
mnohouhelnikd.

Anschlagwinkel des Zusatztisches

Der Anschlagwinkel des Zusatztisches ist schnell von +45 ° bis
-45° schragstellbar und hat fixe Bezugspunkte bei jedem Grad
und bei 22 °30’, weil ein Schnellarretiersystem vorhanden ist.
Stets wird das Ma B der Anschl 4ge gegeniiber dem Sageblatt in
jeder winkeligen oder schr dgen Position beibehalten.

Dieser Anschlagwinkel ist sehr vorteilhaft, wenn h dufige Schnitte
mit verschiedenen Abwinkelungen auszuf tGhren sind.

Equerre du plan suppl émentaire

L'équerre du plan suppl émentaire s’incline rapidement de +45 ° a
-45° avec des références fixes a chaque degré et a 22°30'.

Elle est pourvue d’un systéeme de blocage rapide maintenant
toujours constante la mesure des but ées par rapport alalame
pour n’importe quelle position, aussi bien a I'équerre qu’inclinée.
Cette équerre est tres utile lorsqu’il faut proc éder a des coupes
avec des angles diff érents.

Escuadra de la mesa adicional

La escuadra de la mesa adicional se inclinar dpidamente de +45°
a-45° con referencias fijasen cada 5 ° ya22°30’,adem s, es
extremadamente ventajosa cuando es necesario realizar cortes
frecuentes con diferentes angulos permitiendo un posicionamiento
de la pieza m as rapido y funcional. Adem 4&s, la escuadra est &
dotada de un sistema r apido de bloqueo que permite el
desplazamiento rapido de la misma de una posici 6n a otra.
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Guidasega 5A/5B

La guida sega, con regolazione micrometrica, scorre su un profi lo
di alluminio tramite quattro ruote ed & facilmente escludibile dal
piano di lavoro, ruotandola, nel caso sia necessario sezionare
pannelli di grandi dimensioni.La P 3200 Nx ha lo spostamento
della guida sega manuale, la P 3200 Sx ha lo spostamento

della guida sega motorizzato e visualizzato con banda magnetica ,
mentre la P 3200 Ax ha lo spostamento della guida sega con
programmatore.

Paralelni pravitko 5A/5B

Paralelni pravitko, s mikrometrickym nastavenim, z hlinikového
profilu se snadnym vyrazenim pfi obrabénim velkych paneld.
Paralelni pravitko v pily typu P 3200 N je nastavitelny ru¢né, u
modelu P 3200 S ma elektromotorické nastaveni s magnetickym
paskem, u modelu P 3200 A je paralelni pravitko nastavitelné
pomoci programatoru.

Ségenf Ghrung 5A/5B

Die Sagenfiihrung mit Feineinstellung lauft auf einer geschliffenen
Stahlschiene und | &sst sich einfach von der Arbeitsfl 4che

durch Drehen entfernen, wenn gro Be Platten gesagt werden

sollen. Bei der P 3200 Nx wird die S&genfiihrung manuell
verschoben, bei der P 3200 Sx ist die Verschiebung motorisiert und
iber Magnetband angezeigt, und bei der P 3200 Ax schlieBlich
erfolgt die Verfahrung der S dgenfiihrung mittels Programmiervorrichtung.

Guide lame  5A/58B

La guide lame avec r églage micrométrique coulisse le long

d’un profil d"aluminium grace a des roues, facilement esca motables,
sur le plan de travail. Il est possible de tourner cette guide lors
qu’il faut couper des pi éces de grande taille.

Sur la machine P 3200 Nx , le d éplacement de la guide lame se
fait manuellement, avec le mod éle P 3200 Sx , le d éplacement
de la guide lame est motoris € et affich éé par bande magn étique,
enfin sur le mod ele P 3200 Ax , le d éplacement de la

guide lame se fait a |I’aide d’une dispositif de programmation.

Guiasierra 5A/5B

La guia de la sierra, con regulaci 6n micrométrica, se desliza
sobre un perfil de aluminio mediante ruedas y se excluyef acilmente
desde la mesa de trabajo, gir andola, cuando sea necesario
cortar tableros de grandes dimensiones. La P 3200 Nx tiene el
desplazamiento de la gu ia sierra manual, la P 3200 Sx tiene el
desplazamiento de la gu ia sierra motorizado y se visualiza
mediante banda magn ética, mientras la P 3200 Ax esta dotada
de desplazamiento de la gu ia sierra mediante programador.

(=]
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6A/6B

Battute squadra
Le battute della squadra sono reversibili e la misura viene ind icata
su aste metriche pantografate di grande precisione sui modelli

P P3200Nx e P3200S5x .

Il modello P 3200 Ax & dotato di serie di tre battute di cui due

con visualizzatore elettronico a lettura su banda magneticael a
terza battuta visualizzata sul 2 ° visualizzatore.

Dorazy pravitka 6A/6B

Dorazy pravitka jsou sklopné a rozmér je indikovany na vysoce
presném méfidle u modelu P 3200 Nx a modelu P 3200 Sx.
Model P 3200 Ax je vybaven serii tfech doraz(, z nichz dva jsou
s elektronickym odmérovanim pomoci magnetické pasky.

Anschlagstopps 6A/6B

Die Anschlagstopps sind umsetzbar; an den Modellen P 3200 Nx
und P 3200 Sx wird das Ma B3 auf Pr dzisions-Pantographmafstaben
angegeben. Das Modell P 3200 Ax umfasst serienmaBig drei
Anschlagstopps; davon zwei mit elektronischer Anzeige und
Ablesung auf Magnetband und das dritte auf der2 < Anzeige gelest.

But éesdel 'équerre 6A/6B

Les butées de I'équerre sont escamotables et leur m ésure est
indiquée sur des tiges m étriques de grande pr écision sur les
modeles P 3200 Nx et P 3200 Sx . Le mod éle P 3200 Ax
posséde, en standard, trois but ées dont 2 affich ées
électroniquement avec lecture sur bande magn étique et la
troisieme affich ée sur le 2 < compteur.

Topes escuadra 6A/6B

Los topes de la escuadra son reversibles y la medida est 4 indicada
en varillas métricas pantografiadas de gran precisi én para los
modelos P 3200 Nx y P 3200 Sx . El modelo P 3200 Ax esta
dotado de serie con tres topes, de los cuales, uno se visualizz a
electrénicamente con lectura en banda magn ética.




Comandi e gruppo lama sega

Tutti i comandi di regolazione della sono realizzati con una
tastiera a membrana antigraffio e antiolio, orientata verso
I'operatore. L’avviamento della lama sega e dell 'incisore avviene
tramite interruttori da quadro comandi o a richiesta in testaa |
carro. Di serie, il sollevamento e | “inclinazione della lama sega
sono motorizzati e visualizzati con:

Visualizzazione elettronica solo per | ‘inclinazione su P 3200 Nx .
Visualizzazione elettronica per sollevamento ed inclinazione

su P 3200 Sx .

Controllo assi a mezzo programmatore per sollevamento ed
inclinazione su P 3200 Ax .

Ovladani pily

Ovladaci prvky stroje stroje jsou prekryty membranou odolnou
proti poskrabani i proti znecisténi olejem.

Pilovy kotou¢ a prediez se spousti pomoci vypinace na ovladacim
panelu nebo na voziku (volitelné).

Jako standartni je spousténi a naklapéni kotouce motoricky a

je zobrazovan:

na displeji pouze hodnota naklopeni kotouce (model P 3200 Nx)
na displeji hodnota vysunuti a naklopeni kotouce (model P 3200 Sx)
ovladani os a jejich hodnoty jsou zobrazeny na programatoru
(model P 3200 Ax)

Steuerungen und S&geblattaggregat

Alle Einstellungs-Steuerungen sind auf eine ritzefrei, oelsiche re
Membran-Tastatur, gegen den Bediener eingeschwenkt.
Sageblatt und Vorritzerblatt-Anlassungen kann auf der
Bedientafel aus/eingeschaltet sein, oder, auf Wunsch am
Schlittenkopf. Die Anhebung und Neigung des S &dgeblatts sind
serienmdflig motorisiert und werden wie folgt angezeigt:
Elektronische Anzeige nur f Ur die Schragstellung bei der P 3200 Nx
Elektronische Anzeige nur f lr die Anhebung und Schr dgstellung
bei der P 3200 Sx .

Achsenkontrolle durch Programmiereinheit f tir die Anhebung und
Schrégstellung bei der P 3200 Ax .

Commandes et groupe lame-scie

Tous les commandes de r églage de la machine sont dans une
clavier a membrane inrayable et ant-huile, orient é vers
I"utilisateur. Les d émarrages de la lame scie et lame inciseur sont
des interrupteurs sur le panneau des commandes, ou sur
demande, au bout du chariot. Le soul évement et |’inclinaison
de la lame-scie sont motoris és et affich és par:

Affichage électronique pour I'inclinaison sur P 3200 Nx .
Affichage électronique pour le soul evement et I'inclinaison
sur P 3200 Sx .

Controle axes par programmateur pour le soul évement et
I'inclinaison sur P 3200 Ax .

Mando y grupo hoja sierra

Todos los mandos de regulaci én de la m dquina estan realizados
con un teclado de membrana anti-raya y anti-aceite, orientada
hacia el operador. El arranque de la hoja sierra y del incisor  se
lleva a cabo mediante interruptores desde el cuadro de mandos
0 a peticion en la cabeza del carro.

En la dotaci én estandar, la elevaci én y la inclinaci én de la hoja
sierra estan motorizadas y se visualizan con:

Visualizacion electrénica sélo para la inclinaci 6n en P 3200 Nx .
Visualizacion electrénica para elevacion e inclinacion en P 3200 Sx .
Control ejes por medio de programador para elevaci 6n
einclinacion en P 3200 Ax .
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Gruppo incisore

La regolazione orizzontale dell ‘incisore & elettrica ad impulsi per
tutti i modelli, ed & con visualizzazione dell ' off-set rispetto alla
lama sega per la P 3200 Ax . La regolazione verticale dell 'incisore
¢ elettrica per tutti i modelli, ed & con visualizzazione della
sporgenza della lama incisore rispetto al piano di lavoro per| a

P 3200 Ax . Entrambe le regolazioni dell 'incisore si possono
effettuare in qualsiasi posizione della lama sia verticale che inclinata.

Prediezova jednotka

Horizontalni nastaveni prediezové jednotky je elektrické pulzni
na vsech modelech, vztah k hlavnimu pilovému kotouci

muze byt u modelu P 3200 Ax zobrazen na displeji. Vertikalni
nastaveni prediezu je elektrické u vsech modeld. U modelu

P 3200 Ax je opét zobrazen profez na displeji.

Predrez |ze nastavovat v jekékoliv pozici kotouce.

Vorritzaggregat

Die Waagrechteinstellung des Vorritzers ist bei allen Modellen
elektrisch mit Impulsen, mit Anzeige der Abweichung gegen (ber
dem S&geblatt bei der P 3200 Ax .

Die Senkrechteinstellung des Vorritzers ist bei allen Modellen
elektrisch, mit Anzeige des Uberstandes des Vorritzblatts
gegeniiber dem Arbeitstisch bei der P 3200 Ax .

Beide Vorritzereinstellungen lassen sich in jeder senkrechten
sowie waagrechten S dgeblattposition vornehmen.

Groupe inciseur

Le réglage horizontal de | ‘inciseur se fait électriquement par
impulsions sur tous les mod éles sauf pour le mod éle P 3200 Ax ,
ou il y a affichage de | 'offset par rapport alalame. Ler églage
vertical de I'inciseur se fait électriquement par impulsions sur tous
les modeéles sauf pour le mod éle P 3200 Ax , avec affichage de la
lame par rapport au plan de travail. Les deux r églages de
I'inciseur peuvent se faire avec une lame en position verticale

ou inclinée.

Grupo incisor

La regulacién horizontal del incisor es el éctrica por impulsos para
todos los modelos, y est @ dotada de visualizaci 6n del off-set
respecto de la hoja sierra parala P 3200 Ax .

La regulacién vertical del incisor es el éctrica para todos los
modelos, y est & dotada de visualizaci 6n del saliente de la hoja
incisor respecto de la mesa de trabajo parala P 3200 Ax .

Las dos regulaciones del incisor se pueden realizar en cualquie r
posicion de la hoja, ya sea vertical como inclinada.
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Programmatore a 3 04 assi e quadro comandi pensile

Il quadro comandi pensile & orientabile, pu 6 ospitare un programmatore
elettronico a display grafico di mm 123x60 con microprocessore a3
assi con 800 cicli memorizzabili per ogni asse.

Il programmatore a 3 assi di serie sul modello P 3200 A consente di
programmare il sollevamento della lama, | “inclinazione della lama,
oltre la posizione della guida parallela, visualizzando
contemporaneamente le quote dei 3 assi, il nome del cliente

e il nome del pezzo da eseguire, inoltre visualizza | 'altezza e |’ off-set
dell'incisore. Il 4 ° asse (a richiesta) programma le battute della squadra,
inoltre e disponibile (a richiesta) un PC industriale con un video

da 15" a colori touch screen per il controllo dei tre o quattro assi.

3 nebo 4 osy programator a horni zavésny panel

Horni zavésny ovlddaci panel spolecné s elektronickym programatorem
a grafickym displejem 123 x 60 mm umoznuje programovani

az 800 cykll pro kazdou osu. Standartni tfiosy programétor u modelu

P 3200 Ax umoziuje vysuv pilového kotouce, naklapéni a poziciovani
paralelniho pravitka, viechny aktudlni hodnoty jsou zobrazovany

soucasné, stejné jako jméno dilu a jméno zakazky, kterou zpracovavame.

Navic ukazuje i nastaveni pfediezové jednotky. Ctvrté osa (volitelné)
ovlada dorazy pokosového pravitka. K dispozici je i 15" dotekova
barevnd obrazovka

3/4 Achsen-Programmiervorrichtung und H angepult

Das Hangepult ist schwenkbar und kann eine elektronische
Programmiervorrichtung mit graphischem Bildschirm mm123x60
(3-Achsen-Mikroprozessor mit 800 speichbaren Zyklen f Ur jede Achse)
aufnehmen. Die serienm &Bige 3- Achsen-Programmiervorrichtung des
Modells P 3200 A  dient zum Programmmieren der S dgeblattanhebung
und-Neigung sowie der Position der Parallelschnittf Ghrung, wobei die
MaBe der 3 Achsen, den Kundennamen und die Werkst  tickbezeichnung
gleichzeitig angezeigt werden. Ausserdem kann sie VorritzerH 6he
und Off-set zeigen. Die 4 © Achse (auf Wunsch) programmiert die
Anschlagstoppen, und ein Industrie-PC mit 15 “ farb-Touch-screen
Bildschirm fiir die Steuerung der 3 oder 4 Achsen.

[F] 8
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Dispositif de programmation a 3ou4axes et tableau de
commande suspendu

Le tableau de commande suspendu est orientable et peut abriter
un dispositif de programmation électronique a afficheur graphique
mm7123x60 avec microprocesseur a 3 axes pouvant m émoriser
800 cycles pour chaque axe. Le dispositif de programmation a

3 axes, de s érie sur le mod éle P 3200 A , permet de programmer
le soulévement de la lame, son inclinaison, ainsi que la position
de la guide parall ele, en affichant simultan ément les cotes des 3
axes, le nom du client et le nom de la pi éce a réaliser.

En plus, il affiche la hauteur et | ’off-set de | ‘inciseur.

Sur demande, le 4e axe permet de programmer les but ées de
I'équerre et un PCindustriel avec un écran a couleurs 15"
touch-screen est disponible pour le contr 6le des 3 ou 4 axes.

Programador de 3
colgante

El cuadro de mandos colgante y direccional, puede alojar un
programador electrnico con pantalla gr afica de 123x60 mm
con microprocesador de 3 ejes con 800 ciclos que se pueden
memorizar para cada eje. El programador de 3 ejes en el
equipamiento estandar del modelo P 3200 A permite programar
la elevacién de la hoja, la inclinaci én de la hoja, adem as de la
posicion de la gu ia paralela, visualizando al mismo tiempo las
cotas de los 3 ejes, el nombre del clientey el nombre de la pie za
a efectuar, adem as visualiza la altura y el off-set del incisor.

El 4° eje (a peticion) programa los topes de la escuadra, y
también (a peticion) es posible equipar con un PC industrial

con una pantalla de 15 ' en colores touch screen para el control
de tres o cuatro ejes.

6 4 ejes y cuadro de mandos

CE / Standard
Protezione sega sospesa a norme CE con esclusione rapida

CE / Standard
Kryt pilového kotouce splnuje normu CE a Ize jej snadno
vyfadit pfi opracovani objemnych kusu.

CE / Standard
Hangeabdeckung der S dge nach CE-Normen, Einfach
auszuschliessende.

CE / Standard
Protection lame suspendue conforme aux normes CE,
avec possibilité de |'exclure rapidement.

CE/Est andar
Proteccion sierra suspendida seg Un normas CE con exclusi 6n rapida.



Cambio velocita

Il cambio velocita € molto pratico e semplice perch é puo
essere effettuato agevolmente da una apertura posta sopra
il piano di lavoro.

Zména otacek
Zména otécek hfidele je velmi rychld a snadna, protoze
muze byt jednoduse provedena otvorem v pracovnim stole

Geschwindigkeits-Wechsel

Der Geschwindigkeits-Wechsel ist sehr praktisch und einfach,
weil er leicht durch eine Offnung auf dem Arbeitstisch
ausgefiihrt worden kann.

Changement de vitesse

Le changement de vitesse est tr &s simple et rapide, parce
qu'il peut étre facilement effectu é a travers une ouverture
qui se trouve au dessus de la table.

Cambio de velocidad

El cambio de velocidad es muy pr actico y sencillo porque se
puede realizar f acilmente mediante una apertura colocada
sobre la mesa de trabajo.

Volitelné

Carro motorizzato a velocit a variabile
Il carro motorizzato a velocit a variabile rende fluido e senza
sforzo il taglio di pannelli o tavole di grandi dimensioni e sp essore.

Motoricky pohanény vozik s proménlivou rychlosti
Variabilni rychlost motorem pohanéného voziku déla ze zpracovéavani
tenkych a dlouhych panell nebo desek pfijemnou a jednoduchou praci

Angetriebener Schlitten mit variabler Drehzahl
Der mit variabler Drehzahl angetriebene Schlitten macht den
Schnitt von groBen und dicken Platten oder Tafeln flie 3end und m Gihelos.

Chariot motorisé a vitesse variable
Le chariot motorisé a vitesse variable rend ais ée la coupe de pi éces
de grande taille et épaisseur.

Carro motorizado de velocidad variable
El carro motorizado de velocidad variable agiliza sin esfuerzo el
corte de tableros o tablas de grandes dimensiones y espesor.

Volitelné

Dispositivo per tagli paralleli
Permette di squadrare con il carro pannelli lunghi e stretti.
La battuta a richiesta, pu 0 essere visualizzata.

Zafizeni pro paralelni frezy
Umoziuje opracovavani tzkych a dlouhych panel(i na formatovacim
voziku, Doraz mCize byt volitelné digitalni.

Parallelschnittvorrichtung

Parallelschnittvorrichtung zum prazisen Zuschneiden langer und
schmaler Werkst licke.

Der Stopp kann angezeigt werden, suf Wunsch.

Dispositif pour coupes parall eles

Permet d’équarrir, au moyen du chariot, des panneaux longs
et étroits.

La butée peut étre affich ée, sur demande.

Dispositivo para cortes paralelos
Permite escuadrar con el carro paneles largos y estrechos.
El tope a petici 6n, se puede visualizar.



Volitelné

Pressore a tutta lunghezza

Facilita il taglio di materiali sottili o impiallacciati in pac chi.
Facilmente estraibile, viene fornito completo di pressatori
pneumatici. La lunghezza utile di taglio & di 3000 mm.

Pritlak po celé délce

Neocenitelny pomocnik pfi fezéni vice vrstev dyhy nebo tenkych
material(. Snadno vyjimatelny, pfitlak je pneumaticky.

Efektivni pro feznou délku 3000 mm

Andriickeinheit Uber die ganze Lange

Erleichtert den Schnitt d Ginner oder furnierter Werkst tcke im Stapel.

Einfach ausziehbar, Lieferung komplett mit pneumatischen
Druckstiicken. Nutz-Schnittl ange 3000 mm.

Presseur sur toute la longueur

Il facilite la coupe de mat ériaux minces ou plaqu és en paquets
Facile a extraire, il est équipé de presseurs pneumatiques.

La longueur de coupe utile est de 3000 mm.

Prensor con longitud total

Facilita el corte de materiales delgados o enchapados en paquet es.

Facilmente extraible, se suministra dotado de los prensores
neumadticos correspondientes. El largo del corte Util es de 3000 mm.
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Volitelné

Incisore postforming
L'incisore con salita automatica permette una finitura di taglio
ottima anche su pannelli post-formati.

Post-formingovy prediez
Post-formingovy prediez s automatickym hornim zdvihem
umoznuje optimalni fezy post-formingovych desek

Postforming-Vorritzer
Der Vorritzer mit Hubautomatik erm 6glicht ein ausrissfreies
Schneiden auch von Postfoming-Platten.

Inciseur post-formage
Le groupe inciseur avec remont ée automatique garantit une
finition optimale de la coupe sur des panneaux post-form és.

Entallador post-forming
Elincisor con subida autom atica, permite un acabado del corte
optimo, incluso en el caso de paneles post-formados.

Volitelné

Secondo piano aggiunto supplementare
Particolarmente utile nella lavorazione di pannelli di grande
dimensione.

Druhy pfidavny stdl s kolejnici
Zvlasté uzitecny pfi praci s extrémné velkymi panely.

Zweite Zusatz-Verl angerungsfld che
Besonders von Nutzen bei dem S &gen groBer Platten.

Deuxi @me plan supplé mentaire
Tres utile pour usiner des panneaux de grande dimension.

Segunda mesa adicional suplementaria.
Particularmente util cuando se elaboran paneles de grandes
dimensiones.

Volitelné

Regolazione della velocita con inverter

Inverter per la regolazione elettronica della velocit a di rotazione
dell'albero, permette di selezionare la giusta velocit a

per I'utensile usato sia in funzione del diametro che del
materiale da lavorare.

Rizeni otacek pomoci frekvenéniho ménice

Frekvencni ménic pro elektronickou regulaci otacek hridele
pilového kotouce umoznujici nejvhodnéjsi volbu otacek
pro nastroj, jeho prmér a obrdbény material.

Drehzahleinstellung mit Frequenzumrichter
Frequenzumrichter zur elektronischen Regulierung der
Spindeldrehzahl; erlaubt die Einstellung der optimalen
Drehzahl fiir das verwendete Werkzeug sowohl hinsichtlich
des Durchmessers als auch des Werkst (cks.

Réglage de la vitesse avec inverseur

Inverseur pour le réglage électronique de la vitesse de rotation
de I'arbre qui permet de s électionner la vitesse correcte

de I'outil en fonction de son diam étre et du mat ériau usiné.

Regulaci 6n de la velocidad con inverter

Inverter para el ajuste electr dnico de la velocidad de
rotacion del eje, permite regular la velocidad de la
herramienta empleada tanto en funci én de su di dmetro
como del material con el que se trabaje.



“ Dati tecnici

P 3200 Nx P 3200 Sx P 3200 Ax @ =DISERE O =ARICHIESTA = = NON PREVISTO Nx [Sx Ax
SEGA DISPOSITIVO PER TAGLI PARALLELI Olo]O
DIMENSIONI DEL PIANO FISSO / ALTEZZA m 1080x650/870  103px 65 0/870 | 1030x650/870 | CARRO MOTORIZZATO A VELOCITA VARIABILE =|=|0O
DIMENSIONI DEL CARRO / CORSA mm_| 3200x400/3500 | 3200x400/3500 | 3200x400x3500 | CARRO mm 3800 O[O]O
LARGHEZZA DI TAGLIO SU GUIDA PARALLELA mn| 1300 1300 1300 INCISORE POST-FORMING Olo]O
LAMA SEGA DIAMETRO MASSIMO / FORO mm 450/30 450/30 450/30 ESTENSIONE DEL PIANO AGGIUNTO mm 400 O[0]O
ALTEZZADITAGLIOA 90 °-45° mm 157-111 157-111 157-111 PIANO AGGIUNTO SUPPLEMENTARE O|O|O
GRUPPO LAMA INCLINABILE ° 0°-45° 0°-45° 0°-45° BATTUTE SQUADRA VISUALIZZATE CON BANDA MAGNETICA O[O0]e
VELOCITA ALBERO SEGA @ 30 mm g/min | 3000/3600/4200 | 3000/3600/4200 | 3000/3600/4200 | MOTORE LAMA SEGA CON INVERTER =|0O|O
POTENZA MOTORE kW 55 55 55 PRESSORE A TUTTA LUNGHEZZA mm 3000 0 3600 OlO[O
BOCCA DI ASPIRAZIONE INFERIORE/SUPERIORE @ mn] 120/100 120/100 120/100 COMANDI IN TESTA AL CARRO CON AVVIAMENTO AUTOMATICO A O|O|O
GRUPPO INCISORE STANDARD CON TRASLAZIONE ELETTRICA E (POST-FORM ING OPTIONAL) LASER DI ALLINEAMENTO [e)felle)
@ LAMA-@ FORO INCISORE STANDARD mm 125-20 125-20 125-20 APERTURA GUIDA SEGA mm 1100 0 1500 Olo]O
@ LAMA-@ FORO INCISORE POST-FORMING (optional) mm 230-20 230-20 230-20 OTTIMIZZATORE DI TAGLIO -|=[O
ALTEZZA DI TAGLIO INCISORE STANDARD/POST-FORMING mm 8/50 8/50 8/50 ETICHETTATRICE A BORDO MACCHINA -|=[O
VELOCITA ALBERO INCISORE STANDARD/POSTFORMING g/min 7600 / 4400 7600 / 4400 7600 / 4400 GUIDA SEGA PROGRAMMATA SU QUADRO COMANDI O SU PENSILE -=[O|®
POTENZA MOTORE INCISORE STANDARD/POST-FORMING kw 0,55/0,75 0,55/0,75 0,55/0,75 PROGRAMMATORE 3 ASSI SU QUADRO COMANDI O SU PENSILE =0|®
EMISSIONE SONORA NORME SO 7960 TAGLIO CON SEGA LAegD) 81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-83,9 ESCLUSIONE PNEUMATICA INCISORE O|0|O
EMISSIONI POLVERI NORME DIN 33893 TAGLIO CON SEGA mg/m3 0,87 0,87 087 VISUALIZZATORE OFF-SET INCISORE ol0|e
PESO NETTO Kg 1050 1080 1250 PROGRAMMATORE A 4 ASSI SUQUADRO COMANDI O SU PENSILE =|O|O
LA DITTA SI RISERVA DI APPORTARE MODIFICHE TECNICHE O COSTRUTTI VE. PROGRAMMATORE CON VIDEO 15" A COLORI TOUCH SCREEN SU PENSILE -—|=|O
Technicka data P3200Nx  P3200Sx P 3200 Ax @ —STANDARD (O =VOLITELNE == = NENI DOSTUPNE Nx| sx| Ax
PILA ZARIZENI PRO PARALELNI REZY OO0
ROZMER PEVNEHO STOLU/ VYSKA mm | 1030x650/870 [1030x650/870  1030x 650 /870 ELEKTROMOTORICKY POSUN STOLU S VOLITELNOU RYCHLOSTI el [©)
ROZMERY VOZIKU/ DELKA REZU mm_| 3200x400/3500 | 3200x400/3500 | 3200x400x3500 | FORMATOVACI vOZIK 3800mm DLOUHY OO0
SIRKA REZU mm 1300 1300 1300 POST-FORMINGOVA PREDREZOVA JEDNOTKA [e]{e][e]
PRUMER KOTOUCE/ HRIDEL mm 450/30 450/30 450/30 PRIDAVNY STUL 400mm [e]{e][e]
PROREZ PRI 90°- 45° mm 157-111 157-111 157-111 ROZSIRENI PRIDAVNEHO STOLU OO0
NAKLAPENI KOTOUCE ° 0°-45° 0°-45° 0°-45° DIGITALNI DORAZY NA POKOSOVEM PRAVITKU O[O0]e
OTACKY HRIDELE @ 30 mm ot/min| 3000/3600/4200 3000/3600/4200 3000/3600/4200 FREKVENCNI MENIC OTACEK = OO
VYKON MOTORU kw 55 55 55 PNEUMATICKY PRITLAK PRO DELKU 3000 mm NEBO 3600 mm O[O]O
HORNI A DOLNI PRUMER ODSAVANI mm 120/100 120/100 120/100 OVLADANI NA VOZIKU - AUTOMATICKE SPOUSTENT _K A Olo]O
PREDREZ S ELEKTRICKYM HORIZONTALNIM NASTAVENIM (POST FORMING volitelné) POLOHOVATELNY LASER O[O0
@ KOTUCE - @ HRIDELE, STANDARTNI PREDREZ mm 125-20 125-20 125-20 SIRKA REZU NA PARALELNIM PRAVITKU 1100 mm NEBO 1500 mm [e)[e][e]
@ KOTOUCE - @ HRIDELE, POST FORMINGOVY PREDREZ(volitelng) mm 230-20 230-20 230-20 OPTIMALIZACE REZU - software ==10
PROREZ//PROREZ POST FORMINGOVE JEDNOTKY mm 8/50 8/50 8/50 AUTOMATICKY ETIKETOVACI SYSTEM ==10
OTACKY PREDREZU/POST FORMINGOVE JEDNOTKY ot/min 7600 / 4400 7600 / 4400 7600 / 4400 PROGRAMATOR NA OVLADACIM NEBO ZAVESNEM PANELU =0l®
VYKON MOTORU PREDREZU/POST FORMINGOVE JEDNOTKY kw 0,55/0,75 0,55/0,75 0,55/0,75 3-05Y PROGRAMATOR =0|®
HLUCNOST PODLENORMY IS0 7960 LAeqDb) 81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-839 PNEUMATICKE VYRAZENI PREDREZU OO0
PRASNOST PODLE NORMY DIN 3389 mg/m3 0,87 0,87 087 DISPLEJ PRO ZOBRAZENI NASTAVENI PREDREZU ol0|e
HMOTNOST Kg 1050 1080 1250 4-05Y PROGRAMATOR =10|O
FIRMA PAOLONI SI VYHRAZUJE PRAVO TECHNICKYCH NEBO KONSTRUKCNICH ZMEN PROGRAMATOR 15" BAREVNOU DOTEKOVOU OBRAZOVKOU =|=10
Technische Daten P3200Nx  P3200Sx P 3200 Ax @ —STANDARD (O =AUFWUNSCH == = NICHT VERFUGBAR N [sx Ax
FORMATKREISSAGE PARALLELSCHNITTEINRICHTUNG OO0
TISCHAMBMESSUNGEN / HOHE mm | 1030x650/870 [1030x650/870  1030x 650 /870 ANGETRIEBENER SCHLITTEN MIT VARIABLER DREHZAHL e el [©)
SCHIEBESCHLITTENABMESSUNGEN / LAUF mm 3200x400/3500 | 3200x400/3500 | 3200x400x 3500 | SCHLITTEN mm 3800 OO0
SCHNITTBREITE mm 1300 1300 1300 POST-FORMING VORRITZER OO0
MAX SAGEBLATT DURCHMESSER / BOHRUNG mm 450/30 450/30 450/30 VERLANGTER ZUSATZTISCH mm 400 OO0
SCHNITTHOHE UM 90 °-45° mm 157-111 157-111 157-111 ZUSATZTISCH OO0
NEIGBARE SAGEBLATTER ° 0°-45° 0°-45° 0°-45° DURCH MAGNETBAND VISUALISIERTE ANSCHLAGE Ool0|e
DREHZAHL SAGE @ 30 mm UpM | 3000/3600/4200 | 3000/3600/4200 | 3000/3600/4200 | SAGEBLATTMOTOR MIT FREQUENZUMRICHTER =10|O
MOTORLEISTUNG kW 55 55 55 ANDRUCKEINHEIT mm 3000 - 3600 OO0
UNTERE UND OBERE ABSAUGANSCHLUB @ mn 120/100 120/100 120/100 STEUERUNG AM SCHLITTENENDE - AUTOMATISCHES ANLASSEN A A [e)[e][e]
VORRITZAGGREGAT STANDARD MIT ELEKTRISCHEN HORIZONTALVERSTELLUNG (POSTFORMING AUF WUNSCH) EINRICHTUNGS-LASER OO0
@ SAGEBLATT - @ BOHRUNG VON STANDARD VORRITZER mm 125-20 125-20 125-20 SCHNITTBREITE mm 1100 - 1500 [e)[e][e]
@ SAGEBLATT - @ BOHRUNG POST-FORMING (optional) mm 230-20 230-20 230-20 SCHNITT-OPTIMALISIERUNG ==10
SCHITTHOHE STANDARD / POST-FORMING VORRITZER mm 8/50 8/50 8/50 ETIKETTIERMASCHINE AN DER MASCHINENKANTE ==10
DREHZAHL STANDARD / POST-FORMING VORRITZER UpM 7600 / 4400 7600 / 4400 7600 / 4400 PROGRAMMIERTES SAGEANSCHLAG AN SCHALTTAFEL ODER AN DER HANGENDE N SCHALTTAFEL =0|®
MOTORLEISTUNG STANDARD / POST-FORMING VORRITZER kw 0,55/0,75 0,55/0,75 055/0,75 DREI-ACHSEN PROGRAMMIEREINHEIT AN_SCHALTTAFEL ODER AN DER HANG ENDEN SCHALTTAFEL =0|®
SCHALLPEGEL NACH ISO 7960 NORMEN - SCHNITT MIT SAGE LAeqD) 81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-83,9 AUTOMATISCHES VORRITZER-AUSSCHLIEBUNG O[0]O
STAUBEMISSION NACH DIN 33893 NORMEN - SCHNITT MIT SAGE mg/m3 0,87 0,87 087 OFF-SET VORRITZER ANZEIGE OlO]e
NETTOGEWICHT Kg 1050 1080 1250 4-ACHSEN-PROGRAMMIERGERAT AM SCHALTTAFEL ODER AN DER HANGENDEN SCHALTTAFEL =[0O]O
DIE FIRMA BEHALT SICH DAS RECHT VOR, EVENTUELLE TECHNISCHE ODER BAULICHE VERANDERUNGEN VORZUNEHMEN PROGRAMMIERGERAT MIT 15" FARBIGEM BILDSCHIRM (TOUCH SCREEN) =[=[O
Données techniques P3200Nx  P3200Sx P 3200 Ax @ =STANDARD O =SURDEMANDE == = PAS PREVU N [sx Ax
SCIE DISPOSITIF POUR COUPES PARALLELES [e][e][e]
DIMENSIONS DU PLAN FIXE / HAUTEUR m 1030x650/870  [1030x650/870 1030 x 650 /870 CHARIOT MOTORISE A VITESSE VARIABLE =|=|0
DIMENSIONS DU CHARIOT / COURSE mm_| 3200x400/3500 | 3200x400/3500 | 3200x400x3500 | CHARIOT LONG DE mm 3800 OO0
LARGEUR DE COUPE mm 1300 1300 1300 POST-FORMING INCISEUR [e]{e][e]
MAX DIAMETRE LAME SCIE / TROU mm 450/30 450/30 450/30 EXTENSION DE LA TABLE AJOUTEE mm 400 [e)[e][e)
HAUTEUR DE COUPE 90 °-45° mm 157-111 157-111 157-111 TABLE AJOUTEE SUPPLEMENTAIRE O[O0
GROUPE INCLINABLE (LAME INCLINABLE) ° 0°-45° 0°-45° 0°-45° BUTEES EQUERRE AFFICHEES PAR BANDE MAGNETIQUE O[0]e
VITESSE ARBRE SCIE @ 30 mm tr/min | 3000/3600/4200 3000/3600/4200 3000/3600/4200 MOTEUR LAME SCIE AVEC INVERTER - O O
PUISSANCE MOTEUR kW 55 55 55 PRESSEUR TOUTE LONGEUR mm 3000 OU 3600 [e)[e][e]
GOULOTTE D'ASPIRATION SUPERIEUR ET INFEREUR@ __mm 120/100 120/100 120/100 COMMANDES EN TETE DU CHARIOT DEMARRAGE AUTOMATIQUE LA OO0
GROUPE INCISEUR STANDARD AVEC REGLAGE HORIZONTAL ELECTRIQUE (PO ST-FORMING SUR DEMANDE) LASER POUR ALIGNEMENT OO0
@ LAME -@ TROU (INCISEUR STANDARD) mm 125-20 125-20 125-20 LARGEUR DE COUPE mm 1100 OU 1500 [e)[e][e]
LA 3 TROU INCISEUR STANDARD POST-FORMING (sur demande) mm 230-20 230-20 230-20 OPTIMISATION DE COUPE ==10
HAUTEUR DE COUPE INCISEUR STANDARD / POSTFORMING mm 8/50 8/50 8/50 MACHINE A ETIQUETER SUR BORD MACHINE ==10
VITESSE ARBRE INCISEUR STANDARD / POSTFORMING tr/min 7600 / 4400 7600 / 4400 7600 / 4400 GUIDE SCIE PROGRAMME SUR PANNEAU DE COMMANDES OU SUR PANNEAU SU SUPENDU (=[O | @
PUISSANCE MOTEUR INCISEUR STANDARD / POSTFORMING kw 0,55/0,75 0,55/0,75 0,55/0,75 PROGRAMMATEUR A TROIS AXES SUR PANNEAU DE COMMANDES OU SUR PANN EAUSUSUPENDU _ |=[O| @
EMISSION SONORE SELON LES NORMES IS0 7960 - COUPE AVEC SCIE LAeqDb) 81,2-83,9 81,2-83,9 81,2-83,9 EXCLUSION PNEUMATIQUE DE LINCISEUR OO0
EMISSION POUSSIERES SELON LES NORMES DIN 33893 COUPE AVECSCI E|mg/m3 0,87 0,87 0,87 AFFICHAGE OFF-SET INCISEUR ol0|e
POIDS NET Kg 1050 1080 1250 PROGRAMMATEUR A 4 AXES SUR TABLEAU DE COMMANDE OU TABLEAU DE CO MMANDE SUSPENDU | =[O |O
LE CONSTRUCTEUR SE RESERVE LE DROIT D'APPORTER DES MODIFICATION S TECHNIQUES OU DE FABRICATION. PROGRAMMATEUR AVEC ECRAN COULEURS TACTILE DE 15" =|=10
Datos técnicos P3200Nx  P3200Sx P 3200 Ax @ -DESERE O =APEDIDO == =NO PREVISTO Nx Sx Ax
SIERRA DISPOSITIVO PARA CORTES PARALELOS OJOJO
MEDIDAS DEL PIANO FIJO / ALTURA mm | 1030x650/870 [1030x650/870  1030x 650 /870 CARRO MOTORIZADO DE VELOCIDAD VARIABLE -0
MEDIDAS DEL CARRO / TAJO mm_| 3200x400/3500 | 3200x400/3500 | 3200x400x3500 | CARRO mm 3800 OO0
ANCHO DEL CORTE mm 1300 1300 1300 INCISOR POST-FORMING [e][e][e)
HOJA SIERRA DIAMETRO MAXIMO / AGUJERO mm 450/30 450/30 450/30 ALARGUE DEL PLANO ANAIDO mm 400 Olo]O
ALTURA DEL CORTEA 90 °-45° mm 157-111 157-111 157-111 PLANO ANAIDO SUPLEMENTAIRO O|0]O
GRUPO HOJAS INCLINABLES ° 0°-45° 0°-45° 0°-45° TOPES ESCUADRA VISUALIZADAS CON BANDA MAGNETICA OlO]e
VELOCIDAD ARBOL @ 30 mm r.p.m. | 3000/3600/4200 | 3000/3600/4200 | 3000/3600/4200 | MOTOR HOJA SIERRA CON INVERTER =10]O
POTENCIA MOTOR kw 55 55 55 PRENSADOR EN TODA LONGITUD mm 3000 O 3600 OO0
BOCA DE ASPIRACION INFERIOR / SUPERIOR @ mn) 120/100 120/100 120/100 MANDOS EN EL INICIO DEL CARRO - ARRANQUE AUTOMATICO A A OO0
GRUPO ENTALLADOR ESTANDARD CON REGULACION HORIZONTAL ELECTRICA (POST-FORMING A PEDIDO) LASER DE ALINEACION O[O0]O
@ CUCHILLA -@ HUECO ENTALLADOR ESTANDARD mm 125-20 125-20 125-20 APERTURA GUIA SIERRA mm 1100 O 1500 OO0
@ CUCHILLA -@ HUECO ENTALLADOR POST-FORMING (a pedido) mm 230-20 230-20 230-20 OPTIMACION DE CORTE =[=]O
ALTURA DEL CORTE DEL ENTALLADOR ESTANDARD POST-FORMING mm 8/50 8/50 8/50 ROTULADORA MONTADA EN LA MAQUINA -|=[O
VELOCIDAD EJE ENTALLADOR ESTANDAR POST-FORMING rp.m. 7600 / 4400 7600 / 4400 7600 / 4400 GUIA SIERRA PROGRAMADA EN CUADRO DE MANDOS O EN COLGANTE =0|®
POTENCIA MOTOR ENTALLADOR ESTANDARD/POST-FORMING kw 0,555/0,75 0,55/0,75 0,55/0,75 PROGRAMADOR 3 EJES EN CUADRO DE MANDOS O EN COLGANTE =0|®
EMISIONSONORASEGUNNORMAISO 7960-CORTECONSIERRA LAeqDb) 81,2-839 81,2-839 81,2-83,9 EXCLUSION NEUMATICA INCISOR OO0
EMISIONPOLVOS SEGUNNORMAS DIN 33893 CORTECONSERRA mg/m3 0387 0,87 0,87 VISUALIZACION OFF-SET INCISOR ol0|e
PESO NETO Kg 1050 1080 1250 PROGRAMADOR DE 4 EJES EN CUADRO DE MANDOS O EN COLGANTE =0|O
LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE HACER EVENTUALES MODIFICACI ONES TECNICAS O DE FABRICACION PROGRAMADOR CON PANTALLA 15" EN COLORES TOUCH SCREEN =-=10
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Dotazioni standard Nx Sx Ax dradn ats inesxmmiz at o DE C e n oiz at
BLOCCAGGIO DEL CARRO IN TUTTE LE POSIZIONI 00 REGOLAZIONE VERTICALE DELL _'INCISORE ELETTRICA I0I0) IMPIANTO ELETTRICO A NORME CE
SCUADRETTO CON PROFILO E BATTUTA LJCIC) BRACCIO STRINGIPEZZO ECCENTRICO (I ] MICRO DI SICUREZZA SU SPORTELLI
PROTEZIONE PER LAMA SEGA E INCISORE o0 e VISORE ELETTRONICO PER INCLINAZIONE LAME oo PROTEZIONE MAGNETOTERMICA
PROFILI IN ALLUMINIO ANODIZZATI 006 VISORE ELETTRICO PER SOLLEVAMENTO SEGA ° INTERRUTTORE GENERALE LUCCHETTABILE
REGOLAZIONE ORIZZONTALE INCISORE ELETTRICA 006 GUIDA MOTORIZZATA E VISUALIZZATA CON BANDA MAGNETICA [ PULSANTE DI EMERGENZA
SOLLEVAMENTO AUTOMATICO LAMA SEGA 0 0¢ BATTUTE SU SQUADRA VISUALIZZATE CON BANDA MAGNETICA FRENO ELETTROMAGNETICO
INCLINAZIONE AUTOMATICA LAME QUADRO COMANDI PENSILE PROTEZIONE SEGA CE CON ASPIRAZIONE @ 100 mm
PROTEZIONE MAGNETO-TERMICA BRACCIO STRINGIPEZZO PNEUMATICO VISORE “LED” VELOCIT A INSERITA
PULSANTE DI EMERGENZA PROGRAMMATORE A3 ASSIPERL  'INCLINAZIONE LAME,
PROLUNGA PIANA SEGA IN USCITA PEZZO SOLLEVAMENTO SEGA E POSIZIONE GUIDA PARALLELA
SQUADRA SU PIANO AGGIUNTO CON BLOCCAGGIO
RAPIDOA 90 ° ED INCLINAZIONE CON RIFERIMENTI AD
OGNIGRADOE22 °30'
Standartni vybaveni Nx Sx Ax Standartni vybaveni Nx Sx Ax CE norma
ARETACE VOZIKU VE VSECH POLOHACH LILAL MOTORICKE VERTIKALNI NASTAVENI PREREZU [ JC I ) ELEKTRICKA INSTALACE PODLE CE STANDARTU
POKOSOVE PRAVITKO Z PROFILU S REFERENCNIMI DORAZY 00| ¢ EXCENTRICKY PRITLAK o0 BEZPECNOSTNI MIKROSPINACE NA DVIRKACH
BEZPECNOSTNI KRYT PILOVEHO KOTOUCE A PREDREZU ELECTRONICKY ODECET PRO NAKLON KOTOUCE 0 TEPELNA OCHRANA
PROFILY Z ELOXOVANEHO HLINKU ELECTRICKY ODECET PRO ZDVIH KOTOUCE ) HLAVNI VYPINAC SE ZAMKEM
MOTORICKE HORIZONTALNI NASTAVENI PREREZU MOTORIZOVANE PARALELNI PRAVITKO S DIGITALNIM ODECTEM ) STOP TLACITKO
MOTORICKY ZDVIH KOTOUCE DORAZY NA POKOSOVEM PRAVITKU S DIGITALNIMY ODECTY ELEKTROMAGNETICKA BRZDA
MOTORICKE NAKLAPENI KOTOUCE HORNI OVLADACT PANEL CE KRYT PILOVEHO KOTOUCE
MAGNETOTERMALNI OCHRANA PROTI PRETIZENI PNEUMATICKY PRITLAK LLED” INDIKACE OTACEK
NOUZOVE STOP TLACITKO 006 3 0SY PROGRAMATOR PRO NAKLAPENI PILOVEHO KOTOUCE,
BOCNI PRIDAVNY STOL ® o€ ZDVIH PILOVEHO KOTOUCE A OVLADANI PARALELNIHO PRAVITKA
POKOSOVE PRAVITKO NA STOLE SE SNADNOU ARETACI NA LI
90° AKAZDYCH 22,5° PRO UDRZENI NEZMENENE POZICE
K PILOVEMU KOTOUCI
Standardausstattung Nx Sx Ax g n uttatsswuxaa dra d n agtrbf u ttats s
WAGENBLOCKIERUNG IN BELIEBIGER STELLUNG ELEKTRISCHE H_OHENVERSTELLUNG VORRITZER [ NOTAUS
ANSCHLAG MIT PROFIL UND STOPP EXZENTERSPANNER ELEKTRIK NACH CE VORSCHRIFTEN
SCHUTZVORRICHTUNGF _UR S AGE- UND VORRITZERBLATT ELEKTRONISCHE ANZEIGE BLATTNEIGUNG MIKROSCHALTER ANDENT __ UREN
PROFILE AUS ELOXIERTEM ALUMINIUM ELEKTRISCHE ANZEIGE S AGENAUFHEBUNG ABSCHLIE BBARER HAUPTSCHALTER
ELEKTRISCHE WAAGRECHTE VERSTELLUNG DES VORRITZERS o0¢ ANGETRIEBENE UND ANGEZEIGTEF __UHRUNG MIT MAGNETBAND NOTAUS
AUTOMATISCHE S AGEBLATT-AUFHEBUNG 00|« STOPPS AN DERF_UHRUNG, ANZEIGE MIT MAGNETBAND [ MAGNETBREMSE
AUTOMATISCHE S AGEBLATTNEIGUNG 00| ¢ HANGENDE SCHALTTAFEL [ ] SAGENSCHUTZVORRICHTUNG @ 100 mm NACH CE MIT ABSAUGUNG
MAGNETSCHALTER 006 PNEUMATISCHER SPANNER ° LED-ANZEIGE DER EINGESCHALTETEN DREHZAHL
NOTAUS 00| ¢ 3-ACHSEN-PROGRAMMIERGER AT F UR BLATTNEIGUNG, [
SAGENTISCHVERL ANGERUNG AMWERKST _ UCKAUSGABE o o€ SAGENAUFHEBUNG UND VERSTELLUNG PARALLELF  UHRUNG
ANSCHLAG AM HILFSTISCH MIT o 0|
SCHNELLARRETIERUNG AUF 90 ° UND NEIGUNG
MIT BEZUGSSTOPPS JEDEM GRADUND 20 ° 30'
Fournitures standard Nx Sx Ax drad n ats Nssxexr utinor uEoCF s er u tin
BLOCAGE DU CHARIOT DANS TOUTES LES POSITIONS 0 REGLAGE ELECTRIQUE VERTICALDEL _'INCISEUR I0I0) INSTALLATION _ELECTRIQUE CONFORME AUX NORMES CE
EQUERRE AVEC PROFILETBUT _ EE LICIL BRAS ECCENTRIQUE POUR PRESSERLA Pl ECE oo MICRODE S ECURIT E SUR CAPOTS
PROTECTION POUR LAME SCIE ET INCISEUR o0¢ AFFICHEUR ELECTRONIQUE POUR INCLINAISON DES LAMES [0 PROTECTION MAGN _ ETOTHERMIQUE
PROFILS EN ALUMINIUM ANODIS __ E LILAL AFFICHEUR ELECTRIQUE POURSOUL EVEMENT DE LA SCIE [ ] INTERRUPTEURG ENERAL CADENASSABLE
REGLAGE HORIZONTAL _ ELECTRIQUE DE L 'INCISEUR 00| ¢ GUIDE MOTORIS E ETVISUALIS E AVEC BANDE MAGN _ ETIQUE [ ] POUSSOIRD 'URGENCE
LEVAGE AUTOMATIQUE DE LA LAME SCIE 0| BUTEES SUR_EQUERRE AFFICH EES AVEC BANDE MAGN _ ETIQUE FREIN ELECTROMAGN ETIQUE
INCLINAISON AUTOMATIQUE DES LAMES TABLEAU DE COMMANDE SUSPENDU PROTECTION SCIE CE AVEC ASPIRATION DE 100 mm DE DIAM ETRE
PROTECTION MAGN _ETOTHERMIQUE BRAS PNEUMATIQUE POUR PRESSERLAPI _ ECE VISEURAVECDIODE A AFFICHAGE _ELECTROLUMINESCENT €
POUSSOIR D "URGENCE DISPOSITIF DE PROGRAMMATION A 3 AXES POUR INCLINAISON
RALLONGE TABLE DE LA SCIE EN SORTIEDE Pl ECE LAMES, SOUL EVEMENT SCIE ET POSITIONNEMENT GUIDE PARALL ElE
EQUERRE SUR PLAN SUPPL  EMENTAIRE AVEC _
BLOCAGE A 90° ETINCLINAISON AVECR  EFERENCES
TOUS LES DEGR ESET 22 °30'
Dotaciones estandar Nx Sx Ax rad n ats e Nnssaxe n o ic aEtlo B o ic at o
BLOQUEO DEL CARRO EN TODAS LAS POSICIONES 00| ¢ REGULACI ON VERTICAL DEL INCISOREL _ ECTRICA JLIC ) INSTALACI ON EL ECTRICA SEG_UN NORMAS CE
ESCUADRA CON PERFIL Y TOPE 006 BRAZO DE SUJECI_ON PIEZA EXC_ENTRICO ) MICRO DE SEGURIDAD EN LAS PUERTAS
PROTECCI ON PARA HOJA SIERRA E INCISOR VISORELECTR_ONICO PARA INCLINACI_ON HOJAS ) PROTECCI ON MAGNETOT ERMICA
PERFILES DE ALUMINIO ANODIZADOS VISOR EL ECTRICO PARA ELEVACI _ ON SIERRA INTERRUPTOR GENERAL CON CANDADO
REGULACI ON HORIZONTAL INCISOREL _ ECTRICA GUIA MOTORIZADA Y VISUALIZADA CON BANDA MAGN ETICA PULSADOR DE EMERGENCIA
ELEVACI ON AUTOM_ATICA HOJA SIERRA TOPES EN ESCUADRA VISUALIZADOS CON BANDA MAGN ETICA FRENO ELECTROMAGN _ETICO
INCLINACI ON AUTOM_ATICA HOJAS CUADRO DE MANDOS COLGANTE PROTECCI ON SIERRA CE CON ASPIRACI _ ON @ 100 mm
PROTECCI ON MAGNETO-T_ERMICA BRAZO DE SUJECI ON PIEZANEUM ATICO VISOR “LED” VELOCIDAD ACTIVADA
PULSADOR DE EMERGENCIA LICAL PROGRAMADOR DE 3 EJES PARA INCLINACI ONHOJAS,
PROLONGACI_ON MESA SIERRA EN SALIDA PIEZA oo)¢ ELEVACI ONSIERRA Y POSICI - ON GU IA PARALELA
ESCUADRA EN MESA ADICIONAL CON BLOQUEO L L )
RAPIDO EN 90 ° E INCLINACI ON CON REFERENCIAS
EN CADAGRADOY22  °30'
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