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Olepovacky vyrobnej série MASTER nastoluju novy Standard v olepovani hran

rovnych dielcov za pouzitia ABS/PVC hran, hran melaminovych, dyhovanych

¢i naglejkov z masivneho dreva v jednotlivych pasoch ¢i navine. V tejto kategorie

strojov, je teraz v zakladnej vybave stroj osadeny patentovanym rozkovacim
agregatom SYNCRO PLUS pre dielce s hranou do 45 mm vySky hrany dielca,

ktory pri Standardnej rychlosti posuvu 7 m/min nahradza kapovaciu jednotku

a zasadne tak znizuje riziko poskodeni dielca pocas olepovania.

M A S T E R

Predfrézovacia jednotka

s dvojicou fréz je osadena
diamantovymi nozmi.
Diamantovymi (VIDIA)
nastrojmi je mozné na
poziadanie vybavit tiez vSetky
dalSie agregaty

a vyrazne tak predizit interval
medzi vymenou/brisenim
nozov a fréz.

OLEPOVACKY HRAN

>

Posuv dielca pozdiz agregéatov
zaistuje kvalitny ¢lankovy doprav-
nik a zdvojeny horny valCekovy
pritlak. Pre spravne véasné
zakladanie dielcov je v stroji nain-
Stalovana opticka zavora (sema-
for). Stroj je mozné rovnako ako
ostatné modely znacky Fravol
vybavit infralampou, ktor ocenia
najma prevadzky s nevykurova-
nym skladom.

)

Dalej je tiez mozné dovybavit
olepovackypostrekom
antistatického, klzného

a Cistiaceho roztoku, pripadne
systémom FravolFusion
(bezSparové olepovanie
koextrudovanou hranou za
pomoci horticeho vzduchu).
V zadnej Casti stoja je mozné
umiestnit jednu alebo dve
cidlinové jednotky.



MASTER

Samotny stroj aj napriek svojim
minimalnym priestorovym
narokom vychadza z masivnej
ocelovej konstrukcie a agregat-
mi profesionalneho prevedenia
prebratymi z vykonnostnych rad
FAST a SMART. Ovladanie je
velmi jednoduché cez farebny

riadiacou jednotkou.Jednotliva
aktivita a funk&nost agregatov
je rozlisena farebne.

dotykovy ovladaci panel s P.L.C.

ZAKLADNE
TECHNICKE PARAMETRE
RADY MIASTER

vySka dielca 10 - 45 mm

hrubka hrany 0,4 -3 mm

min. rozmery olep. dielca (d x §) 150 x 60 mm

podavacia rychlost 7 m/min

zasobnik hrany v navine 800 mm

lepidlo 1kg granulat EVA, PVAC, PO

frézovanie 12000 ot/min 2x 0,37 kW, r = 2 mm (3 mm)
rozkovaci agregat SYNCRO PLUS funkcia rozkovania H max. - 45 mm
potrebny tlak 6 bar

rozmery stroja (h x §) 1370 x 1265 mm

VYHODY OLEPOVACIEK
VYROBNEJ RADY MASTER

» uréena pre olepovanie hran dielcov za pouZitia ABS/PVC, melamin, dyha, masiv
» hrany 0,4 - 3 mm v pasoch alebo navine

» urcena pre remeselnu a priemyselnu vyrobu

» kompaktné prevedenie stroja

» robustny stojan

» rozkovaci agregat SYNCRO PLUS

» PRE SETTING pantograficky systém nastavenia agregatov podla hrabky aktuélnej hrany
» zrkadlova lista

» vnutorné osvetlenie stroja

» nanasacia jednotka vratane moZnosti reverzie nanasacieho valCeka

» frézovacie jednotky s naklopenymi motormi

» jednoduchy prechod medzi profilmi 0° /r 1 - 3 mm / 30°

» stroj s konfigurovatelnou vybavou (infralampa, postreky...)
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Olepovacky vyrobnej série FAST su ur¢ené pre jednostranné olepovanie hran dielcov za pouZitia ABS/PVC
hran, hran melaminovych, dyhovych &i naglejkov z masivneho dreva v jednotlivych pasoch ¢&i navine.
Vyznaduje sa ,plnym* technickym vybavenim ponukanym v olepovackach hran na celosvetovom trhu

a mbze byt vybavené réznym stupfiom automatizacie od manualneho az po Uplné automatické ovladanie
pomocou servomotorov, ktoré umoznuju zakaznikovi vybrat si stroj podla vlastnych vyrobnych potrieb.

Uz v tejto kategodrii strojov Vam dokazeme ponuknut popri olepovani Standardnymi lepidlami aj moznost
rozsirit vybavu stroja pre olepovanie systémom pre bezSparové olepovanie hran koextrudovanymi hranami.

V rovnakom duchu sa potom nesie aj cela dalSia vybava stroja, kde ku klasickym
agregatom je mozné pridat cely rad prvkov praktickej vybavy vratane predfrézovacieho agregatu
a agregaty ovladatelné z hlavného riadiaceho panela pomocou servomotorov.
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nanasanie

Patentovany jednomotorovy
rondomat s multiprofilovym
nastrojom a velkymi kopirovacimi
valéekmi pre dokonalé
opracovanie rohov jednotlivych
dielcov s moznostou opracovania
plnej hrubky dielca bez
obmedzenia.

PloSna cidlina s velkymi
dierkovanymi kopirovacimi
valéekmi s jednotkou ofuku
pre zabezpecenie stalej
Cistoty jednotky a vysokej
Urovne presnosti zacCistova-
nia zvyskového lepidla na
plochach dielca.

frézovanie presahu hrany

Mame riesenie pre kazdého
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ll ZAKLADNE
TECHNICKE PARAMETRE
RADY FAST

vyska dielca 10-60 mm

hribka hrany 0,4 -6 mm (do 3 mm v navine)

min. rozmery olep. dielca (d x S) 150 x 60 mm

podavacia rychlost 10 m/min

zasobnik hrany v navine 800 mm

vanicka 1kg granulat

kapovanie 2 xpk;0°+1° 12000 ot/min; 1x 0,22 kW
frézovanie presahu hrany 12000 ot/min 2x 0,37 kW, r = 2 mm (3 mm)
potrebny tlak 6 bar

rozmery stroja (h x §) 1370 x 1270 mm

Pre - settingpantograficky systéem
nastavovania agregatov podla
hribky aktualnej hrany uz

v Standardnom vybaveni vSetkych
strojov umoznuje prestavenie
olepovacky hran z jedného typu
olepovanej hrany na iny v priebehu
len niekolkych desiatok sekund.

VYHODY OLEPOVACIEK
VYROBNEJ RADY FAST

» urCena pre olepovanie hran dielcov za pouzitia ABS/PVC, melamin, dyha, masiv
» hrany 0,4-6 mm v pruhoch alebo navine

» urena pre remeselnu a priemyselnu vyrobu

» kompaktné prevedenie stroja

» robustna konstrukcia

» pre-setting” systém nastavenia agregatov podla hrubky aktualnej hrany

» zrkadlova lista

» vnutorné osvetlenie stroja

» nanasacia jednotka vratane moznosti reverzie nanasacieho valCeka

» dvojkotucovéa kapovacia jednotka s naklapanim 0 °-1 °

» horné a spodné frézky

» radiusova cidlinovéa jednotka a trimovacie frézky pre profily 0° /r 1 - 3 / 30°

» moznost ovladania pracovnych jednotiek z hlavného panela (oznacenie SERVO)
» stroj s konfigurovatelnou vybavou (predfrézovaci agregat, rozkovaci agregat SYNCRO,...)

Mame riesenie pre kazdého
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VSetky modely olepovaciek z vyrobnej série
Master a Fast disponuju multiprofilovym
nastrojom, ktory ponuka moznost
opracovania hran radiusom zaoblenia R
1/2/3 uhlom pri olepovani ABS hranami

s hrubkou 1,2 alebo 3 mm, 30° pri olepovani
melaminovych hran s hrabkou 0,5 mm

a plochou 0° pri olepovani hran dielcov
masivnymi naglejkami.

Tieto nastroje mdzu byt vybavené aj
diamantovym ostrim, ktoré esSte viac
zvyraziuje ich kvalitu a flexibilitu opracovania
so stgasnym predizenim Zivotnosti nastrojov.

SERVO VYBAVA

Model

Hrlubka panela
Sirka panela
Sirka hrany
Hrldbka hrany
Posuvna rychlost
Dizka panela
InStalovany vykon
Tlak vzduchu
Vaha

Dizka stroja

Sirka x vy$ka stroja

M 200-23
M 400-23

10 - 45 mm

Min. 60 mm

12 - 48 mm

0,4 - 3 mm

7 m/min

Min. 150 mm (PVC)
3,2 /3,4 kW

6 bar

920 / 1000 kg
2970/3240 mm

1265 x 1370 mm

F 200-23 / F 400-23
F 600 -23

10 - 60 mm

Min. 60 mm

12 - 63 mm

0,4 - 6 mm

10 m/min

Min. 150 mm (PVC)
8,0/8,0/82kW

6 bar

920 / 1000 / 1200 kg
3430/3700/4210 mm

1265 x 1370 mm

PRE SERIU OLEPOVACIEK FAST
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» 10,7" dotykovy, farebny, ovladaci panel, P.L.C. riadiaca jednotka
» elektromotoricky z hlavného panela polohovatelna navadzacia lista

» elektromotoricky z hlavného panela 4 osovo polohovatelna frézovacia jednotka

» elektromotoricky z hlavného panela 4 osovo polohovatelna radiusova cidlinovéa jednotka
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» elektromotoricky z hlavného panela nastavitelna vyska dielca
» elektromotoricky z hlavného panela polohovatelna pritlaénéa jednotka

» elektromotoricky z hlavného panela 2 osovo polohovatelna rozkovacia jednotka
» pneumaticky priskok/odskok plosnej cidlinovej jednotky z ovladacieho panela
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