EEBRN\Z

TECHNOLOGIE

OLEPOVACKY HRAN
SERIE MASTER/FAST

MAaAO0O-23

FB0O0-23

Fiowvol
N

. . Mame reseni pro kazdého



MAS

TER

Olepovacky vyrobni série MASTER nastoluji novy standard v olepovani hran

rovnych dilet za pouziti ABS/PVC hran, hran melaminovych, dyhovanych

nebo naklizk z masivniho dreva v jednotlivych pasech nebo v navinu.

V této kategorii stroju je nyni v zakladni vybave stroj osazeny patentovanym
rozkovacim agregatem SYNCRO PLUS pro dilce s hranoudo 45 mm
(volitelné do 60 mm) vysky hrany dilce, ktery pri standardni rychlosti posuvu
7m/min nahrazuje kapovaci jednotku a zasadneé tak snizuje riziko poskozeni

dilce po dobu olepovani.
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OLEPOVACKY HRAN

Predfrézovaci jednotka

Predfrézovaci jednotka s dvoijici fréz je osazena diamantovymi nozi. Vyhodou téchto
frézovacich hlav je moznost vymény jednotlivych nozl v pfipadé poskozeni pii stretu
s cizim télesem nachazejicim se v aglomerovanych materialech v podobé kovu nebo
kamene bez nutnosti vymény celych frézovacich nastrojl s vysokou pofizovaci cenou.
Diamantovymi (VIDIA) nastroji je mozné na prani vybavit téZ vSechny dalsi agregaty

a vyrazné tak prodlouzit interval mezi vyménou/brousenim nozl a fréz.

Konstrukce a pritlak dilce

Posuv dilce podél agregatt zajistuje kvalitni ¢lankovy dopravnik s fetézovym pfevodem
a zdvojeny horni valeckovy pfitlak. Pro ¢asové nejoptiméalnéjsi zakladani dilct je ve stro-
ji nainstalovana opticka zavora (semafor).Samotné jednotky stroje jsou prevzaté z vys-

| Sich modelovych fad, coz predurCuje jejich vysokou vykonnost a tuhost se zajisténim

dlouhodobé Zivotnosti.

Postriky separatu
Z voliteIného prisluSenstvi je mozné olepovacky dovybavit postfikem antistatického,
kluzného a Cisticiho roztoku, pfipadné systémem Fravol Fusion (bezsparové olepo-

| vani koextrudovanou hranou za pomoci horkého vzduchu). V zadni &asti stroje Mas-

ter je mozné umistit jednu nebo dvé cidlinové jednotky pro dokonalé finalni opraco-
vani hrany.

Infralampa

Stroj je moZné taktéz jako ostatni modely znacky Fravol vybavit infralampou, kterou
oceni zejména provozy s nevytapénymi sklady materialu. Tato jednotka predchazi
teplotnimu Soku roztaveného, nahtratého lepidla na studenou hranu olepovaného
dilce, ¢imzZ eliminuje moZnost predcasného vytvrzeni tenké vrstvy lepidla pfed jejim
pritlaceni na dilec spole¢né s olepovanou hranou, coZz ma za nasledek jeji postupné
odlepovani.



MASTER

ZAKLADNI
TECHNICKE PARAMETRY
RADY MASTER

>
vysSka dilce 10 - 45 mm
tloustka hrany 0,4 -3 mm
min. rozméry olep. dilce (d x S) 150 x 60 mm
podavaci rychlost 7 m/min
zasobnik hrany v navinu @800 mm
lepidlo 1 kg granulat EVA, PVAC, PO
frézovani 12000 ot/min 2 x 0,37 kW, r =2 mm (3 mm)
rozkovaci agregat SYNCRO PLUS funkce rozkovani H max. - 45 mm
Barevn é potrebny tlak 6 bar
dotykové rozméry stroje (h x §) 1370 x 1265 mm
obrazovka

Samotny stroj i napfi¢ svym v Y H o D Y ‘DVL E p o VA é E K
minimalnim prostorovym VYROBNI RADY VIASTER

naroklm vychazi z masivni
009|0\{é konstrukce a agregaty » uréena pro olepovani hran dilctl za pouziti ABS/PVC, melamin, dyha, masiv
profesionalniho provedeni » hrany 0,4 - 3 mm v pasech nebo navinu

prevzatymi z vykonostnich fad — rgena pro femesinou a pramyslovou vyrobu
FAST a SMART. Ovladani je velmi » kompaktni provedent stroje

jednoduché pres barevny dotykovy > robustni stojan

ovladaci panel s grafickou
P d » rozkovaci agregat SYNCRO PLUS

vizualizaci a P.L.C. fidici jednotkou. o, ] , ", v .
Jednotliva aktivita a funkénost » PRE SETTING pantograficky systém nastaveni agregatd podle tloustky aktualni hrany
» zrcadlova liSta

agregatl je rozlisena barevné.
Z panelu se jednodu$e nastavuje » vnitni osvetleni stroje
i funk&nost rozkovaci jednotky pro  » nanéSeci jednotka v€etné moznosti reverzace nanaseciho valecku

jednu i druhou stranu olepovaného  » frézovaci jednotky s naklopenymi motory
dilce. » jednoduchy pfechod mezi profily 0° /r 1 - 3 mm / 30°
» stroj s konfigurovatelnou vybavou (infralampa, postfiky...)
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Olepovacky vyrobni série FAST jsou urceneé pro jednostranné olepovani
. hran dilct za pouziti ABS/PVC hran, hran melaminovych, dyhovych nebo

naklizkd z masivniho dreva v jednotlivych pasech nebo navinu. Vyznacuji se

sPINymM*® technickym vybavenim nabizenych v olepovackach hran na celosve-

tovém trhu a miaze byt vybavena rdznym stupném automatizace od manual-

niho az po uplné automatické ovladani pomoci servomotoru, které

umoznuji zakaznikovi vybrat si stroj podle vlastnich vyrobnich potreb.

Uz v této kategorii strojid Vam dokazeme nabidnout kromeé olepovani stan-

dardnimilepidly i moznost rozsirit vybavu stroje pro olepovani systémem

pro bezsparové olepovani hran koextrudovanymi hranami.

Ve stejném duchu se nese i celé dalsi vybava stroje, kde ke klasickym agregatdm

je mozné pridat celou fadu prvk( praktické vybavy, véetné predfrézovaciho agregatu
a agregaty ovladatelné z hlavniho Fidiciho panelu pomoci servomotord.

> > >
"
Nanaseni - L "d ; ;
Teflonovy nanaseci valecek Rozkovac¢ 3 l ] ;-J
v kombinaci s rychlovymén- Patentovany jednomotorovy B oné i dlina
nym teflonovym 1 kg zasob- rozkovac s multiprofilovym Plogné cidlina s velkymi kopirova-
nikem na lepidlo zajistuje nastrojem a velkymi kopirovacimi cimi rolnami. které maif po celém
jednoduché &isténi a pravi- rolnami pro dokonalé opracovani Svém obvod,u otvor dJ|If Kterym
delnou Gdrzbu a zaroven rzkd jednotlivych dilcd jednotka ofuku zabi’zpegi stéliu
nabizi moznost olepovani s moznosti opracovani plne Gistotu jednotky a vysokou tiro-
iloll v ’ A tloustky bez omezeni. L ey .
diled ;’ﬁeChdtﬁpu granl;ISR y veR presnosti zagigtovani zbylého
tovych lepidel véetné . lepi . ;
pidla na plochach dilce.
Pfi olepovani vyssich hran > 7
nabizi moznost nanaseni re-
verznim chodem nanaseciho
valeCku. Pfesné zafezavani
hrany zajistuje dvoukotouco-
va kapovaci jednotka.

Kapovani Frézovani presahu hrany

. Mame reseni pro kazdého
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Fravol Il ZAKLADNI
TECHNICKE PARAMETRY

RADY FAST

vySka dilce 10-60 mm

tloustka hrany 0,4 -6 mm (do 3 mm v navinu)

min. rozmeéry olep. dilce (d x 8) 150 x 60 mm

podavaci rychlost 10 m/min

zasobnik hrany v navinu @800 mm

vanicka 1 kg granulat

kapovani 2 x pk; 0°+1° 12000 ot/min; 1x 0,22 kW
S \"AS tém frézovani 12000 ot/min 2 x 0,37 kW, r =2 mm (3 mm)
nastavovéni potrebny tlak 6 bar

rozméry stroje (h x §) 1370 x 1270 mm

agregatu

Pre.setting pantograficky systém

nasta’lvo’vénl' agfcvagétﬂ podle tlguét'ky VV H D D Y O L E p D VA é E K
aktualni hrany jiz ve standardnim VY R 0 B N I R A D Y FA S T

vybaveni vSech strojli umoznuje

prestaveni olepovacky hran z jed-
noho typu olepované hrany na jiny
pouze v pribéhu nékolika desitek
vtefin.

» uréena pro olepovani hran dilcd za pouziti ABS/PVC, melamin, dyha, masiv

» hrany 0,4-6 mm v pasech nebo navinu

» uréena pro remeslnou a primyslovou vyrobu

» kompaktni provedeni stroje

» robustni konstrukce

» ,pre-setting” systém nastaveni agregéatl podle tloustky aktualni hrany

» zrcadlova lista

» vnitfni osvétleni stroje

» nanaseci jednotka véetné moznosti reverzace nanaseciho vale¢ku

» dvoukotoucova kapovaci jednotka s naklapénim 0 °- 1 °

» horni a spodni frézky s vysokofrekven&nimi motory

» radiusova cidlinova jednotka a multifunkéni frézky pro profily 0° /r 1 - 3 / 30°
» moznost ovladani pracovnich jednotek z hlavniho panelu (oznaceni SERVO)
» stroj s konfigurovatelnou vybavou (predfrézovaci agregat, rozkovaci agregat SYNCRO,...)

Model Fast z volitelného pfislusenstvi
nabizi vybavu stroje rychlo vyménnym
zasobnikem lepidla.

Mame reseni pro kazdeéeho



1
r1-3 |

| Position A Position B Position B

Patentovany multiprofilovy nastroj
VSechny modely olepovacek vyrobni série

Mast Fast di . ltiorofilovy Model M 200-23 F 200-23/F 400-23

gs er a Fas ,ISpOI'l,U,]I muv iprofilovym . M 400-23 F 600-23
nastrojem, ktery nabizi moznost opracovani »
hran radiusem zaobleni R 1/2/3 Uhlem pfi TIOUStka deSky 10_ - 45(60) mm 10_ - 60mm

. . o Sitka desky Min. Min. 60 mm Min. 60 mm

olepovani ABS hranami s tloustkou 1,2 nebo
3 30° pii of ani melami “ch Sitka hrany 12 - 48 (63)mm 12 - 63 mm

mm, vp’rl olepovani me amlnovy(j . Tloustka Hrany 0,4 - 3mm 0,4 - 6 mm
hran s tllo,ustkou 05 mm ? pl’oc.ho’u (_)v pri Rychlost posuvu 7 m/min 10 m/min
olepovani hran dilci masivnimi naklizky. Délka desky Min. ~ Min. 150 mm (PVC)  Min. 150 mm (PVC)
Tyto nastroje mohou byt vybavene Instalovany vykon 3,2/3,4 kW 8,0/8,0/8,2 kW
i diamantovym ostfim, které jesté vice Tlak vzduchu 6 bar 6 bar
zvyraznuje jejich kvalitu a flexibilitu Véha 920/1000 kg 920/1000/1200 kg
opracovani se sou¢asnym prodlouzenim Délka stroje 2970/3240 mm 3430/3700/4210 mm
Zivotnosti nastroju. Sitka x vyska stroje 1265 x 1370 mm 1265 x 1370 mm

SERVO VYBAVA B
PRO SERII OLEPOVACEK FAST

F A S T

» 10,7" dotykovy barevny ovladaci panel, P.L.C. fidici jednotka

» elektromotoricky z hlavniho panelu polohovatelna navadéci lista

» elektromotoricky z hlavniho panelu 4 ose polohovatelna frézovaci jednotka

» elektromotoricky z hlavniho panelu 4 ose polohovatelna radiusova cidlinova jednotka
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» elektromotoricky z hlavniho panelu nastavitelna vyska dilce

» elektromotoricky z hlavniho panelu polohovatelna pfitlacna jednotka

» elektromotoricky z hlavniho panelu 2 ose polohovatelna rozkovaci jednotka

» pneumaticky priskok/odskok plosné cidlinové jednotky z ovladaciho panelu vaa]
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