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POINT 2 N

» Novo patentovana vitacia hlava vysokej
tuhosti pohybujlicasavosiYaZ
= » Boc¢ny posuvac s konstantnym

[Vitan f: = predpatim pre perfektné umiestnenie
| panela v 0 bode stroja
O, .

— " » Novy predny a jednoduchsi systém
vymeny nastrojov
—=— » Tuha ocelova konstrukcia
» DiZka dielca nie je limitovana
» Vysoka produktivita a flexibilita
» Jednoduché programovanie

@Pﬂintz » Ovladanie: plne parametrické
» Monitor LCD TFT 19 5/4

_____J » UZivatelské rozhranie WSC s Lister,

parametrické nastroje a parametrické
nastavovanie

Inovativny viacvretenovy elektronicky » Grafické programovanie
vitaci stroj Point 2 s revoluénym CAD TPA EDI 32 zakladna verzia
priechodnym posuvom dielcov, s moz- » USB port pre nacitanie programov
nostou drazkovania a frézovania v kazdej kancelarii
pomocou frézovacieho elektrovretena » 3 Urovne pristupu s heslami (operator -
a automatického vratenia dielcov spat supervizor - asistencia)
Q obsluhe po ukoné&eni obrabacieho » UloZenie vSetkych suborov
procesu. Jednoduché nastavovanie S0 vSetkymi Udajmi
E operacii modernym programovacim » Zakladné udaje vzdy viditelné na obrazovke
- softvérom na 19 LCD monitore pomo- » Z0znam prac
g cou sSirokej klavesnice a optickej mysi. » Import DXF suborov
>

Vftacia hlava obsahuje 9 vertikalnych vretien

s pravou a lavou rotaciou a horizontalne vretena

v osi X (2+2) a (1+1) horizontalne vretena v osi Y.
Uplnu komplexnost operacii opracovania
nabytkovych dielcov dopifa pilovy kotud s priemerom
100 mm a vykonné frézovacie elektrovreteno.

Laser s dvojitou kontrolou referenéného

nulového bodu pre zaistenie maximalnej presnosti
vftania a korekciu pri opracovavani dielcov
nepresnych rozmerovych parametrov. Presnost
vftania zaisti presné a jednoduché spéjanie
dielcov a kompletizaciu skriniek.

laser

VRTACIE A FREZOVACIE CENTRA



POINT K2

POINT K2 §

CNC vitacie centrum
Point K2 je technologickou
odpovedou spolocnosti

Vitap na specifickeé
poziadavky pri tvarovom
frézovani dielcov. Pohyb
materialu je zabezpeceny
pomocou patentovanej

| technoldgie dvojitého
dynamického transportu

POint K2 prostrednictvom dvoch
I

masivnych kliestin vysokej
pevnosti s individualnym
pohybom.

virtacia hlava

Tento patentovany systém posuvu dielca zaistuje kontinuélny
pohyb pocCas opracovania bez prerusenia pohybu a zaroven
ponuka moznost naro¢ného tvarového frézovania celych
tvarov na rozdiel od inych modelov v tejto cenovej hladine,
ktoré opracovavany material musia frézovat do prachu, alebo
s0 zanechanim spojovacich kuskov, ktoré si obsluha musi
dorezavat a upravovat ruéne po uvolneni zo stroja.

Zvacsené celkové rozmery stroja v porovnani s modelom Point 2
ponukaju opracovanie dielca s pracovnou Sirkou az 1100 mm.
Prevedenie uchytenia a posuvu dielcov dvomi nezavislymi kliestinami
je nielen pevnejsie oproti bezne pouzivanym systémom, ale zaroven
dokaze vykonavat aj operacie optimalizacného rezania panelov

s jeho suc¢asnym formatovanim. Jednoduché nastavovanie a
ovladanie stroja je vykonavané prostrednictvom moderného progra-
movacieho softvéru priehladne zobrazenom na 19 LCD monitore.

TRI RIADENE OSlI

0OS X - hladky pohyb panelu pomocou nového
patentovaného systému DDT pre posuv panelov
0OS Y - posuv vitacej hlavy

OS Z - vftanie panelov

Vftacia hlava obsahuje 9 nezavislych vertikalnych vretien a
horizontalne vretena v osi X (2+2) a (1+1) horizontalne vretena
v osi Y. V zakladnom technickom vybaveni stroja je osadeny
aj pilovy drazkovaci kotu¢ a vykonné frézovacie elektrovreteno
pre narocné tvarové frézovanie dielcov.




POINT K2 TOP
-

> | Hlavny rozdiel medzi Point K2 TOP

v porovnani s ostatnymi kompaktnymi

CNC vftacimi centrami je patentovany

systém dvojitého dynamického

transportu dvomi kliestinami

a 4-strannou oporou panela horizon-

| talneho prevedenia pocas

| opracovania panela.

EdPoint K2 gy pe—
1200T0P | —-iy & /

. S~

—

POINT K2 TOP

Moznost optimalizaéného rezania
Uz nazov CNC virtacie centrum Point K2

1200 TOP naznacuje, ze ide o najvyssi y Ty L=

. . . - . "’--:-.__‘_____L' = EE""‘*--.— -
model Point vyrobnej rady od spolocnosti '-_—_-__.__// —
Vitap. Jeho technické prevedenie umozninuje P
opracovanie panelov so sSirkou az 1200 mm w
a to aj masivnych kuchynskych pracovnych E
dosiek. Pohyb materialu je zabezpeceny Vftanie dier v 5 smeroch
pomocou patentovanej technolagie a funkcie drazkovania

dvojitého dynamického transportu

prostrednictvom dvoch masivnych kliestin

vysokej pevnosti s individualnym pohybom
pre zabezpecenie maximalnej fixacie panelov

pocas narocnych operacii tvarového
frézovania.

P

VRTACEJ HLAVY

STANDARDNE VYBAVENIE

Frézovanie tvarovanych dielcov
4 miestny zasobnik nastrojov

pre elektrovreteno s uchytenim

ISO 30

» 12 nezavislych vertikalnych
vftacich vretien

» Horizontalne vretena
v 0si X (2+2)
» Horizontalne vretena
vosiY (2+2)
» Jednotka pilového kotluca
» 7 kW frézovacia hlava

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

Posuv dielcov dvomi nezavislymi  Laser pre zachovanie vysoke;j
kliestinami presnosti konstrukénych dier

. Mame riesenie pre kazdého



Séria virtacich centier od spoloénosti Vitap

z vyrobnej rady Point vo svojej triede ponuka bezkonkurencné

moznosti tvarového frézovania celych kusov [nhie do prachu)

vnutornych otvorov.

Max 50 mm ]

mind mm

Moznost vkladania a opracovania

VRTACIE CENTRA

lﬂlﬁ:‘ -fr

panelov hrubky od 4 do 50 mm.

Vsetky modely su vybavené
programovacim softvérom
TPA pre velmi jednoduché
ovladanie a programovanie
jednotlivych dielcov nabytku
na velkej 19" farebnej
obrazovke.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO
g >

» Gitacka Ciarovych kddov, softvér pre programovanie operacii z kancelarie, dodatoény vertikalny
pneumaticky pritlak, dopinkovy boc¢ny pritlak pre obrabanie panelov Sirky 70 mm, predné a zadné
valCekové stoly, frézovacie elektrovreteno (Point 2)

. TECHNICKE PARAMETRE

STRUCNE CHARAKTERISTIKY
Pocet vertikalnych vretien

Pocet horizontalnych vretien v osi X
Pocet horizontalnych vretien v osi Y
Priemer pilového kotuca

Max. hrubka panela

Max. rozmery panela X/Y/Z

Min. rozmery panela X/Y/Z

POINT 2

9

2+2

1+1

100 mm

50 mm

0/920/50 mm
270/150(70)/12 mm

Max. priemer nastrojov na horizontalne vftanie 12 mm
Max. hibka vftania vo vertikalnom smere 45 mm
Max. hibka vftania v horizontalnom smere v osi X,Y 30 mm
Max. priemer nastrojov pre vertikalne vitanie 35 mm
Frézovacie vreteno 3,3 kW

POINT K2 POINT K2 TOP
9 12

2+2 2+2

1+1 2+2

100 mm 100 mm

50 mm 50 mm

o0/1100/50 mm
270/150(70)/12 mm
12 mm

55 mm

30 mm

35 mm

3,7 kW

o0/1200/50 mm
270/150(70)/12 mm
12 mm

55 mm

30 mm

35 mm

7 kW

Mame riesenie pre kazdého



POINT Acoustic / POINT Grooving

EPoint Acoustic

—

Point Acoustic je CNC virtacie centrum
Specializované na produkciu akustickych

a zvuk pohlcujuacich panelov vybavené
Specializovanym softvérom pre
optimalizaciu virtania. V standardnom
vybaveni obsahuje dve paralelné virtacie
hlavy obsadené 27 vretenami s roztecou
32 mm a rychloupinanim, ktoré dokazu
virtat 54 dier kazdé 4 sekundy. Jeden
akusticky panel s plochou 1 m® je mozné
tymto strojom opracovat v priebehu 1 min.
Podla specifickych poziadaviek pri vyrobe
akustickych panelov méze byt tento stroj
vybaveny aj virtacou hlavou vyrobenou

na zakazku priamo podla potreby zakaznika.

. TECHNICKA

SPECIFIKACIA
Point ACOUSTIC Point GROOVING
Pocet vitacich hlav x vretena 2x27
Pocet hriadeli x pilové kotuce - 2x6
Max. otacky 3.500 ot./min. 7.000 ot./min.
Max. hmotnost panelu 30 kg

bez limitu / 920 mm / 50 mm
400 mm / 150 mm / 12 mm

Max. rozmer panelu x/y/z
Min. rozmer panelu x/y/z

TECHNOLOGIE

BRAS, s. r. o.
A. Hlinku 1283/19 = 013 01 Teplicka nad Vahom = Slovenska republika

Tel.: +421 41 381 6049 = E-mail: bras@bras.sk = www.bras.sk

kombinacia

Point Acoustic méZe pracovat ako
samostatné vrtacie centrum, alebo
v kombinacii so strojom Point
Grooving, ktory je uréeny na funkciu
drazkovania 12 pilovymi kotd¢émi
uloZzenymi na dvoch hriadeloch

po 6 kusov. Tato kombinacia strojov
vytvara obojstranne opracovany
akusticky dielec s vybornymi
zvuko-izolaCnymi vlastnostami.

CNC kontrola

e s

CNC kontrola podporovana
vykonnym optimalizaGnym
softvérom umoznuje optimalizo-
vat az do 700/800

dier za jednu minutu.




